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ABSTRAK 

 

Produk plastik sangat banyak digunakan pada zaman sekarang. Penjualan produk 

plastik di pasar global diperkirakan akan meningkat dan yang mendominasi adalah 

produk plastik yang digunakan sebagai kemasan. Jurusan Teknik Manufaktur pada 

Politeknik Manufaktur Bandung memiliki Program studi Teknologi Pembuatan 

Perkakas Presisi yang berfokus pada bidang pembuatan perkakas presisi, salah 

satunya adalah mold yang digunakan untuk membuat produk plastik menggunakan 

metode injection molding. Tahap perancangan produk dan mold merupakan 

langkah awal pada proses pembuatan mold. Setelah rancangan selesai dibuat, dapat 

dilakukan proses simulasi untuk mengetahui bagaimana aliran plastik terjadi dalam 

cetakan untuk mengevaluasi potensi cacat produk, namun proses simulasi ini masih 

belum diterapkan oleh mahasiswa program studi Teknologi Pembuatan Perkakas 

Presisi. Salah satu perangkat lunak yang digunakan di Politeknik Manufaktur 

Bandung adalah Solidworks, yang memiliki add-ins Solidworks Plastics. 

Solidworks Plastics memungkinkan pengguna untuk melakukan simulasi aliran 

plastik pada proses injection molding. Untuk mendukung pembelajaran mahasiswa 

terhadap proses ini, maka disusunlah buku referensi berbasis perangkat lunak 

Solidworks Plastics. Buku dibuat dengan standar buku referensi dan Standar 

Kompetensi Kerja Nasional Indonesia. Pengujian buku dilakukan dengan 

penyebaran kuesioner kepada 10 responden. Hasil menunjukkan bahwa buku 

referensi mengenai simulasi aliran plastik menggunakan Solidworks Plastics yang 

disusun dinilai “Layak” dengan tingkat kelayakan sebesar 82,63%. Buku ini 

diharapkan dapat menjadi bahan ajar pendukung untuk pembelajaran simulasi 

aliran plastik pada proses injection molding. 

 

Kata kunci: Injection molding, Solidworks, Solidworks Plastics, buku referensi 
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ABSTRACT 

 

Plastic products are widely used nowadays. The global market for plastic products 

is projected to grow, with packaging products dominating the demand. The 

Manufacturing Engineering Department at Politeknik Manufaktur Bandung offers 

a study program in Precision Tool Manufacturing Technology, which focuses on 

the development of precision tools, including molds used for producing plastic 

products through the injection molding process. The design stage of the product 

and mold is the initial step in mold manufacturing. Once the design is completed, 

simulations can be carried out to analyze the flow of plastic within the mold in order 

to evaluate potential product defects. However, this simulation process has not yet 

been widely applied by students of the Precision Tool Manufacturing Technology 

program. One of the software tools available at Politeknik Manufaktur Bandung is 

Solidworks, which provides an add-in called Solidworks Plastics. Solidworks 

Plastics enables users to simulate plastic flow in the injection molding process. To 

support student learning in this area, a reference book based on Solidworks Plastics 

was developed. The book was compiled in accordance with reference book 

standards and the Indonesian National Work Competency Standards (SKKNI). The 

book was tested through a questionnaire distributed to 10 respondents. The results 

indicated that the reference book on plastic flow simulation using Solidworks 

Plastics was considered “Feasible,” with an eligibility score of 82.63%. This book 

is expected to serve as a supplementary teaching material for learning plastic flow 

simulation in the injection molding process. 

 

Keywords: Injection molding, Solidworks, Solidworks Plastics, reference book 
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I BAB I 

PENDAHULUAN 

 
I.1 Latar Belakang 

Dalam dunia industri manufaktur, perangkat lunak Computer-Aided Design (CAD) 

digunakan untuk membantu proses perancangan produk. Beberapa perangkat lunak 

CAD umum yang digunakan perusahaan antara lain Solidworks, Inventor, Revit, 

AutoCAD, Civil 3D, MicroStation, CATIA, Creo, dan Siemens NX[1]. Setelah 

proses perancangan, proses analisis dan simulasi dari rancangan yang dibuat dapat 

dilakukan, yang menjadi fungsi dari Computer-Aided Engineering (CAE). Salah 

satu perangkat lunak yang digunakan di Politeknik Manufaktur Bandung adalah 

Solidworks, yang dilengkapi dengan add-ins Solidworks Plastics. Solidworks 

Plastics dikategorikan sebagai perangkat lunak CAE, karena memungkinkan 

pengguna untuk melakukan simulasi aliran plastik pada proses injection molding 

guna memvalidasi desain sistem saluran plastik dan uji coba berbagai parameter 

secara virtual sebelum dilakukan proses pembuatan.  

Jurusan Teknik Manufaktur pada Politeknik Manufaktur Bandung memiliki 

Program studi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi (Tool Making) yang berfokus 

pada bidang pembuatan perkakas presisi seperti presstool, mold, dan jig and fixture. 

Mold adalah cetakan yang digunakan untuk membuat produk plastik menggunakan 

metode injection molding[2]. Pada proses pembuatan produk plastik dengan metode 

injection molding, tahap perancangan produk dan mold merupakan langkah awal 

untuk menentukan bentuk dan spesifikasi produk yang diinginkan. Setelah tahap 

perancangan selesai, dapat dilakukan proses simulasi menggunakan Solidworks 

Plastics untuk mengetahui aliran plastik yang terjadi dalam cetakan untuk 

mengevaluasi potensi cacat produk. Proses simulasi ini masih belum diterapkan 

oleh mahasiswa program studi tool making.  

Saat ini, Polman belum memiliki buku referensi pembelajaran mengenai simulasi 

aliran plastik proses injection molding menggunakan perangkat lunak Solidworks 
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Plastics. Buku referensi dapat berperan penting dalam proses pembelajaran 

mahasiswa program studi tool making serta membuat proses pembuatan injection 

mold menjadi lebih mudah dengan digunakannya simulasi aliran plastik. Tahap 

pembuatan buku referensi terdiri dari melakukan studi literatur, merancang struktur, 

membuat buku, serta menguji terhadap mahasiswa dan dosen pengajar. Pada tugas 

akhir ini, penulis melakukan tahapan tersebut hingga proses pengujian terhadap 

mahasiswa. Dengan dibuatnya tugas akhir ini, diharapkan dapat membantu proses 

pembelajaran dengan keluaran berupa buku referensi mengenai simulasi aliran 

plastik proses injection molding menggunakan Solidworks Plastics agar membuat 

proses lebih mudah. 

I.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang ada, maka terdapat rumusan masalah: 

1. Bagaimana cara melakukan simulasi aliran plastik pada proses injection 

molding menggunakan Solidworks Plastics? 

2. Apakah simulasi aliran plastik pada Solidworks Plastic sesuai dengan hasil 

aktual aliran plastik? 

3. Bagaimana cara pembuatan buku referensi mengenai simulasi aliran plastik 

menggunakan Solidworks Plastics? 

4. Bagaimana cara melakukan pengujian kelayakan buku referensi mengenai 

simulasi aliran plastik menggunakan Solidworks Plastics? 

I.3 Batasan Masalah 

Berdasarkan permasalahan yang didapatkan, agar dapat dibahas lebih spesifik maka 

dibentuk beberapa batasan masalah sebagai berikut. 

1. Perangkat lunak yang digunakan untuk melakukan simulasi aliran plastik 

yaitu Solidworks versi 2020 

2. Mesin injeksi plastik yang digunakan untuk validasi simulasi adalah mesin 

Demag Ergotech 200 – 840 Dragon 

3. Produk yang disimulasikan menggunakan Solidworks Plastics adalah produk 

Hook Bag. 
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I.4 Tujuan dan Manfaat Penelitian 

Tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut. 

1. Mengetahui cara melakukan simulasi aliran plastik pada proses injection 

molding menggunakan Solidworks Plastics. 

2. Mengetahui kesesuaian aliran plastik antara simulasi pada Solidworks 

Plastics dengan aktual 

3. Buku referensi mengenai simulasi aliran plastik menggunakan perangkat 

lunak Solidworks Plastics terbuat. 

4. Buku referensi mengenai simulasi aliran plastik menggunakan perangkat 

lunak Solidworks Plastics teruji dan layak digunakan. 

Adapun manfaat dari penelitian ini adalah sebagai berikut 

1. Buku referensi dapat digunakan sebagai bahan pendidikan atau pengajaran 

mengenai simulasi aliran plastik menggunakan Solidworks Plastics. 

I.5 Sistematika Penulisan 

Sistematika proposal Tugas Akhir ini dibahas dengan penjabaran sebagai berikut. 

BAB I PENDAHULUAN, berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan 

masalah, tujuan, batasan masalah dan sistematika penulisan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA, berisi gambaran umum tentang landasan teori 

untuk menjelaskan beberapa istilah dan ilmu terkait serta melihat hasil pencapaian 

penelitian terdahulu dengan kajian yang sama. 

BAB III METODOLOGI PENYELESAIAN MASALAH, berisi langkah-langkah 

penyelesaian tugas akhir berupa gambaran umum sistem serta perancangan sistem.  

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN, berisi jawaban permasalahan yang 

dirumuskan, dan penjelasan mengenai hasil-hasil TA.  

BAB V PENUTUP, berisi saran dan kesimpulan terkait TA yang dilaksanakan.


