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ABSTRAK

Mahasiswa Program Studi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi di Politeknik
Manufaktur Negeri Bandung mendapatkan suatu project untuk membuat cetakan plastik atau
mold pada semester 4. Tujuan dari penulisan karya tulis ini adalah untuk melaporkan proses
pembuatan sampai uji coba mold atau cetakan plastik yang telah dibuat oleh mahasiswa. Dalam
proses pembuatan mold ini terdapat beberapa tahap, yaitu tahap perancangan produk,
perancangan mold, pembuatan gambar kerja per komponen, pemesanan material, perencanaan
proses per komponen, pembuatan operation plan per komponen, pengerjaan komponen, proses
inspeksi komponen, perakitan seluruh komponen, dan proses uji coba sampai menghasilkan
produk ring spacer yang sesuai dengan spesifikasi. Project ini menghasilkan mold dengan tipe
two plate mold yang memproduksi ring spacer berbahan polypropylene dengan jumlah cavity
sebanyak 8 buah yang berbentuk circular. Metode yang digunakan untuk memproduksi ring
spacer adalah injection plastic. Mesin yang digunakan yaitu mesin Demag Ergotech 200-840
Dragon. Hasil uji coba yang dilakukan sudah sesuai dengan tuntutan spesifikasi produk.

Kata kunci: Ring spacer, two plate mold, injection plastic, pembuatan mold
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BAB |
PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Pendidikan vokasi atau disebut juga sebagai pendidikan kejuruan merupakan salah satu
strategi penting dari dunia pendidikan di Indonesia, khususnya pendidikan vokasi di bidang
industri. Hal ini karena perkembangan teknologi bidang industri di seluruh dunia cukup pesat,
sehingga kita membutuhkan banyak tenaga kerja yang terampil untuk bisa bersaing di dunia
kerja. Pendidikan vokasi yang tertarget pada keterampilan, kecakapan, dan sikap dunia usaha

menjadi penopangnyall,

Politeknik Manufaktur Bandung (POLMAN) adalah salah satu dari banyaknya
pendidikan vokasi di Indonesia. Politeknik Manufaktur Bandung merupakan salah satu institusi
pendidikan yang mempelajari bidang teknologi manufaktur. POLMAN Bandung
menyelenggarakan pendidikan pada jenjang Diploma Il (D3) dan Sarjana Terapan (D4).
Terdapat 4 jurusan dan 15 program studi yang ada di POLMAN Bandung, salah satunya adalah

Program Studi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisil?l.

Program Studi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi adalah salah satu program studi
tertua di POLMAN Bandung yang berfokus pada pembuatan alat bantu untuk proses
pemotongan atau pembentukan lembaran plat logam (presstool), pembuatan alat bantu
pemesinan dan pemegang produk pada saat pengerjaan (jig and fixture), dan pembuatan alat
bantu produksi untuk produk berbahan plastik dengan cara dicetak (mold)[?l. Sebagai salah satu
metode pembelajaran di program studi ini, mahasiswa semester 4 diberikan project yaitu
pembuatan cetakan plastik (mold). Produk yang dihasilkan dari mold yang dibuat adalah ring
spacer yang terbuat dari plastik jenis polypropylene. Oleh karena itu, penulisan karya tulis
proyek akhir ini berjudul “Pembuatan Plastic Injection Mold Jenis Two plate Untuk Produk
Ring Spacer ”. Penulis membuat produk plastik ring spacer yang menyerupai mainan fidget
toys yang ditunjukan pada Gambar 1.1 dalam rangka melatih pembuatan mold. Toleransi dan
dimensi dari produk ring spacer diabaikan. Metode plastic injection digunakan untuk membuat
produk ring spacer karena metode ini bagus untuk membuat produk plastik massal dengan
bentuk yang rumitl®l. Alasan mengapa topik ini diangkat menjadi suatu karya tulis adalah karena
penulis sudah menyelesaikan project mold dengan produk ring spacer ini dan juga sebagai salah
satu metode pembelajaran di Program Studi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi Politeknik

Manufaktur Bandung.



Gambar 1. 1 Pengaplikasian produk ring spacerf?

1.2 Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah yang akan jadi pembahasan pada karya tulis ini, diantaranya:

1. Bagaimana proses pembuatan two plate mold untuk menghasilkan produk ring spacer
yang sesuai dengan spesifikasi?
2. Bagaimana proses perakitan antar komponen two plate mold produk ring spacer yang
benar?
3. Bagaimana proses pengujian mold produk ring spacer pada mesin injeksi plastik untuk
menghasilkan produk ring spacer yang sesuai dengan spesifikasi?
1.3 Tujuan

Dari rumusan masalah yang ada, terdapat tujuan yang harus dicapai dengan ditulisnya karya

tulis ini, diantaranya:

1.

Menjelaskan proses pembuatan yang dilakukan untuk membuat two plate mold untuk
produk ring spacer
Menjelaskan proses perakitan antar komponen untuk membuat two plate mold untuk
produk ring spacer
Menjelaskan proses pengujian mold pada mesin injeksi plastik untuk menghasilkan

produk ring spacer yang sesuai dengan spesifikasi



1.4 Batasan Masalah

Batasan masalah dari karya tulis ini, diantaranya:

1.
2.
3.

Jenis plastic injection mold yang digunakan adalah two plate mold.

Produk yang dihasilkan dari pembuatan mold adalah ring spacer.

Produk ring spacer yang dihasilkan menyerupai salah satu komponen dari fidget toys
chain.

Toleransi dan dimensi dari produk ring spacer diabaikan.

Material yang digunakan untuk produk ring spacer ini adalah plastik jenis
polypropylene.

1.5 Sistematika Penulisan
BAB | PENDAHULUAN

Berisi latar belakang, rumusan masalah, tujuan, dan ruang lingkup masalah.

BAB Il LAPORAN TEKNIK

Berisi landasan teori dan pembahasan mengenai proses pembuatan mold untuk produk ring

spacer

BAB Il KESIMPULAN DAN SARAN



