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BAB IABSTRAK 
 

Slider Sumbu X merupakan salah satu komponen pada mesin 3D printing 

bangunan sipil yang berfungsi untuk membantu membawa nozzle ke koordinat sesuai 

rancangan bangunan yang diinginkan agar menghasilkan bentuk sesuai rancangan. Mesin 

3D printing bangunan sipil membutuhkan sebuah alat yang dirancang untuk menjadi 

pengantar atau pembawa bagi komponen lainnya. 

Fungsi rangka dudukan nozzle dan motor pada Slider Sumbu X sebagai pembawa 

nozzle dengan bantuan gerakan motor, kemudian dengan bantuan kontrol Slider akan 

bergerak sesuai dengan koordinatnya sehingga membantu                              membawa nozzle ke koordinat 

rancangan bangunan. Maka dari itu, Rangka dudukan Nozzle dan rangka dudukan motor 

harus sejajar, serta Hollow Square 516 mm harus tegak lurus dengan rangka dudukan 

nozzle dan rangka dudukan motor, agar assembly roda dapat dilaskan sejajar dengan 

Hollow Square 516 mm, yang mengakibatkan slider sumbu x dapat bergerak pada pillar 

sumbu x dengan baik.  

Pembuatan konstruksi rangka dudukan nozzle dan motor pada Slider Sumbu X 

pada mesin 3D printing Bangunan Sipil dilakukan dengan proses pemesinan dan fabrikasi                                      

part-partnya seperti bor, gerinda, dan pengelasan. Untuk estimasi waktu yang diperlukan 

dalam proses pembuatan rangka dudukan nozzle dan motor pada Slider Sumbu X adalah 

6,1 jam. Sementara itu biaya yang harus dikeluarkan untuk membuat konstruksi rangka 

dudukan nozzle dan motor pada Slider Sumbu X adalah sebesar Rp 1.895.160. 

Setelah Slider selesai dibuat serta  direalisasikan di jurusan Teknik Manufaktur 

Politeknik Manufaktur Bandung, harapannya Slider dapat digunakan untuk pembuatan 

bangunan sipil dan berfungsi dengan baik serta bermanfaat bagi pembaca. 

Kata kunci : Pembuatan, Dudukan Nozzle dan Motor Pada Slider ,Mesin 3D Printing,  bangunan 

sipil
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BAB IIBAB I  

        PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Manufaktur Bandung merupakan sebuah institusi pendidikan yang 

menganut sistem PBE (Production Based Education), yang diharapkan menghasilkan 

sumber daya manusia dengan lulusan yang kompeten, terbaik, dan menghasilkan inovasi 

di bidang teknologi yang dapat membantu perkembangan industri manufaktur. Untuk 

berupaya dalam mewujudkan semua itu, di Teknologi Manufaktur membuat sebuah proyek 

dalam pembuatan mesin 3D printing untuk konstruksi bangunan. 

Dikarenakan Proyek ini merupakan proyek lanjutan dari angkatan sebelumnya maka penulis 

melanjutkan dengan merevisi jika terjadi kesalahan perhitungan dan design yang telah dibuat 

sebelumnya yaitu pembuatan mesin 3D printing. Pada design tahun ini terdapat perubahan material 

pillar dari awal yang menggunakan pipa holo diganti menjadi pipa square, maka dari itu slider yang 

dibuat penulis saat ini akan dilakukan perubahan . Dasar dilakukannya perubahan tersebut dikarenakan 

bentuk dari material pillar yang awalnya berbentuk bulat menjadi persegi dan juga proses pembuatan 

sebelumnya memerlukan proses yang cukup banyak. Mesin 3D Printing memiliki keunggulan 

untuk memproses suatu produk dengan cepat, presisi, dan proses keterulangan yang baik. 

Mesin 3D Printing  Bangunan  dibuat untuk memenuhi tugas proyek akhir mahasiswa 

tingkat akhir Diploma-III Politeknik Manufaktur Bandung. Dalam pembuatannya 

dibutuhkan beberapa komponen yang penting diantaranya adalah Slider atau penggerak 

yang merupakan salah satu konstruksi utama mesin 3D Printing konstruksi bangunan. 

Slider Sb.X terhubung dengan Pilar X dan juga Nozzle, karena Slider X beroperasi pada 

Pilar X dan membawa Nozzle untuk bergerak. Slider tersebut harus mampu menopang 

beban dari noozle beserta bahan geopolymer yang menjadi bahan untuk bangunan, 

sehingga pada saat pembuatan bangunan dapat berfungsi dengan akurat, cepat, otomatis. 

Slider Sb.X ini dibutuhkan pada mesin 3D Printing bangunan  yang tim dan penulis akan 

melanjutkan pekerjaan tahun sebelumnya untuk menyelesaikan proyek akhir ini.  

Sebagai salah satu syarat menyelesaikan pendidikan diploma III di Politeknik 

Manufaktur Bandung, maka penulis mengangkat topik dari angkatan sebelumnya yaitu 

mengenai proses pembuatan Slider melintang. Adapun judul proyek akhir ini adalah “  

PEMBUATAN RANGKA DUDUKAN NOZZLE DAN MOTOR SLIDER SUMBU X 

PADA MESIN 3D PRINTING BANGUNAN SIPIL”. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah yang memunculkan gagasan untuk penelitian ini adalah 

sebagai berikut: 

1. Bagaimanakah bentuk konstruksi dan Peranan Rangka dudukan Nozzle dan 

dudukan motor Slider sumbu X untuk Mesin 3D Printing Bangunan sipil? 

2. Bagaimana bentuk konstruksi dan peranan dari Rangka dudukan Assembly roda 

slider sumbu X agar sesuai fungsi ? 

3. Bagaimanakah proses pembuatan dari Rangka dudukan Nozzle dan motor 

Slider Sumbu X untuk Mesin 3D Printing Bangunan sipil ? 

4. Berapa estimasi waktu pemesinan dan estimasi biaya membuat Rangka dudukan 

Nozzle dan motor Slider Sumbu X untuk Mesin 3D Printing Bangunan sipil ? 

 

1.3 Tujuan  

Tujuan Penulisan ini dibuat agar pembaca memahami maksud serta tujuan dari 

penulisan kajian ini. Adapun berdasarkan rumusan masalah yang ada, tujuan dari 

penulisan ini adalah : 

1. Merencanakan atau membuat Rangka dudukan Nozzle dan motor Slider sumbu X 

pada mesin 3D printing bangunan sipil agar sesuai fungsi yang diinginkan . 

2. Membuat metode kerja agar hasil Rangka dudukan Nozzle dan motor Slider 

sumbu X pada mesin 3D printing bangunan sipil sesuai rencana. 

3. Slider sumbu X memungkinkan mesin 3D printing untuk mencetak struktur 

bangunan yang kompleks dengan kemiringan, lengkungan, atau sudut yang 

berbeda. Hal ini memungkinkan konstruksi bangunan yang lebih fleksibel dan 

inovatif. 
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1.4 Ruang Lingkup 

Pada pembuatan karya tulis ini, penulis membuat ruang lingkup kajian yang meliputi: 

1. Observasi tentang Konstruksi Rangka dudukan Nozzle dan motor Slider sumbu X pada 

mesin 3D printing bangunan. 

2. Menentukan posisi yang benar di bagian rangka dudukan Assembly roda slider sumbu 

X agar slider sumbu  X dapat bergerak dengan baik di pillar Sumbu X. 

3. Tahapan pembuatan pada Rangka dudukan Nozzle dan motor Slider sumbu X untuk 

Mesin 3D printing Bangunan. 

4. Perhitungan estimasi waktu dan estimasi biaya untuk membuat Rangka dudukan 

Nozzle dan motor Slider sumbu X untuk Mesin 3D printing Bangunan sipil. 

 

1.5 Sistematika Penulisan 

Untuk mempermudah pemahaman pembaca dalam memahami karya tulis ini maka 

penulis memberikan sistematika penulisan sebagai berikut :  

1. BAB I Pendahuluan  

Bab ini membahas tentang latar belakang penulisan, rumusan masalah, ruang lingkup 

kajian, tujuan proyek akhir, metode pengumpulan data, serta sistematika penulisan. 

2. BAB II Laporan Teknik  

Bab ini membahas tentang latar belakang penulisan, rumusan masalah, ruang lingkup 

kajian, tujuan proyek akhir, metode pengumpulan serta sistematika penilisan 

3. BAB III Kesimpulan dan Saran 

Bab ini berisi tentang kesimpulan dan juga saran yang diperlukan bagi pengembangan 

lebih lanjut dari proyek akhir ini. 
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