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ABSTRAK

Differential Housing Kijang 5K merupakan komponen dari Differential yang berfungsi
sebagai rumah differential dan pelindung sekaligus tempat menempelnya komponen-komponen
differential yang lain selain itu differential case ini juga berfungsi untuk meneruskan tenaga
putar dari ring gear menuju pinion gear. Differential Housing harus kekuatan yang baik untuk

menahan beban dan tekanan yang dihasilkan oleh mesin dan transmisi.

Meninjau tuntutan proses dan beban kerja yang diterima oleh komponen Differential
Housing Kijang 5K, proses pembuatannya dilakukan melalui proses pengecoran logam dengan
material ASTM A-536 80-55-06. Proses pembuatan benda Differential Housing Kijang 5K
dilakukan dimulai dengan perancangan coran,perencanaan dam pembuatan pola dan kotak inti
sesuai dengan standar pola. Hasil yang telah dirancang penulis untuk membuat benda
Differential Housing Kijang 5K yaitu dengan menggunakan pola 2 belahan 1 garis pisah,
Kemiringan pola 1°,2° dan 3°, tambahan pengerjaan +3 mm untuk diameter luar dan +6 mm
untuk diameter lubang, penyusutan 1% dan kelas mutu H2. Dengan biaya pembuatan pola
sebesar Rp. 2.470.015.

Kata kunci: Differential Housing Kijang 5K, ASTM A-536 80-55-06, Perancangan dan

Perencanaan Pembuatan Pola
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BAB 1

PENDAHULUAN
1.1 LATAR BELAKANG

Semua kendaraan mobil terdapat komponen differential atau juga sering disebut
dengan gardan. Differential atau gardan adalah komponen pada mobil yang berperan
sebagai penghubung antara tenaga mesin yang dihasilkan dari proses pembakaran
dengan poros roda. Fungsinya adalah agar roda dapat bergerak maju atau mundur tanpa

tergelincir, melalui komponen transmisi dan propeller shaft.

Differential terdiri dari 2 bagian utama yaitu Final Gear dan Differential Gear.
final gear berfungsi untuk meningkatkan torsi dan mengubah arah rotasi sebesar 90°
dan differential gear berfungsi untuk membedakan putaran antara roda kiri dan kanan.
Letak differential sendiri berada di bagian bawah mobil di roda depan atau roda
belakang. Komponen-komponen dari differential terdiri dari oil seal, bearing,
differential housing/case, drive pinion gear, ring gear, side gear, differential pinion

gear, bearing adjust nut, pinion shaft, bearing cap.

Gambar 1. 1 Komponen Differential Housing!

Differential housing merupakan salah satu komponen dari differential yang

berfungsi sebagai rumah differential dan pelindung sekaligus tempat menempelnya

1 https://www.lksotomotif.com/2018/03/fungsi-differential-dan-komponen.html diakses pada tanggal 10 juni 2023



https://www.lksotomotif.com/2018/03/fungsi-differential-dan-komponen.html

komponen-komponen differential yang lain selain itu differential case ini juga berfungsi
untuk meneruskan tenaga putar dari ring gear menuju pinion gear. Dilihat dari bentuk
differential housing yang memiliki kontur luar dan dalam yang rumit serta ukuran dari
differential housing itu sendiri maka proses pembuatan differential housing

menggunakan metode yang dibuat dengan pengecoran logam.

Gambar 1. 2 Differential Housing Kijang 5k

Pembuatan coran Differential Housing Kijang 5k meliputi perancangan coran,
perancangan pola dan kotak inti, pembuatan pola dan kotak inti, pembuatan cetakan dan
inti, proses peleburan, proses pembersihan benda cor (fettling) dan analisa kualitas

benda coran (quality control dan pengujian produk).

Proses pembuatan coran Differential Housing Kijang 5k dengan metode
pengecoran logam dibantu dengan alat bantu untuk menunjang proses pembuatanya,
seperti pola. Pola adalah alat bantu untuk membuat rongga pada cetakan. Pembuatan
pola telah ditentukan dan disesuaikan dengan rancangan pola yang telah dirancang
sebelumnya. Sumber yang digunakan untuk pembuatan rancangan pola yaitu buku
pedoman perancangan tuangan dan perancangan pola Politeknik Manufaktur Bandung
dan DIN 1511.

Dalam proses pembuatan produk benda cor Differential Housing Kijang 5K
memiliki beberapa kendala permasalahan yaitu pembuatan pola dan kotak inti, karena
pola Differential Housing Kijang 5K memiliki bentuk pola dan inti yang kompleks
sehingga pada saat proses pembuatanya harus memperhatikan belahan pada pola dan
kotak inti yang efektif agar dapat memudahkan proses pembuatnya, kontrol sumbu pada
inti awal harus diperhatikan pada saat pembuatanya karena dapat menyebabkan

penyimpangan pada rongga benda coran, serta kaidah-kaidah perancangan pola harus



benar benar diperhatikan seperti kemiringan pada pola dan kotak ini karena memiliki
banyak bentuk yang tegak lurus terhadap belahanya yang mana nantinya akan

memudahkan dalam proses pencabutan pola pada cetakan.

Pemilihan material untuk coran Differential Housing sangat penting agar
tercapai tuntutan dari benda tersebut. Beberapa hal yang perlu dipertimbangkan dalam
memilih material untuk Differential Housing adalah kekuatan menahan beban impact,
tahan aus, ketahanan terhadap korosi dan proses produksi. Dengan tuntutan tersebut
maka dipilih material Ductile Iron dengan standar ASTM A-536 80-55-06 yang
memiliki kekuatan tarik yang tinggi, yaitu minimal 550 N/mm?2 dan mempunyai nilai

elongasi cukup tinggi.

Berdasarkan latar belakang yang telah dijelaskan oleh penulis maka dalam
penelitian ini diangkatlah Judul penelitian yaitu “Perancangan dan Pembuatan Pola

Differential Housing Kijang 5K”.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan masalah yang diidentifikasi maka didapatkan rumusan masalah
sebagai berikut :

1. Bagaimana proses perancangan dan perencanaan pola dan kotak inti Differential
Housing kijang 5k?

2. Bagaimana proses pembuatan pola dan kotak inti Differential housing kijang 5k?

3. Bagaimana proses pengendalian kualitas pada pola dan kotak inti Differential housing
kijang 5k?

4. Bagaimana menghitung biaya proses pembuatan pola dan kotak inti pola Differential

housing kijang 5k?

1.3 Tujuan

1. Merancang pola beserta kotak inti benda Differential Housing Kijang 5K sesuai dengan
Pedoman Perancangan Tuangan dan Perancangan Pola Politeknik Manufaktur Negeri
Bandung, Standar Pola DIN 1511 dan 1SO 8062.

2. Membuat pola beserta kotak inti benda Differential Housing Kijang 5K sesuai dengan
rancangan

3. Melakukan proses Quality Control dari hasil pembuatan pola dan kotak inti Differential

Housing Kijang 5K.



4. Menghitung biaya pembuatan pola dan kotak inti dari coran Differential Housing Kijang
5K.

1.4 Ruang Lingkup

Ruang Lingkup kegiatan yang akan dibahas pada karya tulis ini adalah sebagai

berikut:

1. Perancangan dan perencanaan pola dan kotak inti Differential Housing Kijang 5K.

2. Pembuatan pola dan kotak inti Differential Housing Kijang 5K.

3. Inspeksi dan kontrol kualitas mutu pada pola dan kotak inti Differential Housing Kijang
5K.

4. Analisa Hasil dan perhitungan biaya produksi pola coran Differential Housing Kijang.
5K.

1.5 Sistematika Penulisan

Pada laporan proyek akhir ini akan dijelaskan hasil dari semua proses yang
dilakukan dalam pembuatan pola coran Differential Housing Kijang 5K cor. Berikut ini
merupakan sistematika penulisan laporan teknik yang terdapat pada laporan ini :

e BAB I : Pendahuluan
Bab ini berisi latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan sistematika
penulisan karya tulis / laporan.

e BAB Il : Laporan Kerja
Bab ini berisi laporan kerja dalam bentuk penjelasan teori, data hasil kerja, dan analisa
hasil kerja.

e BAB Ill : Kesimpulan dan Saran
Bab ini berisi kesimpulan dari hasil kerja yang dilakukan dan saran untuk perbaikan di
waktu yang akan datang.

e Lampiran:
Berisi seluruh dokumen yang mendukung pelaksanaan pembuatan coran Differential

Housing Kijang 5k.



