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ABSTRAK

Dengan banyaknya perkembangan dalam pembangunan maka produksi beton pun
meningkat, beton yang digunakan pun beragam jenis dan beragam pula peruntukan dari beton
tersebut. Anchorage Guide 19K13 merupakan sebuah komponen yang digunakan untuk
menambatkan tendon kedalam beton prategang dengan mengakhiri atau menggabungkan dua
tendon. Dalam proses pembuatan Anchorage Guide 19K13 penelitian mengenai Perancangan
dan Perencanaan Coran Anchorage Guide 19K13 dengan menggunakan proses pengecoran
logam menggunakan sebuah runtutan sesuai diagram alir proses produksi benda pada
pengecoran logam dimulai dari perancangan coran dan pola, pembuatan pola dan kotak inti,
pembuatan cetakan dan inti, penentuan komposisi kimia dan peramuan, peleburan sampai
pemeriksaan kualitas dan mutu melalui pengujian. Proses Perancangan dan Perencanaan
Anchorage Guide 19K13 dengan menggunakan material grey cast iron dengan standar JIS G
5501 grade FC 250. Penggunaan material ini ditentukan karena pertimbangan kemampuan
mekanis material. Karya tulis ilmiah ini menjelaskan mengenai proses perancangan dan
perencanaan coran Anchorage Guide yaitu membuat perancangan coran yang meliputi
penentuan material, penentuan komposisi, penentuan metode pembuatan, penentuan komposisi,
proses pembersihan coran serta perencanaan pembuatan dan pengujian benda yang sesuai
dengan JIS G 5501 dan menghasilkan benda cor yang dapat digunakan dengan meminimalisir
defect pada benda yang menyebabkan benda menjadi refect. Perancangan dan perencanaan
coran untuk Anchorage Guide 19K13 telah menunjukan bahwa Anchorage Guide 19K13.
Perancangan dan perencanaan coran Anchorage Guide 19K13 dapat diproduksi sesuai dengan
standar material JIS G5501 FC 250 dan dapat memenuhi tuntutan penggunaan benda. Lalu,
proses pembuatan tidak dapat menghasilkan coran Anchorage Guide 19K13 yang sesuai dengan
tuntanan penggunaan benda karena pada coran Anchorage Guide 19K13 masih memiliki defect

pada benda yang menyebabkan benda reject.

Kata Kunci : Anchorage Guide 19K13, JIS G5501 FC 250, Perancangan Coran Riserless,
Perencanaan Coran, Analisa Cacat Coran
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dengan banyaknya perkembangan dalam pembangunan maka produksi beton pun
meningkat, beton yang digunakan pun beragam jenis dan beragam pula peruntukan dari
beton tersebut. Pada beberapa proses pembangunan, dibutuhkan beton prategang, beton
prategang merupakan beton yang telah diberikan tegangan-tegangan dalam, dalam jumlah
dan distribusi tertentu sehingga dapat menetralisir sejumlah tertentu tegangan-tegangan
yang dihasilkan oleh beban luar sesuai dengan yang direncanakan. Proses prategang
memberikan tegangan tekan dalam beton. Gaya prategang ini berupa tendon yang diberikan
tegangan awal sebelum memikul beban kerjanya yang berfungsi mengurangi atau
menghitangkan tegangan tarik pada saat beton mengalami beban kerja serta menggantikan
tulangan tarik pada struktur beton bertulang biasa, maka dari itu diperlukan benda yang

dapat menahan gaya tendon yang dihasilkan dari tegangan beban luar.

Anchorage Guide 19K13 merupakan sebuah komponen yang digunakan untuk
menambatkan tendon kedalam beton prategang dengan mengakhiri atau menggabungkan
dua tendon. Benda ini diletakan pada beton prategang untuk mentransfer gaya tendon,
Anchorage Guide 19K13 digunakan dalam berbagai sektor yang menggunakan sistem beton

prategang, diantara nya sektor konstruksi, sektor pertambangan, hingga manufaktur.

Grout tube \ Swaged dead end

Coupling cover *

Steel or Plastic \

Cast in anchor

Strand
Coupling Block

Gambar 1. 1 Komponen Beton Prategang



Dalam proyek akhir ini dilakukan proses pembuatan Anchorage Guide 19K13. Dimana
fungsi dari benda ini sebagai pembentuk tegangan internal hingga menghasilkan efek

prategang pada beton prategang yang memiliki beban.

Gambar 1. 2 - llustrasi Anchorage Guide 19K13

Pada umumnya suatu benda yang terbuat dari logam bisa dibuat dengan dua metode,
yakni dengan metode permesinan (machining) atau dengan metode pengecoran logam
(foundry). Faktor yang menentuan metode pembuatan sebuah benda salah satunya adalah
tingkat kerumitan proses pembuatan benda tersebut. Berdasarkan bentuk dari profil
Anchorage Guide 19K13 dapat dibuat dengan metode pengecoran logam, metode tersebut
dipilih karena tingkat kerumitan dalam proses pembuatan yang rendah dibandingkan

dengan metode proses machining.

Proses pembuatan Anchorage Guide 19K13 ini dimulai dari perancangan coran dan
pola, pembuatan pola dan kotak inti, pembuatan cetakan dan inti, penentuan komposisi
kimia dan peramuan, peleburan sampai pemeriksaan kualitas dan mutu melalui pengujian.
Pada proyek akhir ini penulis difokuskan untuk membuat perancangan dan perencanaan
benda coran Anchorage Guide 19K13 dengan menggunakan material JIS G5501 Grade FC
250. Penggunaan material ini ditentukan karena pertimbangan kemampuan mekanis
material tersebut yang mampu meredam getaran dan beban tekan pada 771 N/mm2. Material
JIS G5501 Grade FC 250 yaitu jenis material besi cor kelabu. Material ini memiliki sifat

mekanik dengan kekuatan tariknya 250 N/mm?.



1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan dengan proses perencanaan dan perancangan coran Anchorage Guide
19K13 maka terdapat beberapa rumusan masalah, diantaranya :

1. Bagaimana dapat menghasilkan perancangan dan perencanaan coran Anchorage
Guide 19K13 dengan material JIS G5501 dan sesuai dengan ketentuan penggunaan
benda ?

2. Bagaimana dapat menghasilkan coran Anchorage Guide 19K13 dengan material JIS

G5501 dan sesuai dengan ketentuan penggunaan benda ?

1.3 Tujuan

Adapun tujuan dari proyek akhir ini adalah sebagai berikut:

1. Merancang dan merencanakan benda coran Anchorage Guide 19K13 dengan material
JIS G5501 FC 250 yang sesuai dengan tuntutan penggunaan benda.
2. Menghasilkan coran Anchorage Guide 19K13 sesuai standar JIS G5501 FC 250 yang

dapat digunakan sesuai dengan tuntutan penggunaan benda.

1.4 Ruang Lingkup Kajian

Batasan kajian yang akan dibahas pada karya tulis ini adalah sebagai berikut:

1. Melakukan proses perencanaan dan perancangan coran Anchorage Guide 19K13
dengan material mengacu pada standar JIS G5501 Grade FC 250.
2. Menghitung biaya estimasi produksi pada benda cor Anchorage Guide 19K13.

1.5 Sistematika Penulisan Laporan

Pada penelitian ini akan dijelaskan hasil dari semua proses yang dilakukan dalam
perancangan benda cor Anchorage Guide 19K13. Berikut ini merupakan sistematika
penulisan laporan teknik yang terdapat pada laporan ini:

1. BAB | Pendahuluan

Bab ini memuat latar belakang, tujuan, rumusan masalah, metodologi, dan sistematika

dari penelitian dan penulisan.

2. BAB Il Laporan Kerja

Bab ini memuat laporan dari mulai tahapan penentuan rancangan coran Anchorage
Guide 19K13 sesuai kaidah rancangan coran, berisi teori - teori dari berbagai referensi,
perhitungan modul, perhitungan sistem saluran dan penambah, penentuan layout coran,
penentuan penyusutan, target komposisi peramuan dan perhitungan harga benda coran.
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3. BAB 111 Kesimpulan dan Saran

Pada bab ini memuat hasil dari proyek akhir yang sesuai dengan tujuan dari proyek
yang telah dirancang serta saran dalam perbaikan untuk menunjang penyelesaian proyek
akhir.

4. Lampiran

Berisi tentang lampiran-lampiran perencanaan dan perancangan coran Anchorage
Guide 19K13.



