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ABSTRAK 

 Crankcase Air Compressor merupakan salah satu komponen mesin yang berperan 

penting sebagai wadah pelumas pada mesin compressor dan berfungsi sebagai pelindung bagi 

komponen komponen penting dalam mesin compressor, seperti komponen yang akan dibuat 

pada proyek akhir kali ini. Crankcase Air Compressor akan dibuat dengan material FC250 

maka standar yang digunakan adalah JIS G5501. Dan untuk memastikan Crankcase Air 

Compressor ini masuk pada standar tersebut, maka dilakukan pengujian terhadap material 

yang dibuat, yakni pada batang uji ber diameter 30mm. Menurut standar JIS G5501 

spesifikasi pada batang uji berdiameter 30mm memiliki kekuatan tarik minimal 250 N/mm2 

dengan kekerasan minimal 241HB. Metode yang digunakan yaitu reverse engineering dengan 

proses pengecoran logam dengan tahapan pembuatan pola, pembuatan cetakan, pembuatan 

inti, proses peleburan, proses pembongkaran, dan pembersihan benda hingga proses pengujian 

material.  Dari hasil pembuatan dan pengujian Crankcase Air Compressor ini menunjukan 

adanya penyimpangan dikarenakan pada pengujian tarik dan pengujian kekerasan tidak 

mencapai standar. 

 

Kata kunci: Crankcase Air Compressor, JIS G5501. Pembuatan dan Pengujian 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Kompresor udara adalah sebuah mesin atau alat yang menciptakan dan mengaliri 

udara bertekanan. Kompresor udara biasa digunakan untuk pengisian angin ban, 

membersihkan bagian-bagian mesin yang kotor, penyediaan udara untuk proses pembakaran 

di ketel/motor listrik, proses pengecatan dengan alat spray; Kompresor juga banyak 

digunakan untuk alat-alat yang menggunakan sistem pneumatic. Pada mesin kompresor 

tentunya terdapat serangkaian mesin untuk menghasilkan udara yang akan disimpan pada 

tabung kompresor dan bergerak secara dinamis yang akan menghasilkan getaran, sehingga 

memerlukan wadah yang dapat menahan getaran dan menampung cairan pelumas yaitu 

Crankcase. 

  

 

 

 

 

Crankcase merupakan wadah yang berfungsi sebagai tempat penyimpanan oli mesin 

untuk melumasi bagian bagian mesin yang bekerja secara dinamis untuk mengurangi gesekan 

antar komponen mesin. Mesin yang bekerja secara dinamis tentunya akan menghasilkan 

getaran yang dapat menyebabkan kerusakan pada komponen komponen mesin seperti 

Bearing, Poros engkol, dan lain-lain. Sehingga Crankcase harus mampu menahan getaran dari 

pergerakan dinamis pada komponen mesin. Dengan demikian getaran yang dihasilkan oleh 

pergerakan dinamis serangkaian mesin dapat diredam oleh Crankcase.  

Gambar 1.1 Crankcase Air Compressor 
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Pada umumnya Crankcase adalah wadah Crankshaft yang bergerak karena digerakan 

oleh motor yang dihubungkan dengan Pulley untuk menggerakan piston yang nantinya akan 

menghisap udara dan menyimpannya di dalam tabung udara. 

Suatu benda yang terbuat dari logam dapat dibuat dengan berbagai macam 

metode,salah satunya pengecoran logam (Foundry), permesinan (Machining), pengelasan 

(Welding) dan lain sebagainya. Penentuan metode pembuatan Crankcase dapat dilihat dari 

tingkat kesulitan proses pembuatannya. Crankcase memiliki bentuk dan profile yang cukup 

rumit. Metode yang memungkinkan untuk membuat Crankcase adalah dengan metode 

pengecoran logam. 

Pengecoran logam adalah proses mencairkan logam dan menuangkan cairan logam 

tersebut ke dalam rongga cetakan. Proses ini sering dipilih dalam membuat suatu benda 

karena memiliki kebebasan dalam menentukan karakteristik atau sifat-sifat dari suatu benda 

yang akan dibuat. Crankcase Air Compressor memiliki bentuk yang cukup rumit dan 

memiliki sifat tertentu untuk bisa digunakan sesuai dengan fungsinya agar memiliki kualitas 

yang baik, oleh karenanya proses pengecoran logam dipilih dalam pembuatan Crankcase Air 

Compressor. Proses pembuatan benda cor yang baik harus mengacu pada standar. Standar ini 

digunakan sebagai tolak ukur layak atau tidaknya kualitas dari suatu benda coran. 

Berdasarkan fungsinya, Crankcase Air Compressor ini merupakan komponen mesin yang 

membutuhkan ketahanan getar yang tinggi.  

Pada Crankcase Air Compressor akan menggunakan material FC250 maka standar 

yang digunakan adalah JIS G 5501. Dan untuk memastikan Crankcase ini masuk pada standar 

tersebut, maka dilakukan pengujian te\hadap material yang dibuat, yakni pada batang uji 

berdiameter 30 mm. Menurut standar JIS G 5501 spesifikasi pada batang uji berdiameter 30 

mm memiliki kekuatan tarik minimal 250 N/mm² dengan kekerasan 241 HB.  

 

1.2  Rumusan Masalah 

1. Bagaimana proses pembuatan coran Crankcase dengan material FC? 

2. Bagaimana proses pengujian pada coran Crankcase dengan 

material FC 250? 

3. Bagaimana Perhitungan Operasional Produksi (BOP) dan Harga Pokok Produksi (HPP) 

pembuatan dan pengujian coran Crankcase? 
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1.3  Tujuan 

1. Melakukan proses pembuatan coran Crankcase Air Compressor dengan material FC 

250. 

2. Melakukan proses pengujian pada coran Crankcase Air Compressor dengan material 

FC 250. 

3. Menghitung Biaya Operasional Produksi (BOP) pembuatan dan pengujian coran 

Crankcase Air Compressor. 

 

1.4  Ruang Lingkup 

1. Membahas pembuatan coran Crankcase Air Compressor standar JIS 5501 

2. Membahas Pembuatan dan pengujian pasir cetak greensand 

3. Membahas proses pembuatan cetakan dan inti untuk produk Crankcase Air 

Compressor 

4. Membahas tahapan perakitan cetakan dan inti untuk produk Crankcase Air 

Compressor 

5. Membahas proses peleburan dan komposisi material FC250 

6. Membahas proses pengerjaan akhir dan pengujian material sesuai standar JIS 5501 

7. Membahas Pengujian Dimensi coran Crankcase Air Compressor 

8. Membahas Analisa cacat coran Crankcase Air Compressor  

9. Membahas biaya operasi produksi (BOP) 

 

1.5  Sistematika Penulisan 

Dalam laporan teknik ini akan membahas tentang proses pembuatan dan pengujian 

coran Crankcase Air Compressor yang dibagi menjadi 3 bab sebagai berikut:  

1. BAB I PENDAHULUAN yang berisikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan, 

ruang lingkup dan sistematika penulisan. 

2. BAB II LAPORAN KERJA yang berisikan proses pembuatan, kendali kualitas, hasil 

pengujian, dan biaya pembuatan dan pengujian coran.  

3. BAB III KESIMPULAN yang berisikan kesimpulan dan saran dari pembuatan dan 

pengujian coran Crankcase Air Compressor. 
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