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ABSTRAK

Pengecoran logam secara keseluruhan merupakan rangkaian dari beberapa proses yang
saling berkaitan, yang diawali dari proses pembuatan gambar perancangan coran dan
perancangan pola dari gambar produk yang ada, perencanaan proses pengecoran, pembuatan pola
dan kotak inti, pembuatan cetakan dan inti, proses peleburan, proses pembersihan coran hingga

pengujian pada casting baik secara mechanical properties maupun dari kualitas visualnya.

Pada karya tulis ini, proses perancangan dan perencanaan coran akan menjadi pokok
bahasan. Tujuannya adalah untuk membuat serta mendapatkan hasil perancangan dan
perencanaan coran yang paling efektif dan efisien untuk membuat produk cor Main Bearing
Housing QT-14 menggunakan standard material ASTM A536 Grade 65-45-12 dengan standard

kekuatan tarik minimal 448N/mm?.

Kata Kunci : Pengecoran logam, Main Bearing Housing QT-14, Perancangan coran, Perencanaan
coran, ASTM A536.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri kelapa sawit di Indonesia sangat berkembang pesat akhir-akhir ini, terutama ketika
masa pandemi Covid-19 dimana industri ini menjadi salah satu penggerak dari roda
perekonomian nasional. Menurut Gabungan Pengusaha Kelapa Sawit Indonesia (GAPKI),
konsumsi minyak sawit di dalam negeri saja pada tahun 2021 sebanyak 18,442 juta ton dan itu
lebih tinggi 6% dari tahun 2020 yaitu sebanyak 17,349 juta ton. Hal ini sudah menunjukan jika
memang industri kelapa sawit akan terus berkembang setiap tahunnya. Oleh karena itu, untuk
menunjang proses saat memanen kelapa sawit agar waktunya lebih efektif dan efisien perlu
adanya alat transportasi yang bisa mengangkut kelapa sawit dalam jumlah banyak dari
perkebunan ke tempat pengolahan serta dengan kekuatan yang bisa menerjang medan jalan
perkebunan kelapa sawit. Salah satu alat tranportasi tersebut adalah Quick Truck yang merupakan
salah satu produk dari CV. Karya Hidup Sentosa (CV. KHS) seperti Gambar 1.1 dibawah ini.

Gambar 1.1 Produk Quick Truck

Quick Truck ini memang dirancang sebagai alat transportasi kelapa sawit, dari mulai
kapasitas sampai beberapa fitur yang terdapat pada produknya. Kapasitas produksi dari produk
ini adalah sekitar 5.000 unit/tahun. Selain itu, produk ini juga diminati oleh beberapa negara luar
terutama negara-negara di Afrika, salah satunya yaitu Senegal sehingga tidak menutup
kemungkinan permintaan produk ini tiap tahunnya akan meningkat. Quick Truck ini tentu dibuat
dari beberapa part otomotif seperti kebanyakan alat transportasi lainnya. Salah satu part yang

terdapat pada produk ini adalah Main Bearing Housing.



Gambar 1.2 Produk Main Bearing Housing QT-14

Seperti Bearing Housing pada umumnya, Main Bearing Housing ini juga merupakan rakitan
modular yang dirancang untuk memudahkan pemasangan bearing dan poros, melindungi
bearing, memperpanjang masa pakai dan memudahkan dalam perawatannya. Tetapi, fungsi
utamanya adalah sebagai rumah/tempat dari sebuah bearing. Part ini akan terpasang pada

produk/alat yang bersifat dinamis dan terletak pada sistem gear transmission Quick Truck.

Gambar 1.3 Posisi part pada sistem gear transmission

Diambil dari buku Ductile Iron Il yang diterbitkan oleh Quebec Iron And Titanium
Corporation, besi cor nodular merupakan jenis material yang dapat digunakan untuk membuat
produk bearing housing seperti yang ditunjukan oleh Gambar 1.4. Standard material yang akan
digunakan untuk membuat produk tersebut akan mengacu kepada standard ASTM A536 Grade
65-45-12. Selain itu, produk cor ini memiliki beberapa spesifikasi yaitu dimensi luar 288 mm x
183 mm x 183 mm, volume 2,34 dm® dan massa 16,85 kg serta produk ini akan dibuat sebanyak
dua buah.



13. DUCTILE IRON APPLICATIONS gears, are listed in addition to the general

The following is a list of successful applications niry; gears.
of ductile irons. By necessity, the more than Some of the names - such as logging dogs
600 entries do not include all parts made in or saddles are meaningful within geagraphical
ductile iron and, by choice, there are several or industrial limits only.
repetitions. As an example, coal crusher gears, Nevertheless, the list is rather impressive con-
control ring gears, drive gears, girt geart, husk- sidering the relatively brief history of this
ing roll gears, internal gears, pinion gears, spur material. Of course, the purpose is not to im-
gears, switch gears, timing gears and turntable press but, rather, to inspire.
Aclflah'nq cams Axle supports Bodies and frames
Agricuitural implements Back axle housing 3 : Boiler feed pump bodies
Airhose couplings = Barstock and impeliers
Aluminum pouring throughs - Beams Boller refractory wall
Ammonia valves Bearings hangers
Anchors Bearing blocks Boiler segments
Anchor pins Bearing caps and carrlers Boiler seat blower nozzles
Annealing furnace hearths Bearing carriers for Boller tube supports and
Annealing pols power take-off superheater spacers
N i [Beariag ouslogs] Bollards sad bits
Annealing stands Bearing retalners Bolsters
Annealing trays Bearing support rings Bolster forks
Anvil blocks Beater shafts Bty e
Apron plates Bed bars Boring machine columns
Armature spiders Belts Boxes
Assembly clamps Ball cranks S S
Autoclaves Blank holders Brace parts
i Brackets and clamps
Automobile parts Blanking' dies
Axes Biast furnace charge bells, :":‘ :‘"“
oal and other parts rake beams

:::e bo“ﬁ b Blg::'ks = Brake cylinders

@ equalizing beams Brake drums
Axle housings Body, boisters for trucks

Gambar 1.4 Penentuan material produk cor Main Bearing Housing QT-14

Untuk memenuhi tuntutan spesifikasi dari produk tersebut, maka pada pembuatannya akan
menggunakan proses pengecoran logam dengan metode sand casting menggunakan cetakan tidak
tetap dengan metode cetakan tangan. Proses pengecoran logam ini memiliki beberapa proses
didalamnya sehingga untuk membuat suatu produk cor yang baik perlu dilakukan trial secara
continue dan jika hal tersebut tidak dipersiapkan dengan baik maka akan banyak biaya dan waktu
yang terbuang. Oleh karena itu, proses perancangan dan perencanaan coran untuk membuat suatu
produk menjadi sangat penting untuk dilakukan. Ketika proses ini berjalan baik, maka trial yang
dilakukan bisa ditekan seminimal mungkin sehingga biaya dan waktu yang terbuang lebih sedikit,

kemudian juga hasil dari produk cor yang dibuat pun dapat memenuhi tuntutannya.

1.2 Rumusan Masalah
1. Bagaimana membuat perancangan coran yang efektif dan efisien untuk produk Main
Bearing Housing QT-14 dengan menggunakan material ASTM A-536 Grade 65-45-12 ?
2. Bagaimana merencanakan proses pengecoran untuk produk cor Main Bearing Housing
QT-14?
3. Bagaimana cara menghitung biaya estimasi produksi produk cor Main Bearing Housing
QT-147?



1.3 Tujuan

Adapun tujuan dari laporan proyek akhir ini adalah:

1. Merancang produk cor Main Bearing Housing QT-14 dengan standard material ASTM A-
536 Grade 65-45-12.

2. Membuat perencanaan proses pembuatan produk cor Main Bearing Housing QT-14
dengan standard material ASTM A-536 Grade 65-45-12.

3. Menghasilkan perhitungan biaya estimasi produksi produk cor Main Bearing Housing
QT-14.

1.4 Ruang Lingkup
Batasan kajian yang akan dibahas pada karya tulis ini adalah sebagai berikut:
1. Melakukan proses perancangan coran Main Bearing Housing QT-14 dengan mengacu
pada standard material ASTM A-536 Grade 65-45-12.
2. Melakukan perencanaan proses pembuatan produk cor Main Bearing Housing QT-14
dengan standard material ASTM A-536 Grade 65-45-12.
3. Menghitung biaya estimasi produksi produk cor Main Bearing Housing QT-14.

1.5 Sistematika Penulisan Laporan
Pada karya tulis ini akan dijelaskan hasil dari semua proses yang telah dilakukan dalam
perancangan dan perencanaan produk cor Main Bearing Housing QT-14. Berikut merupakan
sistematika penulisan laporan teknik yang terdapat pada laporan ini :
1. Bab I Pendahuluan
Memuat latar belakang pemilihan produk serta penentuan material yang akan digunakan,
tujuan, rumusan masalah dan sistematika penulisan laporan teknik hasil pelaksanaan program
proyek akhir.
2. Bab Il Laporan Teknik
Memuat laporan kerja dari mulai metodologi pelaksanaan, tahapan penentuan rancangan
coran Main Bearing Housing QT-14 sesuai kaidah, mencantumkan teori-teori dari berbagai
referensi, melakukan perhitungan modul benda, melakukan perhitungan sistem penambah
dan saluran, penentuan layout coran, penentuan penyusutan, menghitung target komposisi

peramuan proses peleburan dan perhitungan biaya produksi dari produk cor.



3. Bab 11l Kesimpulan dan Saran

Memuat kesimpulan dan saran dari hasil perancangan dan perencanaan coran Main
Bearing Housing QT-14 yang menggunakan standard material ASTM A536 Grade 65-45-12.
4. Lampiran

Memuat data-data pendukung yang digunakan selama pelaksanaan program proyek akhir
peancangan dan perencanaan produk cor Main Bearing Housing QT-14.



