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ABSTRAK

Pada perkembangan industri sektor manufaktur dibutuhkan beragam jenis mesin penunjang
kelancaran produksi. Salah satu mesin yang dibutuhkan yaitu mesin bor duduk, mesin ini
memiliki salah satu bagian yaitu dudukan (base) dengan nama BAD NSD-34(0. Komponen ini
berfungsi sebagai tempat berdirinya sekaligus alas dan menjaga kestabilan struktur mesin bor.
BAD NSD-340 harus bisa meredam getaran karena pada penggunaannya komponen ini akan
menerima getaran dari mesin penggerak. Adapun tujuan dari laporan teknik ini yaitu
mendapatkan produk cor BAD NSD-34(0 dengan material besi cor kelabu FC 250 berdasarkan
standar JIS G 5501:1995, mendapatkan hasil kontrol kualitas, pengujian, dan Biaya Operasional
Produk (BOP). Tahapan proses pembuatan dan pengujian mulai dari peleburan, pembuatan
pasir cetak, pembuatan cetakan, pembongkaran, fett/ing, pengujian, dan kontrol kualitas. Hasil
yang didapat yaitu produk berhasil dibuat sesuai dimensi dan bentuk yang direncanakan, namun
dari segi material tidak memenuhi standar JIS G 5501 karena uji tarik yang didapat sebesar
144,1 N/mm?, uji kekerasan 139 HB, distribusi grafit C dengan hasil struktur mikro ferrite
72,55% perlite 27,45%.

Kata Kunci : Mesin bor duduk, grey cast iron, karakterisasi material.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Proses Manufaktur adalah cabang industri yang berfungsi mengoperasikan peralatan,
mesin dan tenaga kerja dalam suatu proses untuk mengolah bahan baku, suku cadang, dan
komponen lain untuk diproduksi dari barang setengah jadi menjadi barang jadi yang memiliki
nilai jual. Sektor manufaktur memiliki peranan penting dalam kemajuan teknologi saat ini.

Dengan berkembangnya sektor manufaktur, menjadikan tiap-tiap produsen bersaing
membuat produk dengan kualitas baik dan dapat bersaing dengan produk lain. Dalam industri
manufaktur memiliki berbagai jenis mesin-mesin penunjang kelancaran produksi di industri
manufaktur. Salah satu mesin yang dibutuhkan yaitu mesin bor duduk. Mesin bor duduk
berfungsi untuk membuat lubang presisi pada benda kerja menggunakan mata bor yang
digerakkan naik turun dan kinerja mesin ini memakai daya motor listrik yang kemudian

ditransmisikan memakai hubungan pulley dan belt.

Gambar 1. 1 Letak BAD NSD-340 pada Mesin Bor Kira NR-004-00-02.

Mesin bor duduk memiliki berbagai jenis dan merk dagang. Salah satunya yaitu mesin bor
duduk tipe Kira NR-004-00-02 yang diproduksi oleh PT. Bakrie Autoparts. Mesin bor duduk
ini memiliki beberapa bagian seperti dudukan (base), tiang (columb), meja (table) dan kepala
(head).

Pada proyek akhir ini, penulis mengambil bagian dudukan (base) dengan nama komponen
BAD NSD-340. Komponen ini berfungsi sebagai tempat berdirinya sekaligus sebagai alas dan
menjaga kestabilan struktur mesin bor Kira NR-004-00-02. Selama mesin bekerja diharapkan
tetap pada titik keseimbagannya sehingga mendapatkan hasil pengerjaan yang presisi sesuai

nilai satuan pengukuran mesin bor.



Bagian BAD NSD-340 ini diharuskan dapat menjaga kestabilan agar suatu komponen yang
bergerak linier dapat selalu berada pada porosnya dan menjadi tumpuan tiang dan head mesin
bor. Berdasarkan tuntutan diatas, material yang dipilih untuk membuat BAD NSD-340 adalah
besi cor kelabu FC 250 dengan Japan Industrial Standard (JIS G 5501:1995) dengan kekuatan
tarik minimum 250N/mm? pada batang uji diameter 30 mm? dengan kekerasan 241 HB®.,

Untuk mengetahui kualitas produk tersebut, dilakukan metode pengujian terhadap material

dengan cara pada batang uji diameter 30mm perlu memiliki kekuatan tarik minimal 250N/mm?.

1.2 Rumusan Masalah
Adapun rumusan masalah dari laporan teknik proyek akhir sebagai berikut :

1. Bagaimana perencanaan inspeksi dan pengujian sebagai kriteria acuan produk pada pengujian
kualitatif dan kuantitatif untuk sampel coran BAD NSD-340 yang meliputi pengujian visual,
pengujian baji, pengujian tarik, pengujian kekerasan, dan pengujian struktur mikro?

2. Bagaimana proses pembuatan coran BAD NSD-340 berdasarkan standar proses yang
ditetapkan?

3. Bagaimana proses kontrol kualitas dan pengujian coran BAD NSD-340 berdasarkan alur kendali
mutu?

4. Berapa biaya Operasional Produksi (BOP) BAD NSD-340 sesuai waktu aktual yang didapat?

1.3 Tujuan
Adapun Tujuan dari laporan teknik proyek akhir sebagai berikut :

1. Membuat perencanaan inspeksi dan pengujian untuk produk coran BAD NSD-340 dengan
material besi cor kelabu FC 250 berdasarkan standar JIS G 5501.

2. Melakukan proses pembuatan coran dan menghasilkan produk coran BAD NSD-340 dengan
material besi cor kelabu FC 250 yang memenuhi standar JIS G 5501.

3. Melakukan kontrol kualitas dan pengujian material produk coran BAD NSD-340 dengan
material FC 250 berdasarkan standar yang telah ditetapkan pada masing-masing pengujian.

4. Menghitung Biaya Operasional Produksi (BOP) coran BAD NSD-340 sesuai waktu pengerjaan
aktual.

1 Japanese Industrial Standard G 5501 : 1995, Gray Cast Iron, Hal 2



1.4 Ruang Lingkup

Dalam laporan teknik proyek akhir ini, perlu adanya ruang lingkup pembahasan agar
ada pembatas dalam pembahasan masalah dan isi dari pembasan terarah. Pada laporan teknik
proyek akhir dibatasi mengenai :
. Pembuatan coran BAD NSD-340 dari pembuatan cetakan hingga proses pengerjaan lanjut.
. Pengujian pasir cetak greensand untuk cetakan produk BAD NSD-340.

. Pengujian komposisi cairan logam dengan material FC 250 berdasarkan standar JIS G

5501:1995.

. Pengujian visual dan dimensi pada permukaan coran BAD NSD-340.

. Analisa cacat coran pada coran BAD NSD-340.

. Pengujian tarik, kekerasan, dan struktur mikro pada hasil coran BAD NSD-340.

1.5 Sistematika Penulisan Laporan
Dalam laporan teknik ini akan membahas tentang proses pembuatan dan pengujian

coran BAD NSD-340 yang dibagi menjadi 3 bab sebagai berikut :

. BAB I PENDAHULUAN

Bab I berisikan pendahuluan : latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan

sistematika penulisan.

. BAB II LAPORAN TEKNIK

Bab II berisikan laporan teknik : metodologi penyelesaian, teknik pengumpulan data,

proses pembuatan, kendali kualitas, hasil pengujian, dan biaya pembuatan dan pengujian coran.

. BAB III KESIMPULAN

Bab III berisikan kesimpulan dan saran dari pembuatan dan pengujian coran BAD NSD-

340.

. LAMPIRAN

Lampiran berisi data-data pendukung yang digunakan selama pembuatan dan pengujian

coran BAD NSD-340.



