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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Manufaktur adalah proses merubah bahan baku menjadi suatu produk. Proses merubah 

bahan baku menjadi produk siap pakai melalui proses perancangan produk, pemilihan material, 

dan tahap-tahap proses dimana produk tersebut dibuat. Semua benda-benda yang kita jumpai 

tersebut melalui berbagai proses yang disebut manufaktur (manufacturing). Di samping 

produk-produk tersebut tentunya melibatkan aktifitas dalam membuat produk dengan 

bermacam-macam mesin. Setiap jenis mesin memiliki berbagai macam fungsi yang berbeda 

tergantung dalam pembuatan suatu produk. 

Berbagai mesin yang ada di dunia manufaktur memiliki beberapa komponen dan mesin 

yang saling berkesinambungan dengan memiliki fungsi dan kerakteristik tertentu. Dari sekian 

banyaknya komponen mesin manufaktur, terdapat komponen Bad NSD-340 dari mesin bor kira 

NSD-340 yang diproduksi oleh PT Bakrie Autoparts. 

 

Gambar 1. 1 Mesin bor duduk  

 

 

Komponen Bad NSD-340 menjadi tugas proyek akhir kali ini yang dibuat kembali 

menjadi produk coran. Part Bad NSD-340 adalah salah satu bagian yang berfungsi sebagai alas 

dari struktur mesin bor Kira NSD 340 untuk menjaga kestabilan dan memiliki konstruksi yang 
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kokoh selama mesin bekerja. Bad NSD-340 menjaga agar selama proses pengerjaan mesin bor 

Kira NSD-340 tetap di titik kesetimbangannya agar hasil pengerjaan dapat presisi sesuai dengan 

nilai satuan pengukuran mesin bor. Dengan karakter mesin tersebut, maka  Bad NSD-340 pada 

proyek akhir kali ini dibuat dengan material besi cor kelabu dangan bahan FC 250 dengan 

mengacu pada Japan Industrial Standard (JIS) dengan code G 5501:1995.  

Besi tuang atau besi cor adalah paduan besi-karbon dengan kandungan karbon lebih dari 

2%. Pada unsur paduan yang lainnya seperti Si, Mn, P, S, dan unsur-unsur pendukung lain dapat 

mempengaruhi sifat fisik dan mekanik dari besi cor. Suhu cair besi cor relatif rendah yaitu 

1200C dan sifat mampu cornya sangat baik. 

Dalam pembuatan Bad NSD-340 dilakukan berbagai tahapan proses pengerjaan dari 

mulai perancangan dan perencanaan coran, perancangan dan perencanaan  pola, pembuatan 

pola, QC pola , trial pola, pembuatan cetakan, peleburan, fettling dan pengujian sample benda 

cor sesuai standar JIS G 5501. Dalam proses pembuatan cetakan perlu dilakukan dengan hati-

hati terutama pada pola memiliki rongga maka dari itu perlu menggunakan dudukan agar pada 

proses cetakan pola tetap kokoh dan tidak mudah rusak. 

1.2 Rumusan masalah  

Berdasarkan masalah yang diidentifikasi maka didapatkan rumusan masalah sebagai 

berikut: 

1. Bagaimana proses perancangan dan perencanaan pola Bad NSD-340? 

2. Bagaimana proses pembuatan pola Bad NSD-340? 

3. Bagaimana proses Quality Control pada pola Bad NSD-340? 

4. Bagaimana menghitung biaya pada proses pembuatan pola Bad NSD-340? 

1.3 Tujuan 

 Adapun tujuan dari pengerjaan proyek akhir ini adalah : 

1. Merancang dan merencanakan pola benda Bad NSD-340.  

2. Mengasilkan pola benda Bad NSD-340 sesuai dengan yang telah dirancanakan.  

3. Melakukan proses Quality Control dari hasil pembuatan pola Bad NSD-340. 

4. Mendapatkan hasil perhitungan biaya pembuatan pola dari coran Bad NSD-340 sesuai 

perancangan. 
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1.4 Ruang Lingkup 

Ruang Lingkup kegiatan yang akan dibahas pada karya tulis ini adalah sebagai berrikut: 

1. Perancangan dan perencanaan pola Bad NSD-340. 

2. Pembuatan pola Bad NSD-340.  

3. Analisa hasil dan perhitungan biaya produksi pola coran Bad NSD-340.  

1.5 Sistematika Penulisan  

Pada laporan proyek akhir ini akan menjelaskan hasil dari proses yang telah dilakukan 

selama pembuatan pola coran Bad NSD-340. Berikut adalah sistematika yang dibuat 

pada pembuatan laporan proyek akhir : 

 BAB I PENDAHULUAN 

 Bab I mencakup latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan 

sistematika penulisan laporan. 

 BAB II LAPORAN KERJA 

 Bab II mencakup pada laporan kerja dalam bentuk penjelasan teori-teori 

penunjang, data hasil kerja, dan analisa hasil kerja 

 BAB III KESIMPULAN DAN SARAN 

 Bab III mencakup kesimpulan dari hasil kerja yang telah dilakukan dan saran 

penulis berikan untuk perbaikan kegiatan proyek akhir selanjutnya.  

 LAMPIRAN  

 Pada Bab ini berisi data-data pendukung yang digunakan selama pembuatan Bad 

NSD-340. 

 

 

 

 

 

 

 

 


