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ABSTRAK 

 

 Pembangkit listrik tenaga surya (PLTS) merupakan salah satu solusi dalam upaya untuk 

mengurangi jumlah emisi karbon serta mengurangi dari ketergantungan penggunakan bahan 

bakar fosil. Pembangkit listrik tenaga surya (PLTS) banyak menggunakan komponen 

komponen standar part seperti inverter,SCC,baterai, dan Panel surya. Salah satu komponen 

pada pembangkit listrik tenaga surya (PLTS) adalah rangka. Rangka mempunyai peran penting 

untuk melindungi dan menopang panel surya. Pada pembuatan rangka ini ada tahapan tahapan 

proses seperti design,manufaktur, dan assembly.  

Proses pembuatan rangka untuk panel surya dimulai dari data perancangan 

rangka,pengadaan komponen,pembuatan rangka. Pada laporan teknik ini akan mencakup 

melakukan perencanaan pembuatan berupa operation plan, membuat daftar pengadaan 

material, melakukan proses pemesinan berupa pemotongan dan pengeboran benda kerja, lalu 

proses fabrikasi berupa pengelasan benda kerja, dan kemudian melakukan quality control serta 

dilakukan proses painting.  

Rangka yang telah berhasil dibuat terdiri dari 1 komponen non standar, 4 komponen 

standar. Komponen non standar meliputi besi siku profil l , komponen standar meliputi 

alumunium mounting rail,end clamp,mid clamp, dan L-feet. Hasil dari pembuatan rangka untuk 

panel surya melalui beberapa tahap proses. Proses tersebut adalah proses permesinan seperti 

gerinda tangan,gerinda cutting wheel,bor tangan. Proses fabrikasi seperti pengelasan las 

listrik,dan proses painting. Pada pembuatan rangka tahapan proses dibuat berupa operation 

plan. Untuk estimasi waktu pembuatan rangka untuk panel surya adalah 25 jam 45 menit atau 4 

hari untuk total estimasi biaya pembuatan Rp 7,254,350 sementara untuk waktu aktualnya yaitu 

125 jam 50 menit atau 18 hari. 

 

Kata Kunci: Pembangkit Listrik Tenaga Surya, Pembuatan Rangka, Permesinan,Assembly 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 

 Politeknik Manufaktur Negeri Bandung merupakan institusi pendidikan vokasi pada 

bidang manufaktur yang diharapkan dapat membantu memajukan perkembangan industri 

manufaktur di Indonesia. Politeknik Manufaktur Bandung diharapkan dapat menghasilkan 

SDM (sumber daya manusia) yang berkualias, terbaik, dan berkompeten. Terutama mahasiswa 

program studi teknologi manufaktur yang dapat membuat suatu teknologi-teknologi terbaru 

dalam memajukan industri manufaktur di Indonesia. Salah satu teknologi yang akan dibuat oleh 

Mahasiswa Polman program studi teknologi manufaktur yaitu Pembangkit listrik tenaga surya 

(PLTS) dengan kapasitas 2200 Wp dimana menawarkan solusi yang menjanjikan.  

Pembangkit listrik tenaga surya (PLTS) merupakan suatu sistem produksi listrik yang 

memanfaatkan energi matahari menjadi energi listrik melalui modul fotovoltaik yang termasuk 

dalam energi hijau sehingga menjadi pembangkit yang efisien, terbarukan, serta efisien dalam 

memenuhi kebutuhan energi listrik. Mengingat Indonesia merupakan wilayah tropis, maka 

alangkah baiknya jika PLTS dikembangkan secara maksimal[1]. Pada pembangkit listrik tenaga 

surya banyak menggunakan komponen standart part seperti panel surya,SCC,Baterai,Inverter. 

Pada panel surya dibutuhkan rangka untuk menopang panel surya agar tidak tergeletak di tanah.  

Pembuatan rangka ada berbagai tahapan proses seperti design,manufaktur,assembly,dan 

painting pada projek akhir ini penulis akan fokus pada proses yang akan digunakan membuat 

rangka untuk panel surya seperti proses manufakturing,assembly,dan painting untuk pembuatan 

rangka panel surya serta mengestimasi biaya dan waktu untuk pembuatan rangka untuk panel 

surya. Pada pembuatan rangka untuk panel surya dibutuhkan rangka yang kokoh untuk 

menopang 2 panel surya dengan berat masing-masing 25 Kg serta dibutuhkan kesejajaran setiap 

komponen rangkanya agar target 5-15º derajat tercapai dan penerimaan panas matahari ke panel 

surya agar maksimal. Maka dari itu dibutuhkan perencanaan ketika proses 

manufaktur,assembly, dan painting pada saat pembuatan rangka untuk panel surya serta 

estimasi biaya dan waktu untuk pembuatan rangka ini serta proses akan berbentuk operation 

plan. Atas dasar latar belakang tersebut diperlukan suatu kajian dengan judul “Pembuatan 

Rangka Untuk Panel Surya Pada Pembangkit Listrik Tenaga Surya Dengan Kapasitas 2200 

Wp” sebagai salah satu syarat menyelesaikan program pendidikan Diploma-3 di Politeknik 

Manufaktur Bandung.
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1.2  Rumusan Masalah 

Rumusan permasalahan yang didapatkan dari latar belakang sebagai berikut: 

1. Bagaimana bentuk konstruksi rangka untuk panel surya pada pembangkit listrik tenaga 

surya (PLTS)? 

2. Bagaimana Operation plan pembuatan dari rangka untuk panel surya pada Pembangkit 

Listrik Tenaga Surya (PLTS)? 

3. Berapa estimasi biaya untuk dalam pembuatan rangka untuk panel surya pada 

Pembangkit Listrik Tenaga Surya (PLTS)? 

1.3  Tujuan 

Tujuan yang didapatkan dari penulisan karya tulis ini yaitu untuk: 

1. Dapat mengetahui bentuk konstruksi rangka untuk panel surya pada pembangkit listrik 

tenaga surya (PLTS) 

2. Mengetahui tahapan pembuatan rangka dan mengetahui estimasi waktu pembuatan 

rangka untuk panel surya pada pembangkit listrik tenaga surya (PLTS) berbentuk 

operation plan dan membandingkan dengan waktu aktoal pembuatan rangka 

3. Mengestimasi biaya  yang diperlukan untuk pembuatan pembuatan rangka untuk panel 

surya pada Pembangkit Listrik Tenaga Surya (PLTS) 

1.4  Ruang Lingkup 

Ruang Lingkup pembahasan dalam karya tulis ini diperlukan agar tidak menyimpang dari 

pokok permasalahan yang akan diajukan. Karya tulis ini dibatasi dalam lingkup: 

1. Bentuk komstruksi rangka untuk panel surya pada Pembangkit Listrik Tenaga Surya 

(PLTS) 

2. Tahapan pembuatan rangka dan estimasi waktu dibuat dalam bentuk operation plan dan 

membandingkan dengan waktu aktual pembuatan rangka 

3. Menghitung estimasi biaya pembuatan rangka untuk panel surya pada Pembangkit 

Listrik Tenaga Surya (PLTS) dengan kapasitas 2200 Wp.



3  

1.5  Sistematika Penulisan 

BAB I PENDAHULUAN 

Berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan masalah, dan ruang lingkup yang akan 

dibahas dalam proyek akhir. 

BAB II LAPORAN TEKNIK 

Berisikan landasan teori, metodologi penyelesaian proyek akhir dan kemudian menguraikan 

tahapan kegiatan dan hasil mengenai pembuatan proyek akhir yaitu mengenai pembuatan 

rangka untuk panel surya pada pembangkit listrik tenaga surya (PLTS) dengan kapasitas 2200 

Wp 

BAB III KESIMPULAN DAN SARAN 

Berisi uraian kesimpulan yang didapatkan dari pembahasan pada bab sebelumnya kemudian 

disertai dengan saran yang diberikan untuk pengembangan proyek lebih lanjut.


