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ABSTRAK

Presstool adalah alat yang berfungsi untuk memotong dan/atau membentuk produk berbahan
dasar pelat logam dalam jumlah massal dengan menggunakan mesin Press. Secara umum
Presstool terbagi menjadi 2 jenis yaitu Cutting Tool (alat potong) dan Forming Tool (alat
pembentuk). Presstool yang dibuat oleh penulis termasuk kedalam jenis Cutting Tool yang
menghasilkan produk Shelf Bracket. Shelf Bracket adalah komponen penyambung rangka
horizontal dan vertikal rak peralatan dapur. Produk ini berbahan dasar baja lunak dengan nomor
material 1.0037 yang memiliki tebal sebesar 1,4 mm. Waktu yang diberikan untuk pembuatan
Presstool Shelf Bracket yaitu selama 6 minggu program praktik pada semester 3. Tujuan
pembuatan Presstool Shelf Bracket yaitu untuk memenuhi program praktik serta mengetahui
dan memahami teknik dasar pembuatan Presstool. Metode pembuatan Presstool meliputi
Perencanaan, Perancangan, Pemesanan Material, Pemesinan, Quality Control, Perakitan, serta
Uji Coba dan Pengambilan Data Produk. Presstool sudah dilakukan uji coba dan siap untuk
Mass Product.

Kata kunci : Presstool, Shelf Bracket, Cutting Tool, Quality Control, Mass Product
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PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Presstool adalah alat yang berfungsi untuk memotong dan/atau membentuk produk
berbahan dasar pelat logam dalam jumlah massal dengan menggunakan mesin Press.
Presstool terbagi menjadi dua jenis yaitu Cutting Tool (alat potong) dan Forming Tool (alat
pembentuk). Cutting Tool atau yang biasa disebut Punching Tool memiliki prinsip kerja
yaitu melakukan pemotongan pada pelat logam. Sedangkan prinsip kerja dari Forming
Tool (Non-Cutting) adalah proses pembentukan pelat logam dengan cara ditekan.

Presstool memiliki dua komponen utama yaitu Punch dan Dies. Punch adalah
komponen pemotong atas sedangkan Dies adalah komponen pemotong bawah benda kerja.
Syarat terjadi pemotongan pada Presstool adalah adanya Clearance antara Punch dan Dies
serta penetrasi Punch terhadap Dies ketika dioperasikan menggunakan mesin Press.
Clearance pada Presstool adalah perbedaan dimensi sisi potong antara Punch dan Dies
yang memungkinkan terjadinya pemotongan.

Presstool yang akan dibuat termasuk kedalam kategori Cutting Tool yang
menghasilkan produk Shelf Bracket dengan proses Blanking dan Piercing. Shelf Bracket
adalah komponen penyambung rangka horizontal dan vertikal dari rak peralatan dapur.
Asumsi Produk Shelf Bracket yang akan di produksi sebanyak 50.000 pcs.
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Gambar 1.1 Dimensi Produk Shelf Bracket




Gambar 1.2 Pemakaian Produk Shelf Bracket

Tabel 1.1 Spesifikasi Produk

Spesifikasi Produk
1 | Bahan St 37
2 | Toleransi +0,1 mm
3 | Dimensi (sesuai gambar kerja)
4 | Tebal 1,4 mm

Berikut Gambar Produk Shelf Bracket menggunakan Software 3D CAD sebagai

acuan Pembuatan Presstool Shelf Bracket
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Gambar 1.3 Produk Shelf Bracket

1.2. Rumusan Masalah

1. Bagaimana proses perancangan dari Presstool Shelf Bracket?
2. Bagaimana proses pemesinan tiap-tiap part dari Presstool Shelf Bracket?

3. Bagaimana proses perakitan Presstool Shelf Bracket?



1.3.

1.4.

1.5.

Tujuan

1. Menghasilkan rancangan Presstool Shelf Bracket berdasarkan metode perancangan
VDI 2222.

2. Menentukan runtutan operasi pemesinan yang akan dilakukan dalam pembuatan tiap-
tiap part dan memproses nya sesuai dengan toleransi yang ditentukan.

3. Merakit Presstool Shelf Bracket sesuai dengan SOP perakitan.

Ruang Lingkup

Ruang lingkup laporan teknik ini hanya pembahasan pada pembuatan Presstool Shelf
Bracket yang mencakup aspek alur perancangan Presstool Shelf Bracket, proses
pemesinan, dan proses perakitan yang menjadi rumusan masalah dan metodologi
penyelesaiannya. Laporan teknik tersebut menggunakan jenis data langsung yaitu data
yang diperoleh atau dikumpulkan berdasarkan kondisi aktual yang sudah dilakukan saat

proses pembuatan Presstool Shelf Bracket di semester 3.

Sistematika Penulisan

Untuk memperoleh gambaran mengenai Laporan Teknik ini penulis membaginya ke
dalam tiga bab yaitu:
BAB | : Membahas latar belakang, rumusan masalah, tujuan penulisan, ruang lingkup, dan

sistematika penulisan.

BAB Il : Berisikan Laporan Teknik mengenai alur perancangan sesuai dengan VDI 2222,

proses pemesinan, dan proses perakitan.

BAB IlI : Merupakan bab penutup yang berisikan kesimpulan dan saran dari penulis.



