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ABSTRAK

Setelah dilakukan pengamatan akan kebutuhan rak penyimpanan too!/ untuk beban berat atau
heavy duty rack pada laboratorium teknik manufaktur sangat dibutuhkan. Setiap tahunnya
mahasiswa pada Prodi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi atau 7oo/ Making membuat
sebuah fool guna memenuhi kompetensi mahasiswa dan jenis fool yang dihasilkan memiliki
berbagai variasi berat yang berbeda. Hal ini juga berpengaruh terhadap penyimpanan too/ yang
di produksi setiap tahunnya perlu adanya tempat penyimpanan supaya rapih dan tertata dengan
baik. Pada sektor foo/ making terdapat rangka besi siku L yang dimana dapat digunakan untuk
membuat rangka rak penyimpanan dan membutuhkan sebuah sambungan untuk merakit rangka
rak supaya menjadi konstruksi rak yang rigid. Dari permasalahan tersebut muncul ide untuk
membuat sambungan besi siku L yang berfungsi sebagai penyambung rangka rak besi siku.
Maka dari itu untuk memproduksi sambungan besi siku L perlu adanya sebuah ool yaitu press
fool yang nantinya berguna untuk memproduksi sambungan besi siku L. 700/ yang akan dibuat
oleh penulis yaitu jenis bending tool dengan blank produk telah dibuat. Metode pembuatan
produk ini nantinya akan dilakukan dengan cara membuat konstruksi press tool bending sesuai
gambar susunan dan gambar kerja, setelah itu dilakukan uji coba terhadap tool yang telah
dibuat, dan melakukan pengukuran dari produk yang dihasilkan. Pada proses pengukuran,
produk yang dihasilkan masih kurang dari spesifikasi produk karena terdapat springback, maka
dari itu penulis melakukan modifikasi untuk menghasilkan produk sesuai dengan spesfikasi.
Pada uji coba kedua setelah modifikasi menghasilkan pengurangan springback yang terjadi
pada produk namun masih kurang dari spesifikasi, tetapi pada proses dua kali penekukan pada
produk hasil dari penekukan sesuai dengan spesifikasi produk. Bending tool telah dibuat sesuai
dengan gambar susunan dan gambar bagian dan produk yang dihasilkan masih kurang dari
spesifikasi yang ditentukan dikarenakan masih terdapat springback sebesar 2° — 3° dan jika
dilakukan dua kali proses penekukan pada produk maka hasilnya sesuai spesifikasi produk.

Kata kunci: Press Tool, Bending Tool, Sambungan Besi Siku L, Springback, Modifikasi
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BAB I PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Dalam industri manufaktur kebutuhan akan rak untuk penyimpanan beban berat (heavy
duty rack) sangat dibutuhkan. Selain itu pada laboratorium Teknik Manufaktur Polman
Bandung kebutuhan akan rak untuk penyimpanan beban berat (heavy duty rack) sangat
dibutuhkan, karena setiap tahunnya sebagai lembaga pendidikan yang dapat menghasilkan
minimal delapan buah oo/ yang diproduksi sebagai media pembelajaran mahasiswa. Hal ini
perlu adanya tata kelola fool yang dihasilkan dengan menyimpan pada rak penyimpanan untuk
beban berat (heavy duty rack). Salah satu komponen utama dari heavy duty rack ini yaitu rangka
besi siku L. Rangka besi siku L ini nantinya akan dirakit dengan komponen penyambung untuk
menjadi heavy duty rack. Dari hal tersebut muncul ide untuk membuat penyambung rangka rak
besi siku yang bernama Sambungan Besi Siku L. Pada rangkaian proses pembuatan heavy duty
rack ini, telah tersedia blank material untuk komponen sambungan besi siku L. dengan material
mild steel (ST37) dan memiliki ketebalan 3,6 mm yang dihasilkan dari proses blanking press
tool. Supaya menjadi sebuah sambungan, diperlukan proses penekukan pada blank material.

Dari permasalahan tersebut, untuk memproses blank material menjadi sambungan besi
siku L perlu adanya foo/ untuk membantu proses penekukan yaitu memerlukan press fool jenis
bending tool. Sebagai mahasiswa dari Program Studi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi
(Tool Making), pembuatan bending tool ini dapat digunakan sebagai media pembelajaran
Konstruksi Perkakas 1 (die making) dan menjadi pembelajaran mahasiswa supaya memiliki
kompetensi dalam pembuatan press tool sebagai bekal memasuki dunia kerja sebagai ahli press

tool.
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Gambar 1. 1 Proses Pembentukan Produk



Sambungan Besi Siku L

Rangka Besi Siku L

Gambar 1. 2 Ilustrasi fungsi produk

1.2 Batasan Masalah

Adapun batasan masalah pembuatan bending tool sambungan besi siku L sebagai
berikut:
1. Pembuatan bending tool ini dari design existing maka dari itu tidak membahas perancangan
bending tool.
2. Penulis membahas prosose pembuatan bending tool, uji coba dengan material ST 37,

Identifikasi hasil uji coba, dan modifikasi konstruksi bending tool

1.3 Tujuan
Adapun tujuan pada penulisan karya tulis ini adalah:
1. Menghasilkan bending press tool untuk proses penekukan pada blank sambungan besi siku
L.
2. Menghasilkan produk yang sesuai dengan spesifikasi produk.

1.4 Metode Penyelesaian

Metode yang dipakai penulis dalam menyelesaikan laporan ini adalah:
1. Identifikasi yang terjadi pada produk yang dihasilkan dan konstruksi bending tool setelah uji
coba dilakukan.
2. Melakukan studi pustaka dengan mencari referensi dari buku-buku teori dan studi literasi
dalam menunjang proyek akhir ini.

3. Informasi dan masukkan dari pembimbing dan beberapa sumber.



1.5 Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan karya tulis ini, adalah:
BAB I PENDAHULUAN

Bab ini berisi mengenai latar belakang, tujuan, batasan masalah, metode penyelesaian,
dan sistematika penulisan laporan.
BAB II LAPORAN TEKNIK

Bab ini berisi mengenai landasan teori press fool, bending tool, proses permesinan,
metodologi penyelesaian, spesifikasi produk, gaya pembentuk, konstruksi dan komponen
bending tool, assembly, uji coba, identifikasi produk, dan modifikasi konstruksi press tool.
BAB III KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran mengenai karya tulis Pembuatan Bending

Tool Untuk Sambungan Besi Siku L.



