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ABSTRAK

Pemeliharaan adalah suatu kegiatan yang berfungsi untuk memantau dan memelihara
peralatan, perangkat, serta sumber daya dengan merancang, mengelola, menangani, sekaligus
memeriksa pekerjaan dengan tujuan untuk memastikan bahwa sebuah unit dapat beroperasi selama

waktu aktif dan meminimalkan waktu henti karena kerusakan.

Mesin 3D Printing Concrete adalah metode konstruksi inovatif yang baru-baru ini
diperkenalkan ke industri konstruksi dan terbukti telah menguntungkan dalam hal
mengoptimalkan waktu konstruksi, biaya, fleksibilitas desain, dan mengurangi kesalahan serta
ramah lingkungan, beton yang dituangkan keluar dari printing nozzle tidak memerlukan bekisting
atau subsequent vibration. Tetapi terdapat variabel yang menjadikan penelitian ini memiliki suatu
fokus bahasan didalmanya terkait jadwal preventive maintenance dan dokumen mesin 3D Printing

Concrete.

Penelitian ini dapat menghasilkan dan menyimpulkan bahwa Jadwal Preventive
maintenance Mesin 3D Printing Concrete sudah selesai dibuat, dengan periode antar waktu
pemeliharaan (t) mesin 3D Printing 6 bulan dan mixer 3D Printing 9 bulan. Dokumen perawatan
yang berisi, spesifikasi kerja preventive maintenance mesin 3D Printing Concrete, mechanical
partlist, operation assembly, dan operation plan bongkar pasang mesin 3D Printing Concrete

sudah selesai dibuat.

Kata kunci: Jadwal preventive, maintenance, ISMO, dokumen perawatan.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang
Untuk menjaga performa sebuah mesin agar tetap dalam kondisi baik ketika beroperasi
diperlukan perawatan atau pemeliharaan terhadap mesin tersebut. [1] Pemeliharaan adalah suatu
kegiatan yang berfungsi untuk memantau dan memelihara peralatan, perangkat, serta sumber
daya dengan merancang, mengelola, menangani, sekaligus memeriksa pekerjaan dengan tujuan
untuk memastikan bahwa sebuah unit dapat beroperasi selama waktu aktif dan meminimalkan
waktu henti karena kerusakan.
Beberapa tujuan Maintenance menurut buku “Manajemen Pemeliharaan Mesin”,
sebagai berikut :
1. Untuk memperpanjang daya guna sebuah aset mesin, agar kapasitas produksi dan kualitas
input tetap terjaga
2. Menjaga kualitas pada tingkat yang tepat untuk memenuhi apa yang dibutuhkan oleh produk
itu sendiri, dan kegiatan produksi yang tidak terganggu alias berjalan dengan lancar
3. Membantu mengurangi pemakaian dan penyimpangan yang diluar batas, dan menjaga
modal uang diinvestasikan tersebut
4. Mencapai tingkat biaya pemeliharaan serendah mungkin, dengan melaksanakan kegiatan

pemeliharaan yang dapat membahayakan keselamatan para pekerja. [2]

Untuk mencapai tujuan tersebut salah satu metode perawatan yang dapat diterapkan
adalah metode preventive maintenance. Preventive maintenance merupakan pemeliharaan
yang dilakukan pada interval yang telah ditentukan atau sesuai dengan kriteria yang ditentukan,

bertujuan untuk mengurangi kemungkinan kegagalan/kerusakan atau penurunan fungsi. [3]

Klasifikasi perawatan mesin dalam preventive maintenance, [4] dapat dibagi menjadi
empat kategori, yaitu : Inspeksi, Small repair, Medium repair, dan Overhaul. Selain itu dalam
preventive maintenance juga dibutuhkan jadwal untuk melakukan pelaksanaan preventive
maintenance. Pembuatan jadwal preventive maintenance dapat ditentukan berdasarkan

pendekatan ISMO.

Politeknik Manufaktur Bandung yang merupakan salah satu pendidikan vokasi yang

menerapkan sistem pendidikan yang dibentuk dengan mengedepankan program pengajaran yang



1.2.

1.3.

bersifat aplikatif atau praktis. Sebagai salah satu syarat kelulusan di Politeknik Manufaktur
Bandung adalah pengerjaan proyek akhir. Salah satu proyek akhir adalah pembuatan mesin 3D

Printing Concrete.

3D Concrete Printing (3DCP) adalah metode konstruksi inovatif yang baru-baru ini
diperkenalkan ke industri konstruksi dan terbukti telah menguntungkan dalam hal
mengoptimalkan waktu konstruksi, biaya, fleksibilitas desain, dan mengurangi kesalahan serta
ramah lingkungan, beton yang dituangkan keluar dari printing nozzle tidak memerlukan
bekisting atau subsequent vibration. Karena mesin mesin 3D Printing Concrete belum memiliki
jadwal pemeliharaan mesin maka dibuat proyek akhir yang membahas pembuatan jadwal mesin

mesin 3D Printing Concrete.

Berdasarkan latar belakang diatas maka ditulis karya tulis ilmiah ini dengan judul

Pembuatan Dokumen Perawatan Mesin 3D Printing Concrete.

Rumusan Masalah
1. Bagaimana jadwal preventive maintenance mesin 3D Printing Concrete?

2. Bagaimana dokumen perawatan mesin 3D Printing Concrete?

Tujuan

Adapun tujuan dari penulisan karya tulis ilmiah sebagai berikut :

1. Membuat dokumen perawatan bagian mekanikal mesin 3D Printing Concrete yang terdiri
dari spesifikasi kerja preventive maintenance mesin 3D Printing Concrete, gambar 3D
subassembly, operation plan assembly, dan operation plan dissassembly mesin 3D Printing
Concrete.

2. Pendataan diagram rangkaian kelistrikan yang terdapat pada mesin 3D Printing Cocncrete.

3. Membuat data komponen instalasi kelistrikan dan cara perawatan tiap tiap komponen yang
digunakan pada mesin 3D Printing Concrete dan membuat operational plan instalasi
kelistrikan agar dapat mengetahui tahapan instalasi kelistrikan pada mesin 3D Printing
Concrete.

4. Membuat jadwal preventive maintenance mesin 3D Printing Concrete melalui pendekatan

ISMO.



1.4.

1.5.

Ruang Lingkup
Adapun ruang lingkup pada pembuatan jadwal Preventive maintenance dan dokumen
perawatan Mesin 3D Printing Concrete, yaitu :

1. Melakukan pembuatan dokumen perawatan mesin 3D Printing Concrete yang meliputi daftar
komponen mekanikal, dan spesifikasi kerja preventive maintenance, operation plan bongkar
pasang pada bagian rangka, slider, head  printing berpedoman kepada rancangan mesin
3D Printing Concrete.

2. Melakukan pendataan komponen beserta spesfikasi komponen elektrikal yang dibutuhkan
pada mesin 3D printing concrete.

3. Tahapan instalasi dibuat dalam bentuk operation plan.

4. Melakukan pembuatan jadwal Preventive maintenance Mesin 3D Printing Concrete melalui

pendekatan ISMO dan mengacu pada buku Industrial maintenance karangan HP Garg.

Sistematika Penulisan

Untuk memberikan gambaran umum mengenai isi dari karya tulis ini, maka pada sub
bab ini akan dijelaskan sistematika penulisan. Berikut sistematika penulisan yang terdiri dari
lima bab sebagai berikut:
BAB I Pendahuluan
Bab ini menjelaskan tentang latar belakang masalah, rumusan masalah, tujuan proyek akhir,
ruang lingkup dan sistematika penulisan yang digunakan.
BAB II Laporan Teknik
Bab ini membahas mengenai dasar teori yang berhubungan dengan dokumentasi perawatan
mesin 3D Printing Concrete , metodologi penyelesaian dan pelaksanaan pembuatan jadwal
preventive maintenance, spesifikasi kerja, part list komponen mechanical, operation plan
assembly dan disassembly mesin 3D Printing Concrete.
BAB III Penutup
Bab ini membahas kesimpulan dan saran untuk menyempurnakan hasil kegiatan yang

dilakukan.



