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ABSTRAK

Mesin 3D Concrete Printing (3DCP) adalah salah satu kegiatan manufaktur yang
menghasilkan produk atau objek berbentuk 3 dimensi berbahan mortar. Salah satu
komponen terpenting pada mesin 3DCP yaitu mixer yang berfungsi mengaduk mortar.
Berat dari mixer sendiri sekitar 150 kg dan berat dari mortar yang terisi penuh 546 kg,
jadi secara keseluruhan berat total adalah 696 kg. Dibuatlah rangka sebagai dudukan
mixer agar mampu menopang dan memudahkan mobilisasi sehingga bisa berpindah dari
satu tempat ke tempat yang lainnya.

Proses pembuatan dudukan mixer dimulai dengan membuat data perencanaan
bentuk rangka, pengadaan komponen, pembuatan rangka, dan assembly. Pada laporan
teknik ini penulis akan menulis proses yang digunakan untuk pembuatan rangka
mencakup proses pemesinan, proses fabrikasi, proses finishing serta estimasi biaya dan
waktu untuk pmebuatan rangka dudukan mixer. Pengerjaan rangka dilakukan dengan
proses pemesinan seperti gerinda tangan, gerinda cutting, dan bor tangan, serta proses
fabrikasi berupa pengelasan menggunakan las listrik (SMAW).

Pada kontruksi rangka terdapat total 12 raw material dan 8 komponen standar.
Proses yang dilakukan meliputi proses pemesinan seperti gerinda tangan, gerinda cutting
wheel, dan bor tangan. Proses fabrikasi seperti pengelasan las listrik. Pada pembuatan
rangka tahapan proses dibuat berupa operation plan. Untuk estimasi biaya dan waktu
pembuatan rangka untuk dudukan mixer adalah 9,55 jam untuk total biaya pembuatan Rp

7.715.772.

Kata Kunci: 3D Concrete Printing, Mixer, Pemesinan, Fabrikasi
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Manufaktur Bandung, yang dikenal sebagai Polman, adalah salah satu
institusi pendidikan yang berfokus pada industri manufaktur. Diharapkan bahwa Polman
dapat menghasilkan lulusan Ahli Madya dan Sarjana terapan yang kompeten dan mampu

berkontribusi dalam perkembangan industri manufaktur.

Dalam menghadapi kemajuan zaman dan teknologi, Politeknik Manufaktur Bandung
tidak ingin tertinggal. Untuk mengatasi tantangan ini, jurusan Teknik Manufaktur,
khususnya program studi Teknologi Manufaktur, terlibat dalam proyek pembuatan mesin
3D printing untuk bangunan sipil. Mesin 3D Concrete Printing (3DCP) ini digunakan
untuk membangun bangunan sipil secara otomatis dengan waktu yang lebih singkat
dibandingkan metode konvensional. Komponen utama mesin 3DCP ini meliputi Pillar,

Slider, Nozzle, Mixer, dan Control.

Proyek ini melibatkan banyak bagian, sehingga pengerjaannya akan dilakukan oleh
tujuh orang, dengan masing-masing orang mengerjakan satu bagian dari mesin 3DCP.
Namun, salah satu permasalahan yaitu kurangnya dudukan untuk mixer sebagai pengaduk
mortar. Oleh karena itu, dalam proyek akhir ini penulis memilih “Perencanaan dan
Pembuatan Dudukan Mixer Pengaduk Mortar pada Mesin 3DCP” untuk

memindahkan posisi mixer dari satu tempat ke tempat yang lainnya.

1.2 Rumusan Masalah

Rumusan masalah berdasarkan latar belakang yang ada di atas adalah sebagai
berikut :

1. Bagaimana konstruksi dudukan mixer pengaduk mortar pada mesin 3DCP?

2. Bagaimana proses pembuatan dudukan mixer pengaduk mortar pada mesin
3DCP?

3. Berapa estimasi waktu dan biaya dalam pembuatan dudukan mixer pengaduk

mortar pada mesin 3DCP?



1.3 Tujuan

Adapun tujuan dari pembuatan Proyek Akhir ini adalah :

1. Menghasilkan bentuk konstruksi dudukan mixer pengaduk mortar pada mesin

3DCP agar bisa bermobilisasi dengan aman dan ringan.

2. Merencanakan proses pembuatan konstruksi dudukan mixer meliputi proses

pembuatan dan quality control.

3. Memperoleh estimasi waktu dan biaya pembuatan konstruksi dudukan mixer

pengaduk mortar pada mesin 3DCP.

1.4 Ruang Lingkup

Adapun ruang lingkup kajian dari Proyek Akhir ini, yaitu :

1. Tahapan proses rancangan bentuk konstruksi dudukan mixer pada mesin 3DCP

agar bisa bermobilisasi dengan aman dan ringan.
2. Tahapan proses dalam pembuatan konstruksi dudukan mixer pada mesin 3DCP.

3. Tahapan proses perhitungan estimasi waktu proses dan biaya dalam membuat
konstruksi dudukan mixer pada mesin 3DCP.

1.5 Sistematika Penulisan

Untuk mempermudah pemahaman pembaca dalam memahami karya tulis ini, maka

penulis memberikan sistem penulisan sebagai berikut:
BAB I Pendahuluan

Berisi uraian tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan penulis, ruang lingkup

kajian, batasan masalah, dan sistematika penulisan.
BAB II Laporan Teknik

Berisi tentang teori-teori dan laporan teknik dari hasil yang berkaitan dengan
permasalahan yang dipaparkan penulis yang mencakup teori-teori, perencanaan, proses
pembuatan, dan estimasi waktu dan biaya pada perencanaan pembuatan rangka sebagai

dudukan mixer.



BAB III Kesimpulan dan Saran

Bab ini berisi tentang kesimpulan dari tujuan serta saran-saran yang diperlukan bagi

pengembangan lebih lanjut dari proyek akhir ini.



