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ABSTRAK 

PT Inkote merupakan perusahaan yang bergerak sebagai produsen Metal Coatings 

dan Metal Printing bekerjasama dengan PT. Sima Technologies untuk membuat 

alat bantu produksi yang digunakan sebagai elemen pendukung dalam sistem 

produksi massal yaitu mesin filling tinta solvent. Penelitian ini bertujuan untuk 

merancang dan merakit sistem kontrol pada mesin filling tinta semi otomatis yang 

mampu mereduksi cycle time dan meningkatkan akurasi berat produk. Dalam 

perancangan dan perakitan sistem kontrol pada mesin filling tinta ini penulis 

mengunakan metode VDI 2206 tipe V yang merupakan pedoman dalam 

mendesain sistem mekatronika. Perancangan dan perakitan sistem kontrol pada 

mesin filling tinta solvent ini dilakukan dalam beberapa tahapan yaitu merencana, 

mengkonsep, merancang, dan merakit sistem kontrol pada mesin filling tinta 

solvent kapasitas 15 kg – 60 kg. Kemudian mesin diuji dengan cara menghitung 

waktu selama proses produksi berlangsung. Rata rata waktu pada proses produksi 

level 15 kg yaitu 15,09 detik, lalu untuk level 60 kg yaitu 60,08 detik maka dapat 

disimpulkan bahwa cycle time pada proses produksi dengan menggunakan mesin 

filling tinta solvent kapasitas 15 kg – 60 kg yaitu 1 kg/detik, sedangan cycle time 

pada proses filling sebelum menggunakan mesin filling ini adalah 0,1 kg/detik. 

Maka cycle time proses produksi dengan menggunakan mesin filling tinta ini 10 

kali lebih cepat dari sebelumnya, lalu untuk rata rata berat produk yang dihasilkan 

adalah 15.00 kg dan 60.00 kg atau berat produk yang diinginkan akurat dengan 

berat produk yang dihasilkan oleh mesin filling tinta solvent kapasitas 15 kg – 60 

kg ini. 

 

 

 

 

 

Kata kunci: Mesin Filling, Tinta solvent, Sistem Kontrol. 
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ABSTRACT 

 

PT Inkote is a company engaged as a producer of Metal Coatings and Metal 

Printing in collaboration with PT. Sima Technologies to manufacture production 

aids that are used as supporting elements in mass production systems, namely 

solvent ink filling machines. This study aims to design and assemble a control 

system on a semi-automatic ink filling machine that is able to reduce cycle time 

and increase product weight accuracy. In designing and assembling the control 

system on this ink filling machine, the author uses the VDI 2206 type V method 

which is a guideline in designing mechatronic systems. The design and assembly 

of the control system on the solvent ink filling machine is carried out in several 

stages, namely planning, conceptualizing, designing, and assembling the control 

system on the solvent ink filling machine with a capacity of 15 kg - 60 kg. Then the 

machine is tested by calculating the time during the production process. The 

average time at the 15 kg level production process is 15.09 seconds, then for the 

60 kg level is 60.08 seconds, it can be concluded that the cycle time in the 

production process using a solvent ink filling machine with a capacity of 15 kg - 

60 kg is 1 kg / seconds, while the cycle time in the filling process before using this 

filling machine is 0.1 kg/second. So the cycle time of the production process using 

this ink filling machine is 10 times faster than before, then the average product 

weight produced is 15.00 kg and 60.00 kg or the desired product weight is 

accurate with the product weight produced by a solvent ink filling machine with a 

capacity of 15 kg – 60 kg of this. 
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I BAB I 

PENDAHULUAN 

I.1 Latar Belakang 

Perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi yang sangat pesat 

pada sekarang ini membuat kita lebih membuka diri dalam menerima 

perubahan yang terjadi akibat perkembangan tersebut. Terutama dalam hal 

ini pada dunia industri yang memproduksi berbagai macam produk, baik itu 

dalam industri manufaktur maupun dalam dunia industri lainnya. 

Pengembangan teknologi tersebut bertujuan untuk meningkatkan efisiensi 

produksi agar perusahaan dapat memenuhi kebutuhan pasar. Maka dari itu 

PT. Inkote yang bergerak sebagai produsen metal coatings dan metal 

printing bekerjasama dengan PT. Sima Technologies untuk membuat alat 

bantu yang digunakan sebagai elemen pendukung dalam sistem produksi 

massal yaitu mesin filling tinta solvent. 

Proses filling tinta solvent di PT. Inkote Indonesia dilakukan secara 

manual, tinta dialirkan dari tangki utama menuju kaleng produk dengan 

menggunakan sistem ball valve. Dalam 1 shift proses produksi 

menghasilkan 3500 kg tinta solvent dan beroperasi selama 7 jam dengan 

waktu filling 0,1 kg/detik. Filling tinta pada kaleng sering kali menjadi 

kegiatan yang membosankan sehingga sering terjadi kelebihan filling cairan 

tinta yang mengakibatkan perusahaan merugi akibat proses filling yang 

dilakukan secara manual. 

Mesin dengan sistem yang dapat mereduksi cycle time dan 

meningkatkan akurasi berat produk merupakan solusi untuk mengatasi 

permasalahan diatas, maka dari itu untuk membuat sistem tersebut penulis 

melakukan pembahasan mengenai proses “Perancangan Dan Perakitan 

System Control Pada Mesin Filling Tinta Sovent Kapasitas 15 kg – 60 kg”. 
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(Gambar 1. 1 Mesin Filling) 

I.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang sudah dijelaskan di atas didapat 

rumusan masalah sebagai berikut:  

1. Bagaimana cara merancang dan merakit system control pada mesin 

filling tinta solvent yang dapat meningkatkan cycle time pada proses 

produksi? 

2.  Bagaimana cara merancang dan merakit system control pada mesin 

filling tinta solvent  yang dapat meningkatkan keakuratan berat produk? 

3. Bagaimana cara menentukan mekanisme control pada mesin filling tinta 

solvent kapasitas 15 kg – 60 kg? 

I.3 Batasan Masalah 

Berdasarkan rumusan masalah yang didapatkan, agar pembahasan lebih 

spesifik maka dibuat batasan masalah sebagai berikut: 

1. Perancangan dan perakitan system control mesin filling tinta ini 

berdasarkan tuntutan dan permintaan dari customer. 

2. Dalam tugas akhir ini penulis hanya merancang dan merakit system 

control pada mesin filling tinta solvent kapasitas 15 kg – 60 kg. 

3. Komponen komponen berdasarkan hasil rundingan dengan PT. Sima. 
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I.4 Tujuan dan Manfaat  

Tujuan dan manfaat dari tugas akhir ini dijabarkan sebagai berikut:  

1. Merancang dan merakit system control pada mesin filling tinta solvent 

yang dapat meningkatkan cycle time pada proses produksi. 

2. Merancang dan merakit system control pada mesin filling tinta solvent 

yang dapat meningkatkan keakuratan berat produk. 

3. Menentukan mekanisme control pada mesin filling tinta solvent 

kapasitas 15 kg – 60 kg. 

Untuk manfaat nya :  

1. Tugas akhir ini diharapkan dapat menambah wawasan mengenai 

perancangan dan perakitan system control pada  filling tinta solvent. 

2. Dapat meningkatkan efisiensi produksi dalam proses filling  tinta solvent. 

I.5 Sistematika Penulisan 

Sistematika proposal Tugas Akhir ini dibahas dengan penjabaran sebagai berikut. 

BAB I PENDAHULUAN, berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan 

masalah, tujuan, batasan masalah dan sistematika penulisan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA, berisi gambaran umum tentang landasan teori 

untuk menjelaskan beberapa istilah. 

BAB III METODOLOGI PENYELESAIAN MASALAH, berisi langkah-langkah 

penyelesaian tugas akhir berupa gambaran umum sistem serta perancangan 

sistem. 

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN, berisi pemaparan komponen, fungsi, 

kalibrasi, dan pengujian mesin filling tinta solvent kapasitas 15 kg – 60 kg. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN, Berisi kesimpulan dan saran dari 

pembahasan penelitian ini. 


