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ABSTRAK 

 

Teknologi pada mobilsudah sangat berkembang pada saatini. Mulai dari rangka, mesin, body 

mobil dan fitur-fiturdidalamnya. Salah satu teknologinya adalahPower Steering Gearbox. 

Power Steering Gearbox merupakan salah satu bagian dalam steering linkage yang berfungsi 

mengarahkan roda depan dan juga berfungsi sebagai gigi reduksi untuk meningkatkan momen 

agar kemudi menjadi lebih ringan. Komponen ini dibuat dengan metode pengecoran logam 

karena profil benda yang cukup rumit. Selain itu, StandardarirancanganPower Steering 

Gearbox yaitu diharapkan mampu menahan beban dinamis, keuletan dan meredam getaran 

yang cukup karena digunakan sebagai housing. Dilihat dari penggunaan dan ketentuan dari 

komponen tersebut, makadisepakati material yang cocokuntukkomponeniniadalah Ductile 

Cast Iron sesuai standar ASTM A536 Grade 80-55-06.  

Proses pengecoran logam mencakup beberapa rangkaian proses. Diawali dari adanya 

pemesanan produk dari customer, desain produk, spesifikasi material, perancangan proses, 

pembuatan pola dan kotak inti, perancangan tuangan, pengolahan pasir cetak, pembuatan 

cetakan dan inti, peramuan bahan baku, peleburan hinggap engujian dan pemeriksaan 

mutu.Pada bagian ini membahas secaraspesifik tentang judul dari tugas penulis yaitu tentang 

“Perancangan dan Perencanaan Coran Power Steering Gearbox”. ProdukPower Steering 

Gearbox menggunakan material besicor nodular dengan standar ASTM A536 Grade 80-55-06 

dirancang menggunakan penambah samping dengan diameter 70 mm, dengan menggunakan 

pasir greensand, serta pemadatan cetakan dilakukan secara manual. Standar dari material yang 

dibuat adalah memiliki kekuatan tarik sebesar 550 Mpa dengan elongasi 6% , dan kekerasan 

mencapai 180-250 BHNserta struktur mikro yang diharapkan adalah 50% ferrit dan 50% 

pearlite.  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Teknologi pada mobilsudah sangat berkembang pada saatini. Mulai darirangka, mesin, 

bodimobil dan fiturfiturdidalamnya. Salah satuteknologinyaadalahPower Steering Gearbox. 

Power Steering Gearboxmerupakan salah satubagiandalamSteering Linkage yang 

berfungsimengarahkanrodadepan dan juga 

berfungsisebagaigigireduksiuntukmeningkatkanmomen agar kemudimenjadilebihringan.  

Hal inidapatterjadikarenaberbagaikomponenpower 

steeringbekerjasamauntukmemungkinkanpengemudidenganmudahmemutarrodakendaraannya

. Salah satukomponenutama pada power steeringadalahPower Steering Gearbox yang 

berfungsisebagairumahkomponen pada Power Steering Gearbox. 

 

Gambar 1. 1 Steering Linkage 

Komponeninidibuatdenganmetodepengecoranlogamkarenaprofilbenda yang 

cukuprumit. Selain itu, standardarirancanganPower Steering 

Gearboxyaitudiharapkanmampumenahanbebandinamis, keuletan dan meredamgetaran yang 

cukupuntukdigunakansebagaihousing. Dilihatdaripenggunaan dan 

ketentuandarikomponentersebut, makadisepakati material yang 

cocokuntukkomponeniniadalahDuctile Cast IronsesuaistandarASTM A536 Grade80-55-06. 

Hal inidiperkuatdenganhasilmikrostrukturbendariil yang menunjukan material yang 

digunakanbergrafitbulat (nodular). 
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Oleh karenaitu, untukmembuatprodukcoranPower Steering 

Gearboxdibutuhkanperencanaan dan perancangan yang meliputiperancanganbendacor, 

perancanganpola dan kotak inti, perancangancetakan dan inti, 

perencanaanpemuatanbahan,proses pengerjaanlanjut, dan pengujiansampel. 

1.2 RumusanMasalah 

Berdasarkanlatarbelakangmasalah yang telahdisebutkan, 

makadapatdirumuskanbeberapamasalahdalamkaryatulisiniyaitu: 

1. Bagaimanakahrencana proses pengecoranprodukPower Steering Gearboxdengan 

material besicor nodular sesuaistandar ASTM A536 Grade 80-55-06? 

2. BagaimanakahrancangancoranWorm Power Steeringdengan material besicor 

nodular sesuaistandar ASTM A536 Grade 80-55-06? 

3. BagaimanakahperhitunganestimasibiayaproduksipembuatanprodukcoranPower 

Steering Gearbox? 

1.3 Tujuan 

1. Mengubahgambarteknikmenjadigambarperancangancoran yang 

sesuaidengankaidahpengecoranlogam. 

2. MembuatprototipecoranPower Steering Gearboxdengan material besicor nodular 

sesuaistandar ASTM A536 Grade 80-55-06. 

3. Merancangsistemsaluran, penambah, layout, dan merancangkartukerjauntuk proses 

pengecoranlogam. 

4. Menghasilkancoran yang dimensi, bentuk, dan 

spesifikasinyasesuaidengangambarrancanganprodukPower Steering Gearboxyang 

dikehendaki. 

5. MenghitungestimasibiayaproduksipembuatanprodukcoranPower Steering 

Gearbox. 

1.4 Ruang Lingkup 

Batasan kegiatan yang akandibahaspada karyatulisiniadalahsebagaiberikut: 

1. PenentuanmetodepembuatancoranPower Steering Gearbox. 

2. Perencanaan proses pengecoranprodukPower Steering Gearbox. 

3. PerancangancoranPower Steering Gearbox. 

4. PerhitunganperencanaanestimasibiayaproduksicoranPower Steering Gearbox. 

5. PerencanaanpengujiancoranPower Steering Gearbox. 
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1.5 SistematikaPenulisan 

Sistematikayang dipergunakandalampenulisankaryatulisiniadalahsebagaiberikut: 

A. BAB I PENDAHULUAN 

Menyajikanlatarbelakang, rumusanmasalah, tujuan, 

ruanglingkupkajian,sertasistematikapenulisan. 

B. BAB II LAPORAN TEKNIK 

Menyajikantentangberbagaiteoriteknikpengecoranlogam, perancanganbendacor, 

analisasertalaporan proses darihasilpengerjaaanbendacorPower Steering Gearbox. 

C. BAB III KESIMPULAN DAN SARAN 

Berisikesimpulandariseluruh proses perancangan dan perencanaanPower Steering 

Gearboxyang telahdilakukan dan saran untukperbaikan di masa yang akandatang. 

D. DAFTAR PUSTAKA 

Memuat daftar yang mencantumkansumberliteratur yang 

digunakandalampenulisan 

E. LAMPIRAN 

Lampiranberisikan data – data pendukung yang 

digunakanselamapembuatanbendacorPower Steering Gearbox. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


