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ABSTRAK

Pipa adalah komponen yang berbentuk silinder berlubang yang digunakan untuk membawa atau
mengalirkan fluida. Pada penggunaannya pipa akan melalui jarak yang dan posisi yang beragam,
diantaranya melalui bawah laut atau daerah lepas pantai. Salah satu pipa pompa yang digunakan
ialah foot valve flanged end. Benda atau komponen ini dibuat dengan menggunakan metode
pengecoran logam. Proses ini dipilih karena foot valve flanged end memiliki bentuk dan inti yang
rumit. Material yang digunakan dalam pembuatan benda ini adalah besi cor lamelar atau gray cast
iron grade 200 dengan standar JIS G 5501. Proses pembuatan dan pengujian benda cor foot valve
flanged end ini akan melalui 5 sektor, antara lain: pembuatan cetakan, pembuatan inti, peleburan,
pengerjaan lanjut, dan pengujian. Menggunakan metode cetakan tangan dan pasir cetak yang

digunakannya greensand serta dengan rancangan pengecoran tanpa riser atau riserless casting

design.

Kata kunci  : Foot Valve Flanged End, JIS G 5501, Pipa, Pengecoran Logam
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Foot valve flange end merupakan komponen yang digunakan untuk memindahkan
cairan dari elevasi rendah ke elevasi yang lebih tinggi dan menutup untuk aliran balik.
Tempat dari foot valve flange end ini berada di pengambilan akhir dari pipa bagian
paling bawah. Ketika pompa bekerja, penyedotan terjadi ketika foot valve terbuka. Air
dan cairan lainnya akan mudah masuk melalui pipa foot valve karena adanya gaya
tarikan dari pompa. Terdapat penyaring pada bagian atas benda yang berfungsi
menyaring partikel-partikel kecil sampai besar yang tidak diperlukan atau bahkan bisa

menghalangi laju cairan di dalam pipa dan juga untuk mencegah kerusakan pada pompa

Gambar 1. 1 Foot Valve Flange End

Dilihat dari gambar di atas, part yang akan dibuat yaitu part dari benda foot valve flange
end tanpa penyaringnya. Untuk mengalirkan air atau fluida lainnya dengan optimal,

maka foot valve harus memiliki kemampuan tahan bentuk dan kestabilan bentuk yang

! Anup Kumar Dey, “What is foot valve?”, hitps.//whatispiping.com/foot-valve/, diakses pada 14 Juni 2022 pukul 22.15.




baik. Oleh karena itu, material yang diperlukan untuk membuat foot valve flange end
ini material yang memiliki ketahanan bentuk dan kestabilan bentuk yang baik, juga
memiliki elongasi yang kecil atau bahkan tidak mempunyai elongasi.

Material yang memiliki elongasi kecil yaitu besi cor kelabu (gray cast iron). Hal ini

dapat dilihat dari gambar hasil uji tarik di bawah ini.
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Gambar 1. 2 Uji Tarik Gray Cast Iron’

Terlihat bahwa nilai elongasi yang kecil pada pengujian tarik gray cast iron yaitu
berkisar < 0,5 % * sehingga diharapkan optimal untuk bekerja dalam kondisi-kondisi
tersebut.

Benda foot valve flange end cukup membutuhkan kekuatan tarik yang tidak terlalu besar
ataupun terlalu kecil, oleh karena itu FC dengan grade 200 cukup untuk benda ini

dengan kondisi dan kegunaan seperti yang disebutkan.* Adapun beban yang diterima

2 ASM Handbook, vol. 1, hal.45.
3 David C Van Aken, “Part 18 : Cast Irons” dalam Ferrous Microstructures Seminar Caterpillar Inc, 2012.
4 Foseco Ferrous Foundryman’s Handbook, hal.38.



oleh foot valve flange end saat mesin dimatikan harus bisa menahan air agar udara tidak
masuk dan menimbulkan kerusakan pada mesin pompanya yang diakibatkan karena
kering.
Dalam membuat produk cor ini agar mendapatkan coran yang menghasilkan sifat
mekanik dan kualitas yang baik, salah satu proses yang dibutuhkan yaitu merancang
dan merencanakan proses coranannya. Semuanya dirancang dan direncanakan
sedemikian rupa agar mendapatkan hasil coran yang berkualitas dengan sifat mekanik
yang diinginkan dan juga dengan biaya pembuatan yang optimal.
1.3 Rumusan Masalah
a. Bagaimana proses pembuatan benda foot valve flanged end?
b. Bagaimana proses pengujian benda foot valve flanged end?
c. Bagaimana menghitung Biaya Operasional Produksi (BOP) benda foot valve
flanged end?
1.4 Tujuan
Tujuan dari pembuatan dan pengerjaan proyek akhir ini adalah :
a. Membuat benda foot valve flanged end dengan material FC 200 sesuai dengan
standar.
b. Melakukan pengujian pada benda foot valve flanged end dengan material F'C 200.
c. Melakukan perhitungan Biaya Operasional Produksi (BOP) benda foot valve
flanged end.
1.5 Ruang Lingkup
Dalam penulisan laporan proyek akhir ini, perlu adanya ruang lingkup pembahasan agar
adanya pembatasan dalam pembahasan masalah dan isi dari pemabahasan lebih terarah. Pada
laporan proyek akhir akan hanya dibatasi mengenai :
1. Material F'C 200 benda foot valve flanged end sesuai dengan standar JIS G 5501.
2. Pembuatan dan pengujian benda foot valve flanged end yang mengikuti panduan dari
diktat perkuliahan.
1.6 Sistematika Penulisan Laporan
Berikut adalah sistematika yang digunakan dalam pembuatan laporan proyek akhir ini :
1. BABIPENDAHULUAN
BAB I mencakup latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan
sistematika penulisan.

2. BABII LAPORAN KERJA



BAB II mencakup metodologi penyelesaian, teknik pengumpulan data, spesifikasi
benda, pembuatan dan pengujian coran, perhitungan harga benda, dan analisis hasil

benda cor.

. BAB III KESIMPULAN DAN SARAN

BAB III mencakup kesimpulan dan saran dari hasil pembuatan benda cor foot valve

flanged end.

. LAMPIRAN

LAMPIRAN mencakup data-data pendukung proses pembuatan benda dari mulai

pembuatan sampai pengujian benda foot valve flanged end.



