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ABSTRAK

Strainer Valve Type Y disebut juga sebagai Y filter atau Y Strainer Valve karena bentuk fisiknya

memang menyerupai huruf ‘Y’. Strainer Y adalah suatu komponen pada perpipaan yang

dirancang untuk memisahkan benda asing yang ikut dalam aliran seperti kerak, korosi, senyawa

sambungan, bekas logam las atau benda padat lainnya sehingga dapat menghindari resiko

kerusakan pada pompa, flow meter, control valve, dan berbagai perangkat mekanis lainnya.

Strainer Valve Type Y diartikan juga sebagai suatu komponen perpipaan yang digunakan untuk

penyaringan, pemurnian, pembuangan atau untuk mencegah padatan yang bercampur dalam

aliran fluida, sehingga dapat meminimalkan dan mengurangi masa proses perawatan.

Proses pembuatannya dilakukan melalui proses pengecoran logam dengan material FC 250

standar JIS G 5501. Dalam pembuatan komponen Strainer Valve Type Y diperlukan adanya

proses perancangan coran dan pola untuk menghasilkan produk coran yang sesuai dengan

tuntutan kerja dan sesuai dengan standar JIS G 5501. Metode penelitian yang dilakukan dimulai

dengan studi literatur mengenai produk coran Strainer Valve Type Y, dilanjutkan dengan proses

perancangan coran, perancangan pola, dan proses pembuatan pola. Hasil perancangan coran

Strainer Valve Type Y mengasilkan produk sound casting dibuktikan dengan simulasi coran.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Strainer Valve Type Y disebut juga sebagai Y filter atau Y Strainer Valve karena bentuk

fisiknya memang menyerupai huruf ‘Y’. Strainer Y adalah suatu komponen pada perpipaan

yang dirancang untuk memisahkan benda asing yang ikut dalam aliran seperti kerak, korosi,

senyawa sambungan, bekas logam las atau benda padat lainnya sehingga dapat menghindari

resiko kerusakan pada pompa, flow meter, control valve, dan berbagai perangkat mekanis

lainnya. Strainer Valve Type Y diartikan juga sebagai suatu komponen perpipaan yang

digunakan untuk penyaringan, pemurnian, pembuangan atau untuk mencegah padatan yang

bercampur dalam aliran fluida, sehingga dapat meminimalkan dan mengurangi masa proses

perawatan (maintenance equipment).1

Strainer adalah salah satu komponen yang dipasang pada suction pipe atau pipa

penghisap air, baik dalam sistem fire hydrant atau mobil regu pemadam kebakaran. Suction

pipe yang digunakan untuk menghisap air, terkadang mendapat sumber air yang belum tentu

bersih, seperti misalnya air sungai atau parit. 2

1 Y Strainer Valve Cara Kerja dan Kegunaannya - Project Team (cnzahid.com).
2 Cara Kerja Strainer Sebagai Penyaring pada Pipa Hisap (firehydrant.id).

Gambar 1. 1 Strainer Valve Type Y

gambar 1. 2 Instalasi dari Strainer Valve Type Y1
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Pada gambar diatas menunjukan salah satu contoh pengaplikasian atau penempatan dari

produk Strainer Valve Type Y. Pada gambar 1.2 letak atau posisi dari Strainer Valve Type Y

tersebut berada diantara Gate Valve dan Flexible Joint, yang dimana beban yang akan diterima

oleh Strainer Valve Type Y harus bisa menyaring padatan-padatan yang ikut mengalir ,

menahan beban getar dari komponen sebelumnya dan juga harus mampu menahan kontruksi

bagian dalam benda akibat tekanan air yang mengalir secara terus menerus melewati Strainer

tersebut agar debit air tidak merubah bentuk pada profil bagian dalam benda. Dilihat dari fungsi

kerja tersebut , jenis material dari benda Strainer Valve Type Y yang memiliki kemampuan

tersebut yaitu besi tuang kelabu (Grey Cast Iron).

Produk coran Strainer Valve Type Y memerlukan beberapa alat bantu yang dibutuhkan

untuk menunjang proses pembuatannya , salah satunya adalah pembuatan pola. Pola merupakan

alat bantu yang digunakan untuk membuat rongga pada cetakan sesuai kontur yang diinginkan.

Bahan untuk pembuatan pola cukup beragam, namun bahan yang paling sering digunakan untuk

produksi satuan adalah bahan kayu, pada umumya kayu mahoni dan/atau multiplek.

Pembuatan pola didasarkan pada gambar perancangan yang telah dibuat sebelumnya.

Gambar perancangan yang digunakan berupa gambar teknik mekanik produk yang dirancang

ulang dengan tambahan-tambahan yang disesuaikan dengan persyaratan gambar perancangan

pola pengecoran. Ada pun persyaratan yang harus dilengkapi gambar.

perancangan pola pengecoran yaitu parting line,radius tuang ,kemiringaan ,penyusutan

,tambahan pengerjaan.

Dalam pembuatan Strainer Valve Type Y tersebut karena menggunakan teknologi

pengecoran logam maka diperlukannya pembuatan pola coran. Proses tersebut meliputi proses

perancangan pola dan kotak inti, pembuatan pola dan pembuatan kotak inti tersebut mengacu

pada pedoman yaitu buku Gambar Perancangan Tuangan dan Pola Pengecoran Logam

Politeknik Manufaktur Bandung yang diadaptasi dari buku dan hasil diskusi dengan

pembimbing.

Gambar 1. 3 Gambar 3D Strainer Valve Type Y
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1.2 Rumusuan Masalah

1. Bagaimana cara merancang dan merencanakan benda coran Strainer Valve Type Y dengan

material FC 250?

2. Bagaimana cara mendapatkan coran Strainer Valve Type Y sesuai spesifikasi material dan

sesuai dengan standar?

3. Bagaimana cara menentukan perencanaan perhitungan biaya produksi benda coran

Strainer Valve Type Y?

1.3 Tujuan

1. Merancang dan merencanakan benda coran Strainer Valve Type Y dengan material FC

250

2. Membuat coran Strainer Valve Type Y sesuai spesifikasi material dan sesuai dengan

standar

3. Menghitung perkiraan biaya produksi benda coran Strainer Valve Type Y

1.4 Ruang Lingkup

1. Melakukan proses perencanaan dan perancangan coran Strainer Valve Type Y dengan

material FC 250 mengacu pada standar JIS G5501. Dimulai dari perhitungan volume dan

modul Strainer Valve type Y, penentuan belahan, tambahan pengerjaan,kemiringan,

radius, menghitung saluran masuk, saluran terak, saluran turun dan cawan tuang.

2. Menghitung biaya estimasi produksi pada benda coran Strainer Valve Type Y.

1.5 Sistematika Penulisan

Pada penlitian ini akan dijelaskan hasil dari semua proses yang dilakukan dalam

perancangan benda cor Strainer Valve Type Y. Berikut ini merupakan sistematika penulisan

laporan Teknik yang terdapat pada laporan ini:

1. BAB I Pendahuluan

Bab ini memuat latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup dan sistematika

penulisan.

2. BAB II Laporan Teknik

Bab ini memuat metodologi dan penyelesaian rumusan masalah.

3. Bab III Kesimpulan dan SaraBab ini memuat hasil dari proyek akhir apakah sesuai tujuan

atau tidak, saran, daftar Pustaka yang tercantum pada penulisan karya tulis ini dan

lampiran lampiran perencanaan dan perancangan coran Strainer Valve Type Y dari mulai

awal samapi akhir.
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4. Daftar Pusaka

Memuat tentang litelatur yang digunakana dalam pembuatan laporan akhir ini.

5. Lampiran

Mencakup data-data pendukung yang didapatkan mulai dari proses perencanaan,

perancangan hingga proses pembuatan produk Strainer Valve Type Y.


