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ABSTRAK  

Trouble repair merupakan salah satu tindakan pemeliharaan lebih lanjut dengan jenis corrective 

maintenance. Hal ini merupakan proses krusial dalam memastikan kinerja mesin dan 

keselamatan operasional. Berdasarkan laporan yang diajukan oleh Unit Penunjang Akademik 

(UPA-P3) Polman Bandung, trouble repair perlu dilakukan pada alat angkat hand pallet yang 

mengalami masalah agar dapat kembali berfungsi secara optimal. Proses trouble repair dimulai 

dengan mengidentifikasi dan mengobservasi sistem hidrolik alat angkat hand pallet, 

menentukan langkah-langkah perbaikan, melakukan proses perbaikan, dan melakukan 

pengujian untuk memastikan operasional berfungsi dengan baik. Berdasarkan hasil analisa 

secara visual dan pemeriksaan fungsi, diketahui bahwa kerusakan kerusakan utama terjadi pada 

sistem hidrolik, sehingga mengakibatkan hand pallet tidak bisa terangkat. Proses perbaikan 

sistem hidrolik dilakukan dengan mengganti beberapa komponen, sedangkan perbaikan lain 

pada body hand pallet dilakukan pengecatan. Hasil perbaikan yang dilakukan dan solusi 

perbaikan efektif yang diberikan melalui studi kasus 3 buah alat angkat hand pallet sangat 

penting untuk menemukan permasalahan umum yang terjadi pada kerusakan alat angkat hand 

pallet. Pengujian dengan beban uji sebesar 3000 kg telah dilakukan dan hasilnya menunjukkan 

bahwa implementasi hand pallet dapat mengangkat beban selama waktu yang ditentukan. Hal 

ini menunjukkan solusi perbaikan yang dikerjakan berhasil mengatasi masalah yang ada, 

dimana perbaikan tersebut mengembalikan fungsi operasional dan memperpanjang masa pakai 

dari hand pallet.  

Kata Kunci : Pemeliharaan, Trouble Repair, Alat angkat, Hand pallet, Hidrolik  
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BAB I 

PENDAHULUAN  

1.1  Latar Belakang  

Alat angkat hand pallet merupakan peralatan vital dalam berbagai kegiatan praktik 

industri untuk mengangkat, memindahkan, dan menyimpan material dengan efisien. Sistem 

hidrolik menjadi elemen kunci dalam operasi alat angkat hand pallet, mengontrol fungsi dasar 

seperti angkat naik-turun pada fork frame. Meskipun dirancang untuk kinerja yang benar dan 

tepat, sistem hidrolik alat angkat hand pallet rentan terhadap gangguan operasional. Masalah 

seperti kebocoran, keausan komponen, dan kegagalan fungsi bisa terjadi seiring berjalan 

waktu, yang akan mempengaruhi produktivitas dan keamanan operasi.  

Maintenance merupakan proses perawatan dan juga perbaikan untuk unit, sehingga 

unit tersebut selalu dalam kondisi yang baik untuk melaksanakan kegiatan operasinya. Dalam 

studi kasus perbaikan sistem hidrolik pada beberapa alat angkat hand pallet ini, beberapa 

tahapan pemeliharaan mesin seperti pembongkaran, penggantian komponen, assembly dan 

running test dilakukan untuk mengetahui kelayakan dari masing-masing alat. Dengan 

menganalisis masalah umum yang muncul dan mencari solusi yang efektif, kita dapat 

meningkatkan efisiensi operasional, mengurangi waktu henti, dan meningkatkan keselamatan 

kerja. Penelitian ini bertujuan untuk memberikan pemahaman yang lebih baik tentang 

masalah dan solusi dalam perbaikan sistem hidrolik pada alat angkat hand pallet, serta 

membantu meningkatkan kinerja dan keandalan peralatan di UPA-P3.  

1.2  Rumusan Masalah  

Dari latar belakang tersebut, didapatkan rumusan masalah sebagai berikut :  

1. Bagaimana perencanaan trouble repair pada sistem hidrolik 3 buah alat angkat hand 

pallet?  

2. Bagaimana proses trouble repair pada sistem hidrolik 3 buah alat angkat hand pallet?  

3. Bagaimana hasil pengujian setelah dilakukan kegiatan trouble repair pada 3 buah alat 

angkat hand pallet?  

1.3  Ruang lingkup  

Berdasarkan rumusan masalah yang sudah disebutkan, supaya pembahasan dapat 

dilakukan lebih spesifik dan terarah, maka ditentukan ruang lingkup masalah sebagai berikut :  
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