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ABSTRAK

Kegiatan pemeliharaan yang diterapkan oleh Unit Pelayanan Akademik
Perawatan Perbaikan Peralatan (UPA-P3) berupa perawatan dan perbaikan mesin.
Pemeliharaan mempunyai sasaran mencegah terjadinya kerusakan, mendeteksi
kerusakan yang terjadi, dan menemukan kerusakan yang tersembunyi untuk mencegah
terjadinya breakdown. Kegiatan pemeliharaan preventive maintenace yang penulis
lakukan sebagai Proyek Akhir adalah kegiatan preventive klasifikasi small repair ke-
27 pada mesin bubut Grazioli Fortuna 150 (BU 25). Kegiatan awal yang dilakukan
dengan mengumpulkan data pendukung seperti manual book, spesifikasi kerja, form
kalibrasi, dan proses identifikasi mesin serta pembuatan rencana kegiatan dengan
metode diagram PERT dan gantt chart. Dapat diketahui dari hasil perencanaan diagram
PERT untuk kegiatan ini adalah 110 jam. Dari data tersebut diketahui kondisi bagian
mesin yang harus diperbaiki seperti tailstock, eretan, gear transmisi. Pada tailstock
penurunan hasil kalibrasi dan pengadaan tuas handle, pada eretan penurunan backlash
serta pergerakan eretan otomatis dan pada gear transmisi perbaikan pada pena. Setelah
semua perbaikan dan pemeliharaan, pengadaan komponen, serta melakukan cleaning
dan perawatan pada bagian headstock, speedgearbox, tailstock, eretan, bed, dan
feedgearbox. Selanjutnya dilakukan proses assembling, kalibrasi akhir, serta cutting
test akhir. Dari hasil proses ini menunjukan kondisi mesin mengalami perubahan, Hal
ini didasari pada perbedaan antara hasil kalibrasi awal dan hasil kalibrasi akhir
mengalami hasil yang lebih baik. Pada kalibrasi akhir terlihat bahwa penyimpangan
yang terjadi cenderung lebih presisi daripada hasil kalibrasi awal dengan posisi
kesejajaran gerakan pembawa dengan pusat center selisih 0,005 mm. Pada uji cutting
test akhir mesin sudah berfungsi melakukan pemotongan ulir yang telah diuji sederhana
menggunakan ring gauge ulir M22 dan pemotongan secara otomatis.

Kata Kunci : preventive maintenance, small repair, perencanaan, observasi,
kalibrasi.
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BAB 1 PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Polman Bandung merupakan lembaga pendidikan yang memiliki visi untuk
mencetak tenaga ahli dalam bidang teknologi manufaktur. Materi pembelajaran dengan
menggunakan mesin-mesin konvensional sudah menjadi materi wajib yang harus
dikuasai oleh para mahasiswa Polman Bandung. Salah satu mesin konvensional yang
wajib dikuasai penggunaannya adalah mesin bubut.

Mesin bubut adalah mesin akurat dan presisi serta harus diperlakukan dengan hati-
hati. Membersihkan dan memelihara dengan rutin akan membantu untuk memastikan
bahwa mesin bubut akan bertahan umur penggunaan dan akurasinya selama bertahun-
tahun. Salah satunya mesin bubut Grazioli Fortuna 150 merupakan mesin bubut semi
otomatis buatan Italia yang memiliki dua sumbu pemakanan yaitu melintang dan
memanjang. Ini adalah mesin bubut presisi yang dirancang untuk benda kerja berukuran
kecil hingga sedang dan cocok untuk digunakan di bengkel, fasilitas pelatihan, dan
lingkungan produksi industri.

Program Studi Pemeliharaan Mesin mendidik mahasiswa agar terampil di bidang
pemeliharaan mesin yang menunjang proses produksi. Dengan adanya bidang
pemeliharaan mesin, menjamin suatu mesin untuk tetap berfungsi dengan baik dan
menjaga peralatan dengan benar dan terawat, sehingga kegiatan produksi menjadi
ekonomis untuk mencegah terjadinya kerugian. Kegiatan pemeliharaan yang diterapkan
oleh Unit Pelayanan Akademik Perawatan Perbaikan Peralatan (UPA-P3) yaitu
perawatan dan perbaikan mesin. Metode perawatan yang dilakukan yaitu menggunakan
metode ISMO vyaitu ispeksi, small repair, medium repair, dan overhoul. Kegiatan
tersebut dilaksanakan pada jadwal yang sudah ditentukan. Setiap tahun UPA-P3
menyusun jadwal pemeliharaan preventive maintenance tahunan. Berdasarkan jadwal
tersebut maka penulis akan mengambil tema small repair pada mesin bubut Grazioli

Fortuna 150.



1.2

Rumusan Masalah

Permasalahan yang akan dibahas dalam Laproan Teknik ini adalah sebagai berikut:

1.

Bagaimana membuat perencanaan kegiatan pemeliharaan small repair pada mesin

bubut Grazioli Fortuna 150?

Bagaimana cara mengatur kesumbuan pada kepala lepas (7ailstock)?

. Bagaimana memperbaiki eretan otomatis yang tidak berfungsi pada mesin bubut

Grazioli Fortuna 150?

Bagaimana kondisi mesin bubut Grazioli Fortuna 150 setelah dilakukan perbaikan?

1.3 Tujuan Penulisan

Adapun tujuan penulisan karya tulis ini adalah :

1.

Mengetahui perencanaan kegiatan pemeliharaan small repair pada mesin bubut

Grazioli Fortuna 150.

Mengetahui cara mengatur kesumbuan pada kepala lepas (Tailstock) pada

mesin bubut Grazioli Fortuna 150.

Mengetahui cara memperbaiki eretan otomatis yang tidak berfungsi pada

mesin Grazioli Fortuna 150.

Mengetahui kondisi mesin bubut Grazioli Fortuna 150 setelah dilakukan

perbaikan.

1.4 Ruang Lingkup

Agar permasalahan dalam pemeliharaan dan perbaikan ini menjadi jelas dan tidak

menyimpang dari tujuan, maka ruang lingkup yang akan dibahas diantaranya:

1.

Pembahasan yang dilakukan difokuskan pada perencanaan dan pemeliharaan
klasifikasi small repair pada mesin Grazioli Fortuna 150.
Bagian-bagian yang dilakukan pemeliharaan dan perbaikan diantaranya tailstock,

gear transmisi spindle dan feeding, eretan memanjang dan eretan melintang pada



mesin bubut Grazioli Fortuna 150 (BU 25).

3. Kalibrasi mesin sebelum dan setelah dilakukan pemeliharaan dan perbaikan pada
mesin bubut Grazioli Fortuna 150 (BU 25).

4. Running test mesin setelah dilakukan pemeliharaandan perbaikan pada mesin bubut

Grazioli Fortuna 150 (BU 25).

1.5 Sistematika Penulisan
BAB I PENDAHULUAN
Berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan masalah, ruang lingkup, tujuan

penelitian, dan sistematika penulisan.

BAB II LAPORAN TEKNIK

Berisi gambaran umum tentang teori-teori untuk menjelaskan beberapa istilah dan ilmu
terkait serta melihat pencapaian penelitian terdahulu dengan kajian yang sama yang berasal
dari jurnal, buku, dan sumber lainnya. Metodologi penyelesaian masalah, klasifikasi

kegiatan pemeliharaan serta kegiatan penunjang dalam proses pemeliharaan.

BAB III PENUTUP
Berisi kesimpulan dan saran yang didapat dari hasil kegiatan pemeliharaan berdasarkan tiap

proses yang dilakukan.



