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ABSTRAK

Dalam bengkel jurusan Teknik Manufaktur terdapat berbagai mesin-mesin kovensional,
seperti mesin pemotong, mesin milling, mesin grinding, mesin pengeboran dan mesin
pembubutan. Mesin Bandsaw vertical dimiliki Politeknik Manufaktur Bandung sejak tahun
1982. Saat ini kondisi mesin gergaji pita ini sudah lama tidak digunakan karena terdapat mesin
cutting yang lebih baru. Tentunya terdapat beberapa kerusakan yang harus diperbaiki.

Methode PERT chart merupakan salah satu metode pencarian jalur kritis, yang berarti
jalur pengerjaan dengan beberapa komponen aktif seperti pekerjaan dengan durasi terpanjang,
waktu tercepat untuk menyelesaikan proyek, dan waktu yang diperlukan untuk menyelesaikan
proyek. Metode ini dapat menyusun rangkaian kegiatan mulai dari awal hingga akhir
pengerjaan. Dengan menggunakan metode ini pengerjaan trouble repair pada mesin bandsaw
dapat diselesaikan dengan struktur dan diestimasikan waktu penyelesaiannya. Kerusakan yang
ditemukan pada saat observasi yaitu kerusakan MPCB, life time penggunaan bearing sudah
harus diganti, keausan drat komponen tuas pemotongan dan belt yang sudah getas atau putus.
Maka dari itu harus dilakukan perbaikan seacara menyeluruh agar seluruh kerusakan yang
terdapat pada mesin dapat teratasi.

Setelah dilakukan perbaikan mesin ini dapat disimpulkan bahwa fungsi pada mesin ini
sudah berfungsi kembali. Hasil perbaikan secara touble repair ini sudah berhasil dilaksanakan.
Parameter keberhasilan tersebut seperti suhu motor berada di bawah 500C, berfungsinya kembali
tachometer dan blower, dan melakukan cleaning untuk memperpanjang umur pemakaian
komponen lainnya.

Kata kunci: Maintenance, Trouble repair, Gergaji pita, PERT chart
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Manufaktur Bandung berfokus pada pendidikan vokasi di bidang teknologi
manufaktur. Metode pembelajarannya didominasi oleh praktikum (70%) dan teori (30%). Di
workshop Teknik Manufaktur, mahasiswa menggunakan berbagai mesin perkakas untuk program
praktik. Untuk menjaga kinerja mesin agar optimal Politeknik Manufaktur Bandung memiliki
pelaksana Pemeliharaan mesin yang dilakukan oleh UPA-P3 (Unit Pelayanan Akademik-
Pemeliharaan, Perawatan, dan Perbaikan) dan Program Studi D3 Pemeliharaan Mesin.

Dalam workshop jurusan Teknik Manufaktur memiliki berbagai mesin-mesin kovensional,
seperti mesin cutting, mesin milling, mesin grinding, mesin drilling, mesin turning, dan lain-lain.
Persiapan bahan yaitu melakukan pemotongan material menggunakan mesin cutting dengan mesin
gergaji pita atau Bandsaw. Mesin gergaji pita (Bandsaw) merupakan salah satu bentuk kemajuan
teknologi di bidang pemotongan menggunakan gergaji. Mesin Bandsaw adalah jenis mesin gergaji
yang ditujukan untuk memudahkan dalam kegiatan pemotongan benda logam maupun kayu
melalui gesekan terus menerus secara berputar dari mata besi yang tajam.

Mesin cutting yang digunkan untuk pemotongan material benda kerja yaitu mesin gergaji pita
vertical JAESPA dengan nomor mesin (GP 01 P). Mesin Bandsaw vertical ini dimiliki Politeknik
Manufaktur Bandung sejak tahun 1982. Dengan adanya mesin cutting yang lebih terbaharui maka
mesin ini jarang lagi digunakan untuk pemotongan benda kerja.

Dapat diasumsikan bahwa mesin ini sudah cukup lama digunakan dan mengahasilkan banyak
benda kerja yang di potong secara presisi. Tentunya setiap mesin mempunyai life time komponen
yang harus diganti dan diperbaharui. Dengan terjadinya penurunan life time komponen maka akan
terdapat penurunan kinerja mesin yang cukup signifikan. Oleh karena itu, mesin ini harus di
maintenance secara keseluruhan baik itu pergantian komponen, pergantian oli, kalibrasi dan test

cutting agar mesin tersebut dapat memotong secara presisi dan bekerja dengan optimal.
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1.2 Rumusan Masalah

1.
2.
3.

4.

Bagaimana proses perbaikan mesin gergaji pita vertical JAESPA?

Bagaimana hasil observasi pada mesin gergaji pita vertical JAESPA?

Bagaimana hasil setting mata pisau dengan wheel bandsaw pada mesin gergaji pita vertical
JAESPA?

Bagaimana hasil cutting test setelah setting ulang mata pisau dilakukan?

1.3 Tujuan

1.
2.

Mengembalikan fungsi komponen yang hilang pada mesin tersebut.

Dengan melakukan observasi pada mesin gergaji pita vertical JAESPA dapat diketahui
beberapa komponen support yang harus diganti dan diperbaiki.

Setelah melakukan setting ulang mata pisau dapat diketahui bahwa ketika cutting test

berlangsung terdapat hasil pemotongan bahwa kinerja mesin baik atau tidak.

1.4 Ruang Lingkup

1.
2.
3.
4.
S.

Observasi kerusakan mesin gergaji pita vertical JAESPA.

Pembersihan dan penggantian oli mesin gergaji pita vertical JAESPA.
Pengecekan dan pergantian komponen seperti; bearing, belt, roda gigi dan rantai.
Melakukan setting wheel bandsaw and blade.

Melakukan test cutting sebagai hasil setting wheel bandsaw and blade.

1.5 Sistematika Penulisan
BAB | PENDAHULUAN

Berisi tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan sistematika

penulisan.
BAB Il LAPORAN TEKNIK

Berisi tentang landasan teori, metodologi penyelesaian, tahapan kegiatan proyek akhir,

hasil kegiatan proyek akhir, jadwal kegiatan proyek akhir, daftar kebutuhan, dan evaluasi akhir

yang berisikan perbaikan yang telah dilakukan dan kalibrasi akhir.
BAB Ill PENUTUP

Berisi tentang kesimpulan hasil pengerjaan dan saran untuk proyek akhir selanjutnya
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