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ABSTRAK 

 

 

Dalam era digital yang semakin maju, perusahaan-perusahaan khusus nya di 

bidang Manufaktur berlomba-lomba dalam mengembangkan proses-proses yang 

ada di perusaahaan menjadi digitalisasi. Dengan perubahan menjadi digitalisasi, 

perusahaan-perusahaan manufaktur semakin mengadopsi teknologi sistem  berbasis 

web untuk meningkatkan efisiensi operasional dan responsibilitas dalam 

menghadapi perubahan pasar yang cepat. Web server yang dikembangkan ini 

bertujuan untuk menghubungkan proses di setiap departemennya agar 

memudahkan dalam melakukan koordinasi antar departemennya khusus nya 

dibagian PPC.  Dengan menggunakan sistem berbasis web server ini, memudahkan 

PPC departemen dalam melakukan koordinasi baik itu di internal perusahaan 

maupun ekternal perusahaan (customer).  

 

Sistem yang dibuat adalah sistem pengolahan data yang berkaitan dengan 

PPIC dengan menggunakan bahasa pemrograman Javascript, antar muka sistem 

dikembangkan dari CSS, HTML dan MySQL sebagai database-nya. Metode 

penelitian melibatkan analisis literatur, studi kasus implementasi PPC berbasis 

website pada beberapa perusahaan manufaktur, serta penilaian dampaknya terhadap 

efisiensi dan kinerja produksi. Hasil penelitian ini mengungkapkan bahwa 

implementasi PPC berbasis website telah memungkinkan perusahaan untuk 

memantau produksi secara real-time, mengoptimalkan alokasi sumber daya, dan 

mengurangi waktu siklus produksi. Sistem ini dapat menyajikan data stock 

material, data proses, data barang dan juga data hasil QC (Quality Contorl) produk.  

 

Hasil pembuatan sistem ini, yaitu perencanaan dan pengendalian kebutuhan 

material berbasis stock dan nonstock, mengurangi waktu tunggu proses produksi, 

mengurangi penggungnaan kertas dalam melakuan ordering, kartu proses ataupun 

SPK, dan meMonitoring baik itu proses produksi, kedatangan part dan juga hasil 

pemeriksaan part hasil produksi. Dari hasil penelitian ini sistem yang dibuat dapat 

dapat mengintergrasikan PPC, Logistik dan QC, mempersingkat waktu proses 

operasional baik dari proses pemesanan material hingga Monitoring secara 

langsung pada produksi, dan sistem ini dibuat sudah berdasarkan operasional dari 

PPC Jurusan Teknik Manufaktur, Logisitk dan QC. 

 

Kata kunci: PPC, Logistik ,QC, intergrasi, dan operasional 
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ABSTRACT 

 

In the increasingly advanced digital era, companies, especially in the 

manufacturing sector, are competing to develop existing processes in research into 

digitalization. With the change to digitalization, manufacturing companies are 

increasingly adopting web-based technology to improve operational efficiency and 

responsibility in facing rapid market changes. The web server developed aims to 

connect processes in each department to facilitate coordination between 

departments, especially in the PPC section. By using this web server-based system, 

it is easier for the PPC department to coordinate both internally and externally 

(customers). 

 

The system created is a data processing system related to PPIC using the 

Javascript programming language, the system interface is developed from CSS, 

HTML and MySQL as its database. Research methods include literature analysis, 

case studies of website-based PPC implementation in several manufacturing 

companies, and assessment of its impact on production efficiency and performance. 

The results of this study reveal that the implementation of website-based PPC has 

enabled companies to unify production in real-time, optimize resource allocation, 

and reduce production cycle time. This system can present material stock data, 

process data, Goods data and also product QC (Quality control) results data. 

 

The results of making this system, namely planning and controlling material 

needs based on stock and non-stock, reducing the waiting time of the production 

process, reducing the use of paper in making orders, process cards or SPK, and 

Monitoring both the production process, the arrival of parts and also the results of 

the inspection of production parts. From the results of this study, the system created 

can integrate PPC, Logistics and QC, shorten the operational process time both 

from the material ordering process to direct Monitoring of production, and this 

system is made based on the operations of the PPC Department of Manufacturing 

Engineering, Logistics and QC 

 

 

Keywords: PPC, Logistic, QC, Integration, and operational  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

I.1 Latar Belakang 

Metoda atau langkah yang digunakan dalam mengubah sumber tenaga kerja,mesin, 

bahan baku dan dana atau modal yang bertujuan untuk mencapai suatu hasil atau 

tujuan disebut sebagai proses produksi. Proses produksi juga dilakukan oleh 

Polman Badung yang proses produksinya itu  berkerjasama dengan beberapa 

perusahaan industri manufaktur yang ada di Indonesia baik itu produksinya dalam 

jumlah yang banyak atau dalam jumlah yang terbatas. Produk yang bisa diproduksi 

di Polman Bandung bisa  dalam bentuk benda casting, benda yang sudah di proses 

machning, pembuatan mesin, jasa pembuatan desain produk ataupun  benda yang 

membutuhkan pemasangan elektrikal. Sistem produksi yang dilakukan Jurusan 

Teknik Manufaktur Polman Bandung dibagi 2 sistem utama, yaitu : 1) Job Order 

adalah proses produksi yang dilakukan sesuai dengan permintaan pelanggan dengan 

jumlah yang relatif kecil [11]. Job Order dapat memproduksi berbagai variasi 

produk, tetapi jumlah produksi yang terbatas. Di Polman Bandung memiliki 2 jenis 

Job Order,yaitu konsumen yang bisa memberikan dua pekerjaan yang berbeda, 

misalkan konsumen A selama satu tahun order ke Polman beberapa kali dengan 

pekerjaan milling dan bubut alumunium. Berikutnya, produksi dengan proses 

pengerjaan yang sama tetapi beda konsumen, misalkan konsumen A, B, dan C 

melakukan proses perkerjaan Uji Tarik di Polman Bandung. 2) Batch Production 

adalah metode produksi yang dilakukan pada suatu produk dibuat dalam kelompok 

atau jumlah tertentu dan selama jangka waktu tertentu [11]. Batch Production dapat 

melalui serangkaian langkah dalam proses produksi skala besar untuk membuat 

produk akhir yang diinginkan, misalkan produk konkret  dengan quantity sekitar 

7500 unit dari periode (bulan Juni- Agustus). Dalam menjalankan produksi, 

dibutuhkan sistem yang bisa merancang dan menjaga produksi agar berjalan dengan 

baik maka dibutuhkan sistem Production Planning Control. Production Planning 

Control (PPC) merupakan aspek kunci dalam manajemen operasional perusahaan, 

khususnya dalam industri manufaktur. 
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PPC mencakup perencanaan produksi, pengaturan jadwal, pengendalian kualitas, 

pengelolaan inventaris, dan pemantauan efisiensi proses produksi [1]. Dalam 

pengolalaan produksi divisi PPC Jurusan Teknik Manufakutur membuat  

penawaran material dan proses yang masih menggunakan excel dalam proses 

perhitungan harganya, pembuatan perencaan produksi yang juga menggunakan 

excel, pemberian arahan proses produksi kepada operation dalam bentuk hardcopy 

kartu proses, pemasanan material yang masih menggunakan hardcopy surat, 

pemesanan dan juga pemantauan pemesanan masih harus melihat langsung ke UPT 

Logistik, pemantauan proses produksi yang harus dipantau secara langsung dan 

juga penginputan data hasil inspekesi produksi yang masih manual dengan 

menggunakan hardcopy form inspeksi. Untuk mengatasi pengolaan produksi yang 

masih manual dan dokumen administrasi yang masih menggunakan hardcopy , PPC 

Jurusan Teknik Manufaktur telah menggunakan Enterprise Resource Planning 

(ERP) sebagai solusi perangkat lunak untuk mengintegrasikan dan mengelola 

berbagai aspek operasional produksi yang sedang berjalan. 

Meskipun ERP digunakan oleh PPC untuk memberikan arahan dalam proses 

produksi tanpa menggunakan kartu proses, masih ada beberapa kekurangan, yaitu 

termasuk biaya license per bulannya, kurangnya koneksi logistik langsung dalam 

sistem, dan ketidakmampuan untuk menginput hasil pengecekan kualitas produk 

(Quality control) dalam sistem. Oleh karena itu ,untuk mengatasi kendala tersebut  

diperlukan sebuah sistem yang dapat membantu PPC mengontrol produksi tanpa 

biaya license bulanan atau tahunan, menghubungkan langsung dengan logistik 

dalam melakukan pemesanan material, membantu logisitik dalam mengelola 

inventaris suku cadang, dan memungkinkan pemantauan langsung atas hasil produk 

yang telah melalui pemeriksaan kualitas (Quality control). Alasan pemelihan 

departemen PPC, Logisitik dan QC yang dilakukanb intergrasi data pada sistem 

yaitu disebakan produksi yang dijalankan di Polman khusunya di Jurusan Teknik 

Manufaktur secara garis besar melibatkan 3 depertemen ini.  Dalam konteks ini, 

penelitian difokuskan pada pembuatan sistem Production Planning Control 

berbasis web server menggunakan bahasa pemrograman seperti PHP atau 

JavaScript. Tujuannya adalah mempermudah PPC dalam mengontrol produksi serta 

memungkinkan integrasi dengan logistik dan QC. 
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I.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan masalah yang ada, rumusan-rumusan masalah yang dapat 

dipaparkan dari masalah, yaitu: 

1. Bagaimana cara membuat sistem yang dapat mengintergrasikan operasional  

dan membantu kinerja PPC, QC dan Logisitik serta juga dapat memudahkan 

komunikasi antar divisi atau bagiannya  ?  

2. Bagaiamana membangun sistem yang dapat diimplementasikan sesuai 

dengan tata cara atau operasional PPC, Logisitk dan QC serta pengujian 

yang dilakukan untuk membuktikan sistem yang dibuat sudah sesuai dengan 

operasioanalnya atau tidak ? 

I.3 Batasan Masalah 

Berdasarkan permasalahan yang didapatkan, agar dapat dibahas lebih 

spesifik maka dibentuk beberapa batasan masalah sebagai berikut: 

1. Membangun sistem yang hanya dapat mengintergrasikan operasional 

dari PPC , Logisitik dan QC dan juga membangun sistem yang dapat 

meningkat kinerja dari PPC, Logisitk dan QC. 

2. Melakukan pengujian dengan data produksi yang sudah dilakukan 

ataupun yang sedang berjalan yang mana sample yang diuji sebanyuak 

10 no oder.  

3. Merancang sebuah sistem data beberbasi web server dengan 

menggunakan Bahasa pemograman PHP atau javascript.  

4. Membangun sistem prdouksi yang mengikuti tata cara atau 

operasional dari PPC Jurusan Teknik Manufaktur, UPT Logistik dan 

Quality control.  
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I.4 Tujuan dan Manfaat  

Berdasarkan penelitian ini, tujuan dilaksakan penetilitan Tugas Akhir ini, 

yaitu : 

1. Membangun sistem web server  yang dapat meningkat produktivitas 

(mempersingkat waktu operasional dan juga mempersingkat proses 

yang bisa dikerjakan di sistem) dari PPC , UPT  Logisitk dan juga QC.  

2. Membuat sistem produski yang dapat mengintergrasikan operasional 

dari PPC, UPT Logistik dan juga QC agar bisa saling mentrasfer data 

dan juga sumber informasi dalam satu media informasi yang terpusat. 

3. Membangun sistem yang dapat diimplementasikan berdasarkan tata 

cara atau operasional dari PPC, Logisitk dan QC.  

 

Berdasarkan peneltian ini, manfaat yang didapatkan dari penelitian Tugas Akhir 

ini, yaitu:  

1. Dapat mengetahui data secara aktual baik dalam proses, stock, 

kedatangan material, part yang produksi dan juga data hasil quality 

control secara terpusat dalam satu media informasi.  

2. Dapat meningkatkan kinerja dalam memperisngkat waktu operasional 

dan juga memotong proses operasional yang dapat dikerjakan di sistem 

produksi. 

3. Dapat mendapatkan data biaya penawaran dan juga biaya produksi 

aktual yang dimana data tersebut akan digunakan oleh pihak PPC 

untuk analisis apakah mengalami kerugian atau mendapatkan untung 

dan juga mencari tahu faktor apa yang menyebakan kerugian. 

 

I.5  Sistematika Penulisan 

Sistematika Tugas Akhir ini dibahas dengan penjabaran sebagai berikut. 

BAB I PENDAHULUAN, berisi uraian mengenai latar belakang, 

perumusan masalah, batasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, 

dan sistematika penulisan.  
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BAB II LANDASAN TEORI, berisi gambaran umum tentang teori-teori 

untuk menjelaskan beberapa istilah dan ilmu terkait serta melihat 

pencapaian penelitian terdahulu dengan kajian yang sama yang berasal dari 

jurnal, buku, dan sumber lainnya.  

BAB III METODOLOGI PENYELESAIAN MASALAH, berisi metode 

serta langkah-langkah penelitian tugas akhir yang akan dilakukan pada 

perancangan sistem dan pembuatan perangkat, seperti langkah-langkah 

pembuatan guna menjawab permasalahan yang ada.  

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN, berisi langkah-langkah pengujian 

dan analisa serta pembahasan mengenai hasil penelitian tugas akhir.  

BAB V PENUTUP, berisi kesimpulan dari kajian yang dilakukan dan saran 

untuk pengembangan hasil kajian di masa mendatang.  

  


