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ABSTRAK 

Dalam beberapa dekade terakhir, perkembangan teknologi telah mendorong inovasi 

dalam berbagai bidang, termasuk desain manufaktur. Teknologi seperti Computer 

Aided Design (CAD) dan Computer Aided Manufacturing (CAM) memiliki peran 

penting dalam membuat desain yang optimal, inovatif dan efisiensi dalam hal 

waktu. Politeknik Manufaktur Bandung, sebagai lembaga pendidikan tinggi vokasi 

di bidang teknik manufaktur, memerlukan referensi pembelajaran untuk 

pemrograman CAM menggunakan fitur NX Manufacturing. Penelitian ini 

bertujuan untuk menciptakan referensi yang mudah dipahami dan spesifik guna 

memandu pemrograman CAM di Laboratorium CAD/CAM/CNC. 

Metode penelitian melibatkan pembuatan buku tutorial CAM berdasarkan Standar 

Kompetensi Kerja Nasional Indonesia, dokumen Siemens NX, tutorial NX, serta 

Basic and advance agenda Siemens NX. Pengujian kelayakan dilakukan dengan 

menggunakan Skala Likert untuk menilai aspek materi, komunikasi, visualisasi, 

dan manfaat. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa referensi pembelajaran yang dibuat memiliki 

persentase kelayakan rata-rata 84,68% untuk bagian Milling dan 85,28% untuk 

bagian Turning, yang mengindikasikan bahwa referensi ini sangat layak digunakan 

sebagai media pembelajaran. Kesimpulannya, referensi pembelajaran yang dibuat 

efektif dalam menjelaskan langkah-langkah dasar pemrograman CAM, serta 

meningkatkan pemahaman mahasiswa mengenai fungsi dan penggunaan fitur NX 

CAM. Referensi ini dapat meningkatkan kemampuan mahasiswa dalam memahami 

dan menggunakan fitur-fitur yang terdapat dalam NX CAM, sehingga mendukung 

proses pembelajaran di Laboratorium CAD/CAM/CNC. 

 

Kata kunci: CAM, Siemens NX, Pemrograman CAM, fitur NX CAM  
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ABSTRACT 

 

In recent decades, technological advancements have driven innovation in various 

fields, including manufacturing design. Technologies such as Computer Aided 

Design (CAD) and Computer Aided Manufacturing (CAM) play a crucial role in 

minimizing production failures. Politeknik Manufaktur Bandung, as a vocational 

higher education institution in the field of manufacturing engineering, requires 

learning references for CAM programming using NX Manufacturing features. This 

study aims to create a specific and easily understandable reference to guide CAM 

programming in the CAD/CAM/CNC Laboratory. 

The research method involves creating a learning reference based on the 

Indonesian National Work Competency Standards, Siemens NX documents, NX 

tutorials, and the Siemens NX basic and advanced agenda. The feasibility test was 

conducted using the Likert Scale to assess aspects of material, communication, 

visualization, and benefits. 

The results of the study indicate that the learning reference created has an average 

feasibility percentage of 84.68% for Milling and 85.28% for Turning, which 

suggests that the reference is highly suitable for use as a learning medium. In 

conclusion, the created learning reference effectively explains the basic steps of 

CAM programming and enhances students' understanding of the functions and 

usage of NX CAM features. This reference can improve students' ability to 

comprehend and utilize the features in NX CAM, thereby supporting the learning 

process in the CAD/CAM/CNC Laboratory. 

 

Keywords: CAM, Siemens NX, CAM Programming, NX CAM Features 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

I.1. Latar Belakang 

Dalam beberapa dekade terakhir, pengetahuan telah berkembang pesat. Era ini 

dikenal dengan serba pengetahuan, di mana inovasi teknologi meluas, termasuk 

dalam bidang desain manufaktur. Memanfaatkan teknologi ini untuk 

mempermudah pekerjaan menjadi hal lumrah, salah satunya dalam meminimalisir 

kegagalan produksi. Teknologi software seperti Computer Aided Design (CAD) 

dan Computer Aided Manufacturing (CAM) krusial dalam menciptakan produk 

dengan meminimalisir kegagalan yang ada. 

Politeknik Manufaktur Bandung adalah salah satu lembaga pendidikan tinggi 

vokasi yang bergerak pada bidang teknik manufaktur. Teknik manufaktur adalah 

cabang teknik yang berfokus pada proses dan metode yang digunakan untuk 

mengubah bahan mentah menjadi produk jadi. Untuk meminimalisir kegagalan 

dalam membuat sebuah produk digunakanlah sebuah teknologi Computer Aided 

Manufacturing. Saat ini, Laboratorium CAD/CAM/CNC Jurusan Teknik 

Manufaktur belum memiliki referensi pembelajaran untuk langkah-langkah dasar 

dalam pemrograman CAM menggunakan fitur NX Manufacturing. Oleh karena itu, 

tugas akhir ini dibuat untuk menciptakan referensi yang spesifik dan mudah 

dipahami, yang dapat digunakan sebagai panduan dalam pemrograman CAM di 

Laboratorium CAD/CAM/CNC. 

I.2. Rumusan Masalah 

1. Apa saja kompetensi yang dijadikan sebagai acuan untuk membuat buku 

referensi tersebut? 

2. Bagaimana cara menjelaskan tahapan dalam dasar-dasar pemrograman CAM 

menggunakan fitur NX manufacturing pada software siemens NX? 

3. Bagaimana cara melakukan pengujian pada buku referensi untuk menentukan 

kelayakan penggunaan pada buku referensi yang telah dibuat?  
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I.3. Batasan Masalah 

Berdasarkan permasalahan yang didapatkan, agar dapat dibahas lebih spesifik maka 

dibentuk beberapa batasan masalah sebagai berikut. 

1. Fokus pembahasan pada pembuatan program CAM. 

2. Menggunakan software Siemens NX 1946. 

3. Referensi membahas tentang tahapan-tahapan dasar dalam pemrograman 

CAM menggunakan software Siemens NX 

4. Fokus hasil penelitian sebagai media pembelajaran untuk pemrrograman CAM 

yang penggunaannya di Laboratorium CAD/CAM/CNC Jurusan Teknik 

Manufaktur. 

5. Fokus pembahsaan pada Milling 2.5D, Milling 3D, Turning, dan Turnmill 

6. Untuk perhitungan mengenai parameter-parameter yang optimal tidak 

termasuk ke dalam kajian dalam hal implementasi pada software. 

I.4. Tujuan dan Manfaat  

Adapun tujuan dari pembuatan karya tulis ini adalah sebagai berikut:  

1. Membuat buku yang mengandung kompetensi pemrograman CAM dalam 

menggunakan software CAD khususnya software Siemens NX. 

2. Membuat buku yang dapat mendeskripsikan lebih detail tentang kegunaan dari 

fitur-fitur NX manufacturing CAM untuk dasar-dasar dalam pemrograman 

CAM menggunakan software Siemens NX. 

3. Membuat pengujian kelayakan kepada mahasiwa Polman Bandung jurusan 

Teknik Manufaktur untuk referensi yang telah dibuat.  

Manfaat dari pembuatan karya tulis ini adalah sebagai berikut:  

1. Referensi ini dapat digunakan sebagai media untuk mempermudah dalam hal 

pemrograman CAM menggunakan software siemens NX. 

2. Referensi ini dapat menjelaskan secara detail dan spesifik tentang kegunaan 

dan penggunaan dari fungsi dari fitur-fitur NX manufacturing. 

I.5. Sistematika Penulisan 

Sistematika Tugas Akhir ini dibahas dengan penjabaran sebagai berikut. 

BAB I PENDAHULUAN, berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan 

masalah, tujuan, batasan masalah dan sistematika penulisan. 
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BAB II LANDASAN TEORI berisi gambaran umum tentang landasan teori untuk 

menjelaskan beberapa istilah dan ilmu terkait  

BAB III METODOLOGI PENYELESAIAN MASALAH, berisi langkah-langkah 

penyelesaian tugas akhir berupa gambaran umum sistem serta perancangan sistem. 

BAB IV PERANCANGAN KOMPETENSI, berisi uraian mengenai kompetensi 

yang dibutuhkan untuk isi referensi 

Bab V PENGENALAN CAM SOFTWARE SIEMENS NX, berisi mengenai 

penerapan hasil kompetensi gabungan dari BAB IV yaitu langkah-langkah dalam 

dasar-dasar pemrograman CAM pada software Siemens NX 

Bab VI PENGUJIAN REFERENSI, berisi pengujian pada referensi untuk 

mengukur layak atau tidak layaknya dari referensi yang telah dibuat untuk dijadikan 

sebagai media pembelajaran. 

Bab VII PENUTUP, membahas hal mengenai kesimpulan dan saran yang dapat 

penulis sampaikan berdasarkan keseluruhan penelitian yang telah dilakukan 
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