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ABSTRAK

Impeller adalah bagian dari pompa air yang digunakan sebagai pendorong fluida.
Impeller berputar pada kecepatan tinggi putaran tersebut akan mengakibatkan gaya sentrifugal
sehingga tekanan fluida menjadi lebih tinggi. Dalam pembuatan impeller dibuat dengan
menggunakan teknologi pengecoran logam yang membutuhkan sebuah pola dalam
pembentukan rongga cetaknya. Pola imi perlu dirancang dan dibuat sesuai standar yang telah
ditetapkan. Rancangan tersebut menjadi acuan dalam proses pembuatan yang meliputi
penentuan jenis pola, bahan pola, kaidah pola, sambungan kayu, arah serat kayu, perancangan
gambar pola dan kotak inti, operational plan, kebutuhan bahan dan biaya estimasi dan
operasional produksi. Tahap selanjutnya yaitu proses pembuatan yang terdiri dari pembuatan
pola dan kotak inti, kontrol kualitas pola dan kotak inti, serta proes frial pola dan kotak inti
untuk memastikan tidak adanya masalah dalam pembuatan cetakan dan inti hingga proses
assembling. Perencaan tersebut dilakukan guna menunjang setiap prosesnya yang membuat
pekerjaan menjadi terencana dengan hasil yang efektif dan efisien. Pembuatan pola dan kotak
inti impeller dibuat manual dengan menggunakan mesin bubut. Hasil pembuatan pola dan kotak
inti dilakukan inspeksi untuk kontrol kualitas dimensi. Pembuatan pola dan kotak inti Impeller
Water Pump type mov 65 diestimasikan menghabiskan biaya produksi sebesar Rp
2.703.013,03 sedangkan biaya aktual produksi nya menghabiskan biaya sebesar Rp
2.913.516,87. Meskipun terdapat kendala dan masalah dalam proses pembuatannya, namun
pembuatan pola dan kotak inti Impeller Water Pump type mov 65 dapat diselesaikan dengan

baik. Sehingga dapat sesuai dengan yang dirancang dan direncanakan.

Kata Kunci: Impeller Water Pump type MOV 65, Perancangan, Pembuatan, Pola, Kotak Inti,
Blade
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