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ABSTRAK 

Mesin bor duduk merupakan salah satu perkakas yang digunakan untuk membuat sebuah 

lubang pada benda kerja. Mesin bor duduk ini memiliki beberapa komponen dan mesin yang 

saling berkesinambungan dengan memiliki fungsi dan karakteristik tertentu. Holder KRT-340 

ini merupakan salah satu komponen pada mesin bor yang dimana berfungsi sebagai penampang 

pada meja bor duduk. Fokus utama dalam proyek akhir ini yaitu pembuatan dan pengujian 

untuk benda cor Holder KRT-340. Mulai dari proses pembuatan cetakan dan inti diperlukan 

ketelitian dalam pemasanan inti kedalam cetakan. Selain itu, ketelitian dalam menghitung dan 

meramu Paduan dalam proses peleburan agar hasil coran yang baik dan dapat memenuhi 

standar pengujian yang akan dilakukan. Proses pembuatan benda cor harus mengacu kepada 

sebuah standar material agar dapat menghasilakan benda cor yang baik. Standar yang 

digunakan ini akan menjadi acuan layak atau tidaknya kualitas dari sebuah benda cor. 

Karakteristik utama dari material yang diperlukan untuk pembuatan benda cor Holder KRT-340 

ini yaitu dapat menahan getaran dan mampu machining yang baik. Maka ditentukan material 

FC250 dengan standar JIS G 5501 yang memili kekuatan tarik minimal 250 N/mm2 dengan 

kekerasan 241 HB pada batang uji berdiameter 30mm. Proses pembautan benda cor telah 

berhasil dilakukan sesuai dengan perencanaan proses yang telah dibuat. Coran Holder KRT-340 

berhasil dibuat namun tidak dengan ketentuan mechanical properties pada standar JIS G 5501 

kekuatan tarik yang didapatkan sebesar 150 N/mm2 dan pengujian kekerasan sebesar 140 HB. 

Biaya aktual produksi dalam proses pembuatan Holder KRT-340 ini sebesar 466.350,14 dan 

untuk biaya proses pengujiannya sebesar 1.240.000. 
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Gambar 1. 1 Holder KRT-340 

BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Manufaktur adalah transformasi bahan mentah menjadi produk jadi melalui serangkaian 

proses besar dan terorganisir  dengan menggunakan mesin, peralatan, dan pekerja terlatih. 

Manufaktur memegang peranan penting dalam kemajuan teknologi saat ini, hal ini terlihat dari 

tumbuhnya industri di Indonesia. 

Dalam sektor manufaktur terdapat berbagai macam peralatan atau perkakas untuk 

menunjang proses produksinya, salah satu peralatan tersebut yaitu mesin bor duduk. Mesin bor 

duduk merupakan salah satu perkakas yang digunakan untuk membuat sebuah lubang pada 

benda kerja. 

Bor meja ini terdiri dari beberapa komponen dan mesin yang saling berhubungan serta 

mempunyai fungsi dan karakteristik tertentu. Prinsip kerja bor ini adalah memasang mata bor 

yang ditahan pada spindel chuck. Spindel tersebut kemudian diputar melalui serangkaian katrol 

yang digerakkan oleh motor listrik, sehingga  bor dapat berputar. Pegangannya kemudian dapat 

digunakan untuk menggerakkan spindel ke atas dan ke bawah menuju benda kerja, sehingga 

membuat lubang tergantung pada diameter bor. 

Dari berbagai macam komponen mesin manufaktur, terdapat komponen Holder mesin bor 

duduk KRT-340 pada mesin bor duduk ini dapat dilihat pada gambar 1.1 
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 Fokus utama dalam proyek akhir ini yaitu pembuatan dan pengujian untuk benda cor 

Holder KRT-340. Mulai dari proses pembuatan cetakan dan inti diperlukan ketelitian dalam 

pemasanan inti kedalam cetakan. Selain itu, ketelitian dalam menghitung dan meramu Paduan 

dalam proses peleburan agar hasil coran yang baik dan dapat memenuhi standar pengujian yang 

akan dilakukan 

 Proses pembuatan benda cor harus mengacu kepada sebuah standar material agar dapat 

menghasilakan benda cor yang baik. Standar yang digunakan ini akan menjadi acuan layak atau 

tidaknya kualitas dari sebuah benda cor. Karakteristik utama dari material yang diperlukan 

untuk pembuatan benda cor Holder KRT-340 ini yaitu dapat menahan getaran dan mampu 

machining yang baik. Maka ditentukan material FC250 dengan standar JIS G 5501 yang memili 

kekuatan tarik minimal 250 N/mm2 dengan kekerasan 241 HB pada batang uji berdiameter 

30mm. 

 Dengan latar belakang tersebut, laporan Teknik ini berjudul “Pembuatan dan Pengujian 

Holder KRT-340 dengan material FC250 sesuai dengan standar JIS G 5501”.  

1.2 Rumusan Masalah 

a. Bagaimana proses pembuatan coran Holder KRT-340 dengan material FC 250 

dengan standar JIS G 5501 ? 

b. Bagaimana proses pengujian coran  Holder KRT-340 dengan material FC 250 

dengan standar JIS G 5501 ? 

c. Bagaimana menghitung Biaya Operasional Produksi (BOP) coran Holder KRT-340 

dengan material FC 250 dengan standar JIS G 5501 ? 

1.3 Tujuan  

a. Mendapatkan benda cor Holder KRT-340  dengan material FC 250 sesuai dengan 

standar JIS G 5501. 

b. Mendapatkan hasil uji benda cor Holder KRT-340  dengan material FC 250 sesuai 

dengan standar JIS G 5501. 

c. Mendapatkan hasil Biaya Operasional Produksi (BOP) benda cor Holder KRT-340. 

1.4 Ruang lingkup 

1. Benda cor  Holder KRT-340 dengan material FC 250 sesuai standar JIS G 5501. 

2. Proses Pembuatan dan pengujian benda cor Holder KRT-340 sesuai dengan standar JIS 

G 5501. 
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1.5 Sistematika Penulisan Laporan 

Berikut adalah sistematika yang digunakan dalam pembuatan laporan proyrk akhir ini : 

1. BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini mencangkup latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan 

sistematika penulisan. 

2. BAB II LAPORAN TEKNIK 

Pada bab ini mencakup metodologi penyelesaian, diagram alir pembuatan dan 

pengujian, spesifikasi benda, pembuatan dan pengujian coran, analisis hasil benda cor 

dan perhitungan biaya oprasional produksi benda. 

3. BAB III KESIMPULAN DAN SARAN 

Pada bab ini mencakup kesimpulan dan saran dari hasil pembuatan benda cor Holder 

KRT-340 

4. BAB IV LAMPIRAN 

Pada bab ini mencakup data-data pendukung proses pembuatan benda dari mulai 

pembuatan sampai pengujian benda cor Holder KRT-340 


