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ABSTRAK

Teknologi pada mobil sudah sangat berkembang pada saat ini. Mulai dari rangka, mesin, body
mobil dan fitur-fitur lainnya. Salah satu teknologinya adalah Spring Hanger Hino tipe
FG210PS. Spring Hanger Hino tipe FG210PS merupakan salah satu kompoenen yang penting
pada bagian mobil, terutama pada mobil truck yang bermuatan berat. Fungsi dari Spring Hanger
adalah untuk mendukung dan mengatur pergerakan leaf spring yang merupakan elemen utama
dalam suspensi truk. Spring Hanger juga dapat membantu menyerap getaran yang dihasilkan
oleh jalan yang tidak rata atau kondisi jalan yang buruk, sehingga dapat membantu menjaga
kestabilitas truk dan kenyaman pengemudi serta mengurangi risiko kerusakan pada muatan
yang dibawa. Salah satu komponen dari Spring Hanger adalah terdapat pada truk yaitu Spring
Hanger Hino tipe FG210PS. Komponen ini dibuat dengan proses pengecoran logam
dikarenakan sesuai dengan fungsinya, maka tuntutan terhadap kemampuan mekanik khusunya
kemampuan tarik dan kekerasan, struktur mikro yang terjadi, kondidi fisik, serta kemampuan
pemesinan dari benda tersebut harus tercapai dengan material yang telah disepakati yaitu
mengunakan Ductile Cast Iron sesuai standar ASTM A 536 Grade 65-45-12. Metode yang
digunakan yaitu reverse engineering dengan proses pengecoran logam meliputi tahapan
pembuatan pola, pembuatan cetakan, pembuatan inti, proses peleburan, proses pembongkaran,
dan pembersihan hingga proses pengujian material. Berdasarkan hasil analisis dan kesimpulan
dari laporan teknik ini, proses pembuatan dan pengujian coran Spring Hanger Hino tipe
FG210PS tidak sesuai dengan standar ASTM A 536 Grade 65-46-12. Maka dari itu, penulis
memberikan saran untuk memperbaiki sebagai berikut: perlu meninjau kembali dalam proses

pembuatan benda serta dilakukan pengujian menggunakan standarisasi yang telah ditentukan.

Kata Kunci : Spring Hanger Hino tipe FG210PS, Pembuatan, Pengujian
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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri manufaktur di indonesia sangat mengembang pesat akhir akhir ini karena
dampak dari perkembangan teknologi saat ini yang sangat pesat di era globalisasi.
Industri manufaktur merupakan sektor ekonomi yang berfokus pada produksi barang-
barang melalui proses pengolahan, perakitan, atau pembuatan secara manual atau
mengunakan mesin. Ini mencakup berbagai jenis produksi, mulai dari pabrikasi logam
dan produksi elektronik hingga pembuatan mekanan dan minuman. Industri manufaktur
biasanya melibatkan beberapa tahap produksi, termasuk perencanaan produk, pengadaan
bahan baku, proses produksi, pengujian kualitas, dan distribusi produk jadi kepasar,
kegiatan ini sering melibatkan pengunaan teknologi dan mesin canggih untuk
meningkatkan efisiensi dan produktivitas. Fungsi utama dari Spring Hanger adalah untuk
mendukung dan mengatur pergerakan /eaf spring yang merupakan elemen utama dalam
suspensi truk. Spring Hanger juga dapat membantu menyerap getaran yang dihasilkan
oleh jalan yang tidak rata atau kondisi jalan yang buruk. Hal ini membantu menjaga
stabilitas truk dan kenyamanan pengemudi serta mengurangi risiko kerusakan pada unit
atau pada barang muatan yang dibawa, maka tuntutan terhadap kemampuan mekanik
khusunya mampu tarik dan kekerasan, struktur mikro yang terjadi, serta kemampuan

pemesinan dari produk benda tersebut.

Gambar 1.1 Spring Hanger’ Gambar 1.2 Spring Hanger Hino Type FG210PS

! https://www.youtube.com/watch?v=49UiUrMgdp4
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Salah satu komponen dari Spring Hanger adalah terdapat pada mobil truk hino yaitu
Spring Hanger Hino tipe FG210PS. Spring Hanger Hino tipe FG210PS adalah salah satu
komponen dari mobil truk hino. Spring Hanger Hino tipe FG210PS ini dibuat dengan
metode pengecoran logam yang digunakan dalam pembuatan Spring Hanger ini
memungkinkan pembentukan struktur mikro yang homogen dan padat, yang sangat
penting untuk memastikan kinerja dan daya tahan komponen dalam kondisi operasi yang
keras. Selain itu, pengujian awal pada material asli menunjukkan bahwa besi cor bergrafit
bulat memberikan resistensi yang baik terhadap keausan dan korosi, yang merupakan

faktor penting dalam memperpanjang umur layanan dari Spring Hanger.

Fokus utama proyek akhir ini adalah pembuatan untuk benda cor Spring Hanger
Hino tipe FG210PS. Karena kompleksitas bentuk dari benda Spring Hanger Hino tipe
FG210PS, diperlukan tingkat ketelitian yang tinggi untuk memastikan hasil yang
optimal. Kendala utama dalam penelitian ini terletak pada pembuatan dan pengujian
benda cor Spring Hanger Hino tipe FG210PS. Diperlukan ketelitian pada pembuatan
cetakan karena kontur dari Spring Hanger Hino tipe FG210PS yang rumit. Selain itu,
ketelitian dalam dalam menghitung dan meramu paduan dalam proses pengecoran untuk
menghasilkan coran yang sesuai standar dan rancangan. Dan juga pembentukan grafit
sangat dipengaruhi oleh padauan yang ditambahkan pada saat proses pembuatan benda
cor Spring Hanger Hino tipe FG210PS. Begitupula dengan pengujian yang dilakukan
terhadap benda Spring Hanger Hino tipe FG210PS mengharuskan sesuai dengan

standar yang sudah ditentukan.

Proses pembuatan benda cor yang baik harus mengacu pada standar. Standar ini
digunakan sebagai tolak ukur layak atau tidaknya kualitas dari suatu benda coran. Ada
beberapa macam standar yang bisa dipilih untuk pembuatan benda cor. Pada Spring
Hanger Hino tipe FG210PS ini standar yang digunakan adalah ASTM A 536 Grade 65-
45-12. Untuk memastikan Spring Hanger Hino tipe FG210PS ini masuk pada standar
tersebut, maka dilakukan pengujian terhadap material yang dibuat, yakni pada batang
uji berdiameter 30 mm. Menurut standar ASTM A 536 Grade 65-45-12spesifikasi pada
batang uji berdiameter 30 mm memiliki kekutan tarik minimal 450 N/mm?

menggunakan pengujian tarik berdasarkan standar ASTM A 536 Grade 65-45-12.
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1.2

1.3

14

1.5

Dengan hal — hal yang sudah dijelaskan, laporan teknik ini berjudul “Pembuatan
dan pengujian coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS.” Penulis akan membuat dan

menguji produk Spring Hanger Hino tipe FG210PS dalam penelitian ini.
Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah yang telah disebutkan, maka dapat dirumuskan
beberapa masalah dalam karya tulis ini yaitu:
1.  Bagaimana Proses Pembuatan Produk Cor Spring Hanger Hino tipe FG210PS?
2. Bagaimana melakukan Pengujian terhadap material yang digunakan oleh produk
coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS?
3. Bagaimana menghitung biaya proses produksi benda coran Spring Hanger Hino

tipe FG210PS?

Tujuan
Tujuan dari proyek akhir ini adalah sebagai berikut :

1. Menghasilkan produk cor Spring Hanger Hino tipe FG210PS.

2. Melakukan pengujian pada benda cor Spring Hanger Hino tipe FG210PS.

3. Menghitung biaya pada proses produksi benda coran Spring Hanger Hino tipe
FG210PS.

Ruang Lingkup

Ruang lingkup kegiatan yang akan dibahas adalah proses pembuatan yang
dilakukan untuk pembuatan produk Spring Hanger Hino tipe FG210PS yang dilakukan
di laboratorium pengecoran logam Jurusan Teknik Pengecoran Logam, Politeknik

Manufaktur Bandung.

Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan proyek akhir pembuatan produk Spring Hanger Hino tipe
FG210PS ini disajikan sebagai berikut:

»  BABIPENDAHULUAN
Menyajikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, serta

sistematika penulisan.
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BAB II LAPORAN KERJA
Memuat metodologi penyelesaian dan laporan dari tahapan pembuatan dan
pengujian coran serta melakukan analisa pada proses pembuatan dan pengujian

coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS.

BAB IIT KESIMPULAN DAN SARAN
Menyajikan kesimpulan dan saran dari seluruh proses pembuatan dan

pengujian coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS.

DAFTAR PUSTAKA
Memuat daftar yang mencantumkan sumber literatur yang digunakan dalam

penulisan.

LAMPIRAN
Berisikan seluruh dokumen yang mendukung pembuatan proses pembuatan

dan pengujian coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS.
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