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ABSTRAK

Housing slider merupakan salah satu komponen dari stadiometer portabel, yang berfungsi
untuk mengukur tinggi badan manusia. Produk ini memiliki 2 undercut pada bagian tengah dan
samping produk, dengan panjang undercut 83 mm pada bagian tengah produk dan 3 mm pada
bagian samping produk.

Proyek akhir yang berjudul ‘Perancangan Cetakan Injeksi Plastik untuk Housing Slider
Stadiometer Portabel’ ini dibuat dengan berdasarkan metode yang pernah dipelajari di
Politeknik Manufaktur Bandung. Dalam proses perancangan ini diperlukan analisis simulasi
aliran plastik untuk mengetahui produk dapat terisi dengan merata. Dilakukan juga proses
perhitungan untuk memastikan bahwa produk dapat dibentuk dan di ejeksi dengan baik. Dalam
rancangan dibantu dengan bantuan software Solidworks dan AutoCAD.

Hasil dari perancangan ini ialah oo/ menggunakan rancangan three plate mold dengan 2
mekanisme slider yaitu angular pin dan hidrolik untuk menghasilkan produk yang sesuai
mengikuti tuntutan produk yang ada. Tool ini menggunakan mesin Tsong Cherng FIT Series -
410 Ton dengan cycle time sebesar 35,04 detik. Dan menghasilkan dokumen teknik berupa
draft, gambar susunan dan gambar bagian.

Kata kunci : Hidrolik, Housing slider, Injection mold, Slider, Three plate mold.
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BAB 1
PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Injeksi molding merupakan salah satu metode dalam industri plastik yang digunakan
untuk memproduksi berbagai macam produk plastik. Metode ini sering digunakan untuk

peralatan kantor, mainan, kesehatan, hingga komponen otomotif.

Stadiometer portabel merupakan salah satu produk berbahan plastik. Stadiometer portabel
adalah alat yang digunakan untuk mengetahui tinggi badan manusia, baik untuk orang dewasa
maupun anak-anak. Produk ini memiliki desain yang ringkas, sehingga mudah untuk dibawa
dan digunakan di tempat-tempat seperti klinik, sekolah, acara kesehatan masyarakat, bahkan di

luar ruangan.

Stadiometer portabel (Gambar 1.1) secara umum
merupakan sebuah alat ukur tinggi badan manusia yang
bisa dilepas pasang. Alat ini stabil saat digunakan dalam : \

pengukuran, karena memiliki alas yang lebar dan kokoh. ;_ <

!

:
+—={
. "’v_[p

==/

/ /
45-//
Ty,

- —4

Pada bagian paling atas Stadiometer portabel
(Gambar 1.1) (a) disebut dengan head slider, berfungsi

S

untuk membatasi kepala pengguna dalam proses
pengukuran tinggi badan. Pada bagian tengah (Gambar
1.1) (b) 1alah tiang skala yang berfungsi untuk
menunjukkan skala pengukuran tinggi badan. Terakhir
pada bagian bawah (Gambar 1.1) (c¢) merupakan
alas/base, berfungsi untuk dudukan alat dan juga sebagai i

tempat berdiri pengguna.

Stadiometer portabel biasanya digunakan dengan
cara ditempatkan secara vertikal dilantai dengan A~ >e— C
alas/base yang stabil. Kemudian, seseorang yang akan Z
diukur tinggi badannya berdiri tegak pada alas/base
membelakangi Stadiometer. Head slider diposisikan
dengan tepat di atas kepala seseorang yang akan diukur Gambar 1. 1 Stadiometer portabel

. . . . ) a. Head slider
tinggi badannya. Tinggi badan kemudian dibaca dari b. Tiang skala

tiang skala dengan mengacu pada posisi head slider. c. Alas/base



Stadiometer portabel ini sebagian besar terbuat dari bahan plastik, dengan material yang

digunakan adalah Akrilonitril Butadiena Stirena (ABS). Bagian pada Stadiometer portabel ini

yang menggunakan bahan plastik ialah head slider, tiang skala, dan alas/base. Dan sebagian

kecil lainnya terbuat dari bahan logam.

Pada Stadiometer portabel ini terdapat bagian
penting yang dapat menampilkan hasil dari
pengukuran tinggi badan, yaitu pada bagian head
slider. Head slider ini terbagi menjadi tiga bagian
(Gambar 1.2) yaitu, head plate, housing slider, dan
handle.

Cara menggunakan head slider ini dengan
memegang handle, yang akan membuat housing
slider dan head plate bergerak sesuai keinginan
pengguna.

Pada pembahasan Proyek Akhir ini, penulis
akan membahas mengenai komponen housing slider
pada Stadiometer portabel. Housing slider (Gambar
1.3) pada Stadiometer portabel ini memiliki undercut
yang berbeda arah dan ukuran, sehingga membuat
penulis tertarik untuk menjadikan produk housing

slider ini sebagai tema pada Proyek Akhir.

Housing slider ini digunakan dengan cara
digeser ke atas dan ke bawah pada tiang skala, dengan
mekanisme pegas pada bagian dalam komponennya,
agar housing slider terkunci pada posisi yang

diinginkan saat tidak digeser.

Handle Head plate

Housing lider

Gambar 1. 2 Bagian-bagian head slider

Gambar 1. 3 3D housing slider

Housing slider dibuat dengan 2 mekanisme s/ider untuk membentuk komponen tersebut;

Pertama, yaitu lubang di tengah komponen (Gambar 1.4) (a), dengan bentuk persegi yang

dihasilkan dari bukaan sl/ider sepanjang 83 mm. Pada bagian kedua, yaitu lubang pada bagian

samping (Gambar 1.4) (b), dengan bukaan sebesar 3 mm.



e ,/”‘I Lubang bagizn
/ / tengah
“
Lubang bagian
samping
(a) (b)

Gambar 1. 4 Lubang yang dibentuk pada housing slider
(a) Lubang pada bagian tengah komponen (b) Lubang pada bagian samping komponen

Housing slider ini pada awalnya dibuat

dengan satu cetakan dalam satu fool, selanjutnya f(
dengan melihat kapasitas mesin yang masih S
memadai sehingga ingin dibuatkan dua cetakan Bekas A
dalam satu fool. Terlihat pada Gambar 1.5 pemutusan gate

terdapat bekas pemutusan sprue. Tuntutan gate
ialah posisi gate berada pada bidang yang sama
P & P g yans Gambar 1. 5 Bekas pemutusan sprue gate
dengan gambar dan menggunakan pin point gate.
1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan pembahasan latar belakang di atas, dapat dirumuskan sebagai berikut:
1. Bagaimana merancang cetakan dengan slider yang dapat membuka dengan langkah
83 mm dan 3 mm?
2. Bagaimana melakukan perhitungan pada konstruksi sl/ider, pegas ejektor, estimasi
clamping force dan kontrol kekuatan mesin dalam perancangan tersebut?

3. Bagaimana memilih material yang akan digunakan untuk membuat cavity dan core?

1.3 Tujuan

Tujuan yang akan dicapai pada karya tulis ini yaitu :

1. Membuat Perancangan Cetakan Injeksi Plastik Untuk Housing Slider Stadiometer
Portabel yang sesuai dengan tuntutan produk.

2. Menghasilkan gambar kerja lengkap (gambar susunan, gambar draft, gambar part dan
gambar detail) dari rancangan cetakan sampai dengan gambar bagian yang sesuai

dengan standar penggambaran International Organization for Standardization (1SO).



1.4 Ruang Lingkup
1. Tahapan proses perancangan.
2. Perancangan meliputi pemilihan alternatif konsep rancangan, mekanisme sl/ider

beserta perhitungannya.

1.5 Sistematika Penulisan
BABI PENDAHULUAN

Pada bab pertama dijelaskan mengenai latar belakang, tujuan penulisan, rumusan

masalah, ruang lingkup dan sistematika penulisan karya tulis ini.
BAB II PERANCANGAN

Pada bab kedua dijelaskan mengenai metodologi penyelesaian, proses perancangan,
perhitungan konstruksi rancangan, perhitungan dan pemilihan komponen standar,

perhitungan kontrol rancangan dan dokumentasi teknik.
BAB III SIMPULAN DAN SARAN

Pada bab ketiga dijelaskan mengenai kesimpulan dan saran pada rancangan yang
telah dibuat. Kesimpulan dan saran yang didapat kemudian dijadikan tolak ukur

keberhasilan dari tujuan awal penelitian.



