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ABSTRAK

Industri otomotif merupakan salah satu sektor industri terbesar dan paling dinamis di
dunia. Industri in1 mencakup berbagai aktivitas, mulai dari perancangan, pengembangan,
produksi, hingga pemasaran dan penjualan kendaraan. Sunroof mobil merupakan fitur populer
yang meningkatkan kenyamanan dan estetika kendaraan. Dari banyaknya komponen-
komponen yang terdapat pada mobil untuk sistem sunroof, salah satunya adalah Bracket
Sunroof yang merupakan komponen pengikat di bagian roof side. Komponen Bracket Sunroof
ini di produksi oleh salah satu supplier yang bergerak di bidang manufaktur dengan proses
stamping atau press dalam memproduksi produknya dengan jenis material MJS270C dengan
ketebalan 1,4 mm. Proses produksi sebelumnya produk ini di pesan oleh supplier dan
memerlukan proses yang cukup panjang. Maka untuk mempercepat proses produksi
dilakukannya pembuatan Progressive Hybrid tool yang lebih optimal dan efisien. Metode
perancangan yang digunakan dalam perancangan Progressive Hybrid Tool Bracket Sunroof
adalah VDI 1111 (Verien Deutsche Ingenieuer). Dalam metode ini dibagi menjadi empat bagian
besar yaitu merencana, mengonsep, merancang, dan penyelesaian. Hasil perancangan
Progressive Hybrid Tool Bracket Sunroof berjumlah 10 Station dengan efisiensi material
87,5%. Dimensi tool panjang 550 mm, lebar 500 mm dan tinggi 330 mm. Gaya yang dibutuhkan
pada tool ini yaitu 16,7ton dan dapat digunakan di mesin AIDA 110 yang ada di PT. Ichii
Industries Indonesia dengan kapasitas 110 ton.

Kata Kunci: Bracket Sunroof, presstool, Progressive Hybrid tool
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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri otomotif adalah kegiatan ekonomi yang mencakup perancangan, produksi,
pemasaran, penjualan, dan perawatan. Industri otomotif juga merupakan salah satu sektor
andalan yang memiliki kontribusi cukup besar terhadap perekonomian nasional (Ramadhan et
al., 2021). Perkembangan perusahaan otomotif membuat persaingan di bidang industri ini
semakin kompetitif. Hal tersebut membuat perusahaan otomotif juga dituntut untuk semakin
inovatif dalam mengeluarkan produk, sehingga bisa lebih disukai dan dapat memenuhi
kebutuhan konsumen dengan tepat sasaran.

Industri otomotif adalah salah satu industri yang berkembang dengan sangat pesat di
Indonesia saat ini (Wangean dan Mandey, 2014). Kondisi ini terjadi karena semakin
meningkatnya kebutuhan masyarakat akan transportasi pribadi dalam menunjang mobilitas
kegiatan sehari-hari. Kebutuhan akan transportasi tersebut membuat pasar otomotif mengalami
perkembangan yang cukup signifikan. Pesatnya perkembangan industri kendaraan bermotor
roda empat di Indonesia membuat tingkat persaingan menjadi ketat. Indonesia, sebagai negara
beriklim tropis, menghadirkan tantangan dan keuntungan tersendiri bagi penggunaan mobil
dengan fitur sunroof. Iklim tropis yang ditandai dengan suhu udara yang tinggi, kelembapan
yang tinggi, serta curah hujan yang sering, mempengaruhi cara dan kenyamanan penggunaan
pada mobil.

Sunroof sebagai fitur yang menambah kenyamanan dan estetika kendaraan,
memungkinkan cahaya dan udara segar masuk ke dalam mobil, memberikan pengalaman
berkendara yang lebih menyenangkan. Namun, penggunaan sunroof di Indonesia memerlukan
pertimbangan khusus terkait kondisi iklim tropis. Sistem sunroof merupakan panel kaca pada
atap mobil yang mekanisme pembukaannya slide-out ke atas atap mobil. Kaca atap dapat keluar
sehingga udara bisa masuk melalui sunroof-

Sejak saat itu, popularitas sunroof semakin meningkat dikalangan penggemar otomotif di
Indonesia. Dan sunroof telah menjadi salah satu fitur yang cukup umum ditemui pada mobil di
Indonesia, terutama pada mobil-mobil premium atau kelas menengah ke atas. Salah satu
komponen untuk Sub.Assembly Sunroof yang dikeluarkan oleh produsen kendaraan bermotor

roda empat adalah Bracket Sunroof.



Gambar 1. 2 Bracket Sunroof

Bracket Sunroof ini merupakan salah satu komponen yang terdapat pada roof side (sisi
atap). Komponen Bracket Sunroof ini merupakan komponen pengikat di pada bagian roof side
sunroof. Produk ini digunakan sejumlah 2 part pada satu mobil yaitu, satu part di kanan dan
satu part di kiri. Komponen ini di produksi di bidang manufaktur dengan proses stamping atau
press dalam memproduksi produknya, dengan berbahan dasar pelat dengan material MJS270C
dengan ketebalan 1,4 mm. Proses produksi komponen Bracket Sunroof saat ini di pesan dari
supplier sehingga memerlukan proses yang panjang. Maka pada perancangan kali ini akan

dibuatkan rancangan fool untuk Bracket Sunroof agar dapat mengefesienkan waktu.

Gambar 1. 3 Komponen Bracket Sunroof mobil



Pada proyek akhir ini, dibuat rancangan Progressive Hybrid Tool yang dilakukan secara

bertahap dalam satu lintasan yang terdiri 10 station untuk mengefisiensikan proses produksi.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan penjelasan pada bagian latar belakang, penulis memfokuskan pembahasan
yang ada untuk diselesaikan, diantaranya sebagai berikut:
1. Bagaimana merancang tool untuk Bracket Sunroof dengan menggunakan Progressive
Hybrid Tool?
2. Bagaimana menentukan layout proses untuk Progressive Hybrid Tool yang dirancang
dengan menggunakan spesifikasi mesin press yang tersedia di PT. Ichii Industries

Indonesia.

1.3 Tujuan
Tujuan dari perancangan Bracket Sunroof ini yaitu:
1. Merancang Progressive Hybrid Tool untuk komponen Bracket Sunroof.
2. Menghasilkan dokumentasi teknik lengkap Proressive Hybrid Tool untuk Bracket Sunroof

yang dirancang berupa gambar susunan dan gambar bagian.

1.4 Batasan Masalah
Dalam menyusun karya tulis ini, penulis membatasi masalah agar hasil rancangan yang

dibuat dapat sesuai dengan kebutuhan produk. Ruang lingkup dibatasi dalam merancang
Progressive Hybrid Tool Bracket Sunroof diantaranya adalah:

1. Material yang digunakan dalam pembuatan komponen ini yaitu MJS270C dengan tebal 1,4
mm;
Perancangan fool dikhususkan adalah Progressive Hybrid tool;
Spesifikasi mesin press yang digunakan adalah AIDA NC2-1100;

Tidak membahas estimasi waktu dan biaya pembuatan tool; dan

w»ok wn

Tidak membahas mengenai masa pakai fool.



1.5 Sistematika Penulisan
Karya tulis yang diberi judul Perancangan Progressive Hybrid Tool untuk Bracket

Sunroof disusun dengan urutan sebagai berikut:

1. Bab I Pendahuluan

Pada bab ini menguraikan latar belakang masalah yaitu alasan mengambil masalah
tersebut agar dijadikan proyek karya tulis. Lalu, adanya rumusan masalah mengenai
masalah apa yang ingin diselesaikan dalam laporan teknik ini dan batasan masalah yang
berisi batasan-batasan masalah dalam penyusunan laporan teknik ini dan batasan masalah
yang berisi tujuan penulisan laporan teknik secara subjektif dan objektif. Lalu, adanya
metodologi penyelesaian yang membahas mengenai metode yang digunakan penulis dalam
laporan teknik ini, serta adanya sistematika penulisan yang berisi rincian bab dalam laporan

teknik ini.

2. Bab II Laporan Teknik
Pada bab ini dijelaskan dengan beberapa poin, yaitu:

a. Menguraikan mengenai metodologi yang digunakan oleh penulis pada perancangan
Progressive Hybrid Tool untuk Bracket Sunroof. Kemudian berisi tentang analisis produk
serta tahapan desain tool dimulai dari pemilihan Layout strip material, pemilihan
komponen standar serta pemilihan material pada setiap komponen yang digunakan pada
konstruksi.

b. Menguraikan perhitungan konstruksi rancangan. Perhitungan yang dimaksud berisikan
perhitungan bentangan produk, perhitungan clearance antara Punch dan dies,
perhitungan penetrasi, perhitungan gaya-gaya pada fool. Kemudian pembahasan
dilanjutkan dengan pemilihan komponen.

c. Menguraikan mengenai perhitungan pemeriksaan konstruksi yang bertujuan memastikan
tidak ada masalah pada rancangan Progressive Hybrid Tool untuk Bracket Sunroof yang
telah dibuat. Perhitungan yang dijelaskan yaitu mengenai pemeriksaan konstruksi
rancangan dengan mengontrol hasil rancangan seperti perhitungan kontrol mesin,
perhitungan kontrol pegas, perhitungan kontrol buckling, perhitungan kontrol tekanan
permukaan dan perhitungan kontrol springback.

d. Menguraikan panduan perakitan dan perawatan tool yang telah dirancang.



3. Bab III Penutup
Berisi kesimpulan dari perancangan Progressive Hybrid Tool untuk Bracket Sunroof dan

saran dalam perbaikan foo/ dalam laporan teknik berupa karya tulis ilmiah proyek akhir ini



