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ABSTRAK

RH Knuckle merupakan salah satu komponen penting dalam sistem suspense dan kemudi
pada traktor. Knuckle biasanya terbuat dari bahan paduan logam yang kokoh dan tahan lama,
sehingga dapat menahan benturan dan getaran yang terjadi saat traktor bekerja di lahan
pertanian. Knuckle merupakan bagian penting dari traktor roda, yang merupakan jenis traktor
yang memiliki keunggulan dalam teknologi, kinerja, dan efisien. RH Knuckle adalah
komponen yang berfungsi sebagai penghubung antara roda depan dengan sistem suspensi dan
kemudi pada kendaraan traktor. Knuckle juga berperan dalam menjaga stabilitas dan
keseimbangan traktor saat melaju di jalan, terutama saat berbelok atau melakukan manuver yang
ekstrem. Selain itu, Knuckle juga mendukung sistem rem yang handal. Komponen ini dikenal
sebagai komponen superkritis dalam dunia otomotif dan jika gagal, hal ini dapat memengaruhi
salah satu sistem dan menghilangkan kendali kendaraan. Penggunaan RH Knuckle digunakan
pada komponen traktor dengan material FCD 450. Maka, dalam pembuatan produk cor ini agar
dapat menghasilkan produk cor yang memiliki sifat mekanik dan kualitas yang baik maka
dibutuhkan perencanaan dan perancangan yang baik meliputi juga perencanaan dan
perancangan pola. Perencanaan dan perancangan pola yang dibuat telah menyesuaikan dengan
standar yang sudah ditentukan. Pola RH Knuckle adalah jenis pola belahan beserta 2 buah inti
untuk membentuk rongga dan kontur di dalamnya, kemiringan yang digunakan 1°, 2°, 4° , dan
8°. Kemudian, tambahan pengerjaan +3 dan +3,5, radius tuang sebesar R3 dan R5, penyusutan
padat 1%, dan kelas mutu bahan H3 yaitu kayu. Dalam pembuatan pola dan kotak inti RH
Knuckle menggunakan tangan serta dibantu dengan mesin-mesin yang tersedia pada lab pola

dan pola dan kotak inti yang dihasilkan ini membutuhkan waktu 52,5 jam.

Kata Kunci : RH Knuckle, Pola, Kotak Inti, Perancangan, Perencanaan
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang
Knuckle adalah bagian penting dari traktor roda, yang merupakan jenis traktor
yang memiliki keunggulan dalam teknologi, kinerja, dan efisien. Knuckle biasanya

terbuat dari bahan paduan logam yang kokoh dan tahan lama, sehingga dapat

menahan benturan dan getaran yang terjadi saat traktor bekerja di lahan pertanian.

I E— A o

Gambar 1. 1 Komponen Kaki-Kaki Traktor Quick

Gambar 1.1 menunjukan komponen kaki-kaki traktor memegang peran penting
dalam kenyamanan dan pengendalian kendaraan. Oleh karena itu kondisi setiap
komponennya wajib menjadi perhatian. Sistem kaki-kaki mobil terdiri dari banyak
komponen meliputi Bolt, Nut, Grease Nipple, Thrust Bearing. Bearing Support KING
PIN, Knuckle Bushing. RH Steering Knuckle. Cap Gasket, King Pin Cap, Spring
Washer, Tie Rod End, Plain Washer, Drag Lick, Steering Gear Box, dan RH Steering
Knuckle, seperti yang ditunjukkan pada gambar 1.2*

9
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Gambar 1. 2 RH Knuckle Assy Quick Traktor?

! Industri, S. K. 2023. Bagian Bagian Traktor Roda 4 dan Fungsinya :Sentra Kalibrasi Industri.
2 CV.Karya Hidup Sentosa. 2016. “RH Steering Knuckle Assy”, https://tokoquick.id/partlist.
1



RH Knuckle adalah komponen yang berfungsi sebagai penghubung antara roda
depan dengan sistem suspensi dan kemudi pada kendaraan traktor. RH Knuckle juga
berperan dalam menjaga stabilitas dan keseimbangan traktor saat melaju di jalan,
terutama saat berbelok atau melakukan manuver yang ekstrem. Selain itu, knuckle
juga mendukung sistem rem yang handal, karena komponen ini menempelkan piranti
rem pada roda depan.

Tabel 1. 1 List perusahaan traktor beserta materialnya

NO | PERUSAHAAN | JENIS KNUCKLE MATERIAL SUMBER
1 | Mahindra Steering Knuckle Steel Ebay
2 | YTO Steering Knuckle High Carbon Steel Alibaba
3 | Foton Lovol Steering Knuckle Alloy steel Alibaba
4 | Jinma Steering Knuckle Cast Iron Alibaba

Tabel diatas merupakan knuckle traktor dari berbagai pabrikan dengan
spesifikasi material.

Komponen ini dikenal sebagai komponen superkritis dalam dunia otomotif dan jika
gagal, hal ini dapat memengaruhi salah satu sistem di atas dan menghilangkan kendali
kendaraan. Penggunaan RH Knuckle digunakan pada komponen traktor dengan material
FCD 450 apabila dikonversikan pada ASTM yaitu ASTM A536 grade 65-45-12. 3

Dalam pembuatan produk cor ini agar dapat menghasilkan produk cor yang
memiliki sifat mekanik dan kualitas yang baik maka dibutuhkan perencanaan dan
perancangan yang baik, meliputi juga perencanaan dan perancangan pola. Bentuk dan
dimensi yang mempengaruhi terhadap fungsi benda harus dirancang dengan baik melalui
perancangan pola. Oleh karena itu, agar mendapatkan kontruksi coran yang sesuai, maka
diperlukan pola pengecoran logam yang sesuai dengan benda RH Knuckle. Untuk itu,
pembuatan pola harus sesuai dengan standar pembuatan pola yang telah sesuai dengan

Standar Gambar Perancangan Tuangan dan Standar Pola Politeknik Manufaktur Bandung.

8 American Society for Metal ( ASM ). Handbook Volume 1. Properties and Selection:
Iron Steel and High Performance Alloy.



1.2. Rumusan Masalah

Sebelum dilakukannya proses pembuatan coran, perlu dilakukan berbagai tahapan

perancangan dan pembuatan pola dan kotak inti dan perancangan coran agar mendapatkan

hasil coran yang baik. Setelah itu dilakukan proses pembuatan dan pengujian coran.

Namun, dalam penulisan karya tulis ini akan membahas pada proses pembuatan dan

pengujian coran RH Knuckle. Seperti pada poin dibawah ini:

1. Bagaimana proses perancangan pola dan kotak inti RH Knuckle sesuai

1.3. Tujuan

dengan Standar Gambar Perancangan Coran dan Standar Pola POLMAN
Bandung.

Bagaimana proses pembuatan pola dan kotak inti RH Knuckle sesuai
dengan Standar Gambar Perancangan Coran dan Standar Pola POLMAN
Bandung.

Bagaimana menghitung besaran biaya yang dibutuhkan untuk pembuatan
RH Knuckle.

Adapun tujuan dari pembuatan proyek akhir ini adalah:

1. Menghasilkan rancangan pola dan kotak inti RH Knuckle sesuai dengan

Standar Gambar Perancangan Coran dan Standar Pola POLMAN
Bandung.
Menghasilkan produk pola dan kotak inti RH Knuckle sesuai dengan
Standar Gambar Perancangan Coran dan Standar Pola POLMAN
Bandung.
Perhitungan besaran biaya yang dibutuhkan untuk pembuatan RH

Knuckle.

1.4. Ruang Lingkup

Ruang lingkup kegiatan yang akan dibahas pada karya tulis ilmiah ini adalah

sebagai berikut :

1.

Perancangan pola dan kotak inti RH Knuckle sesuai dengan Standar
Gambar Perancangan Coran dan Standar Pola POLMAN Bandung.
Pembuatan pola dan kotak inti RH Knuckle sesuai dengan Standar
Gambar Perancangan Coran dan Standar Pola POLMAN Bandung.

Perhitungan biaya proses pembuatan pola dan kotak inti RH Knuckle.



1.5. Sistematika Penulisan Laporan

Sistematika penulisan laporan sebagai berikut:

1.

BAB | PENDAHULUAN

Berisikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan, metodologi, dan
sistematika penulisan laporan.

BAB Il LAPORAN TEKNIK

Berisikan proses perancangan dan perencanaan pola dan kotak inti
RH Knuckle.

BAB Il KESIMPULAN DAN SARAN

Berisikan kesimpulan dan saran dari seluruh proses pembuatan pola
dan kotak inti RH Knuckle.

DAFTAR PUSAKA

Memuat tentang literatur yang digunakan dalam pembuatan
laporan akhir ini.

LAMPIRAN

Berisikan data-data pendukung yang didapatkan pada proses
perancangan, perencanaan hingga proses pembuatan pola dan kotak

inti RH Knuckle selama pelaksanaan proyek akhir.



