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i 

ABSTRAK 
Dalam dunia modern ini, mesin merupakan salah satu unsur yang berpengaruh dalam 

perkembangan industri modern. Efesiensi, keandalan dan ketangguhan mesin merupakan faktor 

krusial yang menentukan kinerja produktivitas dan kualitas hasil produksi. Banyak aspek 

penting dalam suatu sistem mesin salah satunya yaitu transmisi tenaga. Sistem transmisi tenaga 

merupakan suatu sistem yang bertugas untuk memindahkan tenaga dari motor penggerak ke 

berbagai bagian mesin sesuai dengan tujuannya. Gearbox merupakan sebuah komponen yang 

dibutuhkan dalam bidang industri atau permesinan. Komponen ini memiliki fungsi utama untuk 

memindahkan tenaga penggerak pada mesin yang ingin digerakan dengan hasil output putaran 

yang sesuai dengan yang diinginkan. Housing Gearbox dirancang untuk melindungi rangkaian 

roda gigi, menjaga posisi poros tetap stabil, meredam getaran dan mampu proses permesinna 

yang baik. Berdasarkan karakteristik dan spesifikasi yang diinginkan tersebut, Produk dibuat 

dengan cara casting process dan material yang digunakan adalah FC 250. Proses pembuatan 

Housing Gearbox HRF WPS 80 dimulai dari perencanaan proses pembuatan dan pengujian, 

pembuatan pola dan kotak inti, pembuatan cetakan dan inti, penentuan komposisi kimia, proses 

peramuan dan peleburan, pengerjaan lanjut sampai pemeriksaan kualitas dan mutu melalui 

pengujian. Proyek akhir ini difokuskan pada proses perencanaan, pembuatan dan pengujian 

Housing Gearbox HRF WPS 80  menggunakan material FC 250 yang mengacu pada standar 

JIS G 5501 memiliki kekuatan Tarik minimum 250 N/mm² pada standar batang uji diameter 30 

mm. Penentuan pemilihan material ini ditentukan karena FC 250 memiliki sifat mekanis yang 

mampu meredam getaran yang baik, mampu proses permesinan yang baik dan bersifat kaku 

(non ductile) sehingga dapat mempertahankan poros roda gigi. Coran Housing Gearbox HRF 

WPS 80 berhasil dibuat dengan dimensi dan bentuk sesuai dengan perencanaan tetapi 

spesifikasi untuk FC 250 sesuai JIS G 5501 belum tercapai karena ada beberapa hal yang diubah 

dan tidak sesuai dengan perencanaan. 

 

 

Kata kunci : Gearbox, FC 250, Housing Gearbox HRF WPS 80 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Dalam dunia modern ini, mesin merupakan salah satu unsur yang berpengaruh 

dalam perkembangan industri modern. Efesiensi, keandalan dan ketangguhan mesin 

merupakan faktor krusial yang menentukan kinerja produktivitas dan kualitas hasil 

produksi. Banyak aspek penting dalam suatu sistem mesin salah satunya yaitu transmisi 

tenaga. Sistem transmisi tenaga merupakan suatu sistem yang bertugas untuk 

memindahkan tenaga dari motor penggerak ke berbagai bagian mesin sesuai dengan 

tujuannya. Berbagai komponen dalam mesin akan bekerja secara sinergis guna 

memastikan mesin berjalan dengan baik dan optimal. Tanpa adanya sistem transmisi 

tenaga yg baik, mesin tidak dapat berfungsi secara optimal sehingga dapat menurunkan 

efesiensi dan peningkatan biaya operasional. Salah satu contoh komponen mesin yang 

memiliki sistem transmisi tenaga adalah gearbox. 

Gearbox merupakan sebuah komponen yang dibutuhkan dalam bidang industri 

atau permesinan. Komponen ini memiliki fungsi utama untuk memindahkan tenaga 

penggerak pada mesin yang ingin digerakan dengan hasil output putaran yang sesuai 

dengan yang diinginkan. Beberapa jenis gearbox yang biasa dipakai dan mudah untuk 

ditemui dipasaran yaitu gearbox type WPA, WPO serta WPS. Diantara semua type ini 

memiliki fungsi yang kurang lebih sama yaitu sebagai speed reducer. Gearbox Speed 

Reducer adalah komponen utama motor penggerak yang diperlukan untuk menyalurkan 

daya atau torsi motor menuju bagian komponen mesin lainnya sehingga unit mesin 

tersebut dapat bergerak menghasilkan pergerakan dengan perputaran gear sehingga 

menyebabkan daya atau torsi dari motor yang berputar menjadi ter-reduce sesuai dengan 

rasio perbandingan perputaran gear yang diinginkan. Dari ketiga type gearbox speed 

reducer tersebut, kami memilih salah satu type yaitu Gearbox HRF WPS 80 yang 

diproduksi oleh REVCO WORMGEAR REDUCER 

Dalam pembuatan benda coran, untuk menghasilkan produk yang baik maka 

dibutuhkan perencanaan proses pengecoran dan pengujian material yang tepat sehingga 

produk yang dibuat sesuai dengan fungsinya dan dapat memenuhi semua tuntutan 

produk yang ada. Oleh karena itu, berdasarkan latar belakang yang tertulis di atas, pada 

karya tulis ini akan membahas mengenai Perencanaan, Pembuatan, dan Pengujian 

Coran Housing Gearbox HRF WPS 80. 
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Gearbox tipe WPS 80 merupakan sebuah komponen dari suatu mesin yang 

berupa rumah dari suatu rangkaian roda gigi. Fungsi terpenting pada gearbox ini adalah 

untuk mengubah input putaran dari motor dan menjadi output dari gearbox sesuai 

dengan rasio perbandingan yang diinginkan. Housing Gearbox dirancang untuk 

melindungi rangkaian roda gigi, menjaga posisi poros tetap stabil, meredam getaran dan 

mampu proses permesinna yang baik. Kontruksi dari produk ini dituntut untuk dapat 

mempertahankan posisi poros-poros roda gigi agar pada saat perputarannya tetap stabil. 

 

Terdapat dua karakteristik utama yang harus dimiliki oleh gearbox ini, 

diantaranya  

• Mampu meredam getaran akibat dari gesekan pada saat perputaran roda 

gigi. 

• Memiliki sifat bahan yang kaku (non-ductile), sehingga tidak terjadi 

perubahan posisi sumbu lubang poros roda gigi. 

 

 

 

 

 

Gambar 1.1 Gearbox HRF WPS-80  

Sumber : BROSUR REVCO WORMGEAR REDUCER 
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Berikut spesifikasi dari Gearbox WPS 80 pada tabel 1.1 : 

Tabel 1.1 Spesifikasi Gearbox WPS 80  

(BROSUR REVCO WORMGEAR REDUCER) 

Type  WPS GEARS REDUCTION GEAR 

Size 80 

Input Shaft Power (kw) 1,9 – 1,28 

Output Shaft Torque (N.m) 148 - 191 

Material  Cast iron 

Ratio  1 : 20 

  

Berdasarkan karakteristik dan spesifikasi yang diinginkan tersebut, serta benda 

yang berada di pasaran dibuat dengan cara casting process dan material yang digunakan 

adalah besi cor kelabu. Dengan ini penulis memutuskan untuk menggunakan material 

FC 250 yang mengacu pada standar JIS G 5501 pada standar diameter 30 mm. Besi cor 

kelabu FC250 merupakan besi cor bergrafit lamelar yang memiliki kekuatan Tarik 

minimum 250 N/mm² pada standar batang uji diameter 30 mm. Dalam proyek akhir ini 

akan memfokuskan pada penyusunan laporan Teknik tentang proses perencanaan, 

pembuatan serta pengujian coran Housing Gearbox WPS 80. 

 

 

Gambar 1.2 Coran Housing Gearbox HRF WPS-80 
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1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah pada laporan teknik ini adalah sebagai berikut : 

1. Bagaimana proses perencanaan pembuatan coran Housing Gearbox HRF WPS 

80 ? 

2. Bagaimana proses pembuatan coran Housing Gearbox HRF WPS 80 ? 

3. Bagaimana proses pengujian coran Housing Gearbox HRF WPS 80 ? 

4. Bagaimana menetukan biaya produksi coran Housing Gearbox HRF WPS 80 ? 

 

1.3 Tujuan 

Tujuan dari pembuatan karya tulis ilmiah ini adalah : 

1. Membuat perencanaan untuk pembuatan dan pengujian coran Housing Gearbox 

HRF WPS 80 dengan material FC 250 sesuai dengan standar JIS G-5501 

2. Membuat coran Housing Gearbox HRF WPS 80 dengan material FC 250 sesuai 

standar JIS G-5501. 

3. Melakukan pengujian tarik, pengujian kekerasan dan pengujian mikrostruktur 

pada coran Housing Gearbox HRF WPS 80. 

4. Dapat menentukan biaya produksi coran Housing Gearbox HRF WPS 80. 

 

1.4 Ruang Lingkup 

Penyusunan laporan kerja perencanaan coran, pembuatan, dan pengujian coran 

Housing Gearbox HRF WPS 80 dibatasi oleh ruang lingkup sebagai berikut: 

1. Perencanaan proses pembuatan dan pengujian coran Housing Gearbox HRF WPS 

80 

2. Pembuatan coran Housing Gearbox HRF WPS 80 dengan standar JIS G 5501 

3. Pembuatan dan pengujian pasir cetak greensand untuk cetakan Housing Gearbox 

HRF WPS 80  

4. Pengujian komposisi cairan logam dengan standar JIS G 5501 

5. Identifikasi cacat coran pada benda Housing Gearbox HRF WPS 80  

6. Pengujian struktur mikro dan preparasi sampel pengujian  

7. Pengujian dimensi coran Housing Gearbox HRF WPS 80 mengacu pada standar 

JIS B 0403 

8. Pengujian Tarik (Tensile Test) dengan standar JIS Z 2201 

9. Pengujian Kekerasan (Brinell Hardness Test) dengan standar JIS Z 2243 
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1.5 Sistematika Penulisan 

Berikut sistematika penulisan yang digunakan dalam pembuatan laporan proyek akhir: 

1. BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini mencakup latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup dan 

sistematika penulisan. 

2. BAB II LAPORAN TEKNIK 

Bab ini mencakup proses perencanaan pembuatan coran yang mengacu pada 

kaidah-kaidah pengecoran logam serta perancangan dan perencanaan coran, 

kontrol kualitas coran, serta analisis hasil coran Housing Gearbox HRF WPS 80. 

3. BAB III KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini memuat kesimpulan dan saran dari hasil pembuatan coran Housing 

Gearbox HRF WPS 80. 

4. DAFTAR PUSTAKA 

Memuat tentang literatur yang digunakan dalam pembuatan karya tulis ini. 

5. LAMPIRAN 

Mencakup data-data pendukung yang didapatkan mulai dari proses pembuatan 

hingga proses pengujian produk Housing Gearbox HRF WPS 80. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  


