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ABSTRAK

Steering Housing Daihatsu Delta merupakan komponen pada roda kemudi yang
digunakan sebagai pelindung dari gigi cacing dan gigi sektor. Komponen ini dibuat dengan
menggunakan metode pengecoran logam, proses ini dipilih karena Steering Housing Daihatsu
Delta memiliki bentuk dan inti yang rumit. Material yang digunakan dalam pembuatan benda
ini adalah besi cor nodular standar ASTM A 536 Grade 65 — 45 — 12. Proses pembuatan benda
cor Steering Housing Daihatsu Delta ini akan melalui 4 sektor, antara lain: pembuatan cetakan,
pembuatan inti, peleburan dan pengerjaan lanjut. Metode pembuatannya dengan cetakan tangan
dan pasir cetak yang digunakannya yaitu pasir greensand serta dengan rancangan pengecoran

yang menggunakan riser (penambah) pada casting design.

Setelah dilakukan proses pembuatan dan pengujian coran, produk cor yang dibuat yaitu
Steering Housing Daihatsu Delta tidak sesuai dengan perancangan yang telah dibuat dan hasil
pengujian yang didapatkan diantaranya: pengujian struktur mikro dengan hasil perlit sebesar
45,625% dan ferit sebesar 54,37%, pengujian tarik mendapatkan hasil 554,1 N/mm2 dan hasil
uji kekerasan sebesar 205 HB. Selain itu, hasil perhitungan biaya produksi pada pembuatan
coran Steering Housing Daihatsu Delta didapatkan sebesar RP. 2.238.158, - harga ini sudah

termasuk keuntungan dan biaya PPN.

Kata kunci: Steering Housing Daihatsu Delta, ASTM A 536 Grade 65 — 45 — 12, pengecoran

logam, struktur mikro, pengujian tarik.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Steering wheel atau roda kemudi adalah salah satu komponen utama dalam
kendaraan. Fungsi utama steering wheel adalah untuk mentransfer gerakan pengemudi
menjadi perubahan arah kendaraan. Steering wheel mobil terdiri dari beberapa komponen
utama, seperti gigi cacing dan gigi sektor (worm and sector gear). Rangkaian gigi tersebut
merupakan pengubah gerakan putaran dari batang kemudi menjadi gerakan menyapu pada
roda kendaraan juga mampu menggandakan usaha sehingga untuk mengubah arah roda
tidak memerlukan usaha yang besar, dan oleh karena itu Steering Housing berperan penting
dalam melindungi komponen — komponen tersebut dari kerusakan. Sehingga diperlukan
material yang mampu menahan getaran dengan baik, tahan terhadap guncangan, mampu
menahan beban tarik yang tinggi tanpa mengalami deformasi permanen atau kerusakan,
tahan terhadap korosi juga memiliki mampu tekan yang baik. Posisi Steering Housing

dapat dilihat pada gambar 1.1.

Gambar 1. 1 Steering Housing Position?

L https://mytruck.my/index.php/1987-daihatsu-delta-v57-3800kg-ad4234.html, diakses pada 25 Juli 2024



Steering Housing Daihatsu Delta merupakan komponen yang digunakan pada
kendaraan Daihatsu Delta DV 57. Seperti yang terlihat pada gambar 1.2, Steering Housing
Daihatsu Delta dapat diidentifikasi sebagai sebuah komponen yang sulit untuk diproduksi

menggunakan metode permesinan karena kompleksitas konstruksinya.

Gambar 1. 2 Steering Housing Daihatsu Delta

Pendekatan terbaik dalam pembuatan Steering Housing Daihatsu Delta adalah
menggunakan proses pengecoran logam dan diproduksi menggunakan besi cor nodular
sebagai material utamanya, yang memiliki kode lot DCI (Ductile Cast Iron). Analisis beban
yang diterima oleh Steering Housing ini menunjukkan bahwa gesekan dan getaran antara

gigi cacing dan gigi sektor menjadi faktor utama yang harus ditangani.

Dengan analisis beban yang telah dilakukan maka material yang dipilih harus
memenuhi persyaratan kekuatan dengan kemampuan tarik minimal 450 MPa. Setelah
merujuk berbagai literatur, besi cor nodular dengan standar ASTM A 536 Grade 65-45-12
memiliki struktur mikro ferit + perlit yang sesuai dengan kebutuhan, serta kemampuan
tariknya yang mencapai 450 MPa. Selain itu, material ini memiliki kemampuan
permesinan, dan keuletan yang baik, sehingga baik untuk digunakan pada produk cor

Steering Housing Daihatsu Delta.

Proses pengecoran logam yang dilakukan meliputi serangkaian tahapan mulai dari
pembuatan coran, pembuatan pasir cetak, peleburan, penuangan, dan tahap pembongkaran

serta fettling, serta pengujian.

Fokus utama dalam proyek akhir ini ada pada pelaksanaan proses pengecoran

logam dan melakukan pengujian material yang mendalam untuk memastikan bahwa

2



Steering Housing Daihatsu Delta diproduksi dengan standar kualitas dan kinerja yang
sesuai dengan standar ASTM A 536 Grade 65-45-12.

1.2.Rumusan Masalah

Berdasarkan masalah yang diidentifikasi maka didapatkan rumusan masalah

sebagai berikut:

1.

3.

Bagaimana pembuatan coran Steering Housing Daihatsu Delta dengan material besi cor
nodular sesuai standar ASTM A536 Grade 65-45-12?

. Bagaimana melakukan pengujian terhadap coran Steering Housing Daihatsu Delta

sesuai dengan standar ASTM A536 Grade 65-45-127

Bagaimana menentukan biaya produksi coran Steering Housing Daihatsu Delta?

1.3.Tujuan

1.

2.

3.

Tujuan dari pembuatan karya tulis ini adalah sebagai berikut:

Menghasilkan pembuatan produk coran Steering Housing Daihatsu Delta dengan
material besi cor nodular sesuai dengan standar ASTM A 536 Grade 65-45-12.
Menghasilkan data pengujian terhadap produk coran Steering Housing Daihatsu Delta
sesuai standar ASTM A536 Grade 65-45-12.

Menghasilkan perhitungan biaya produksi pembuatan coran Steering Housing Daihatsu
Delta.

1.4. Ruang Lingkup Kegiatan

Ruang lingkup kegiatan dalam pembuatan dan pengujian coran Steering

Housing Daihatsu Delta adalah:

. Pembuatan coran Steering Housing Daihatsu Delta dari pembuatan cetakan hingga

proses pengerjaan lanjut.

. Pengujian pasir cetak greensand untuk cetakan Steering Housing Daihatsu Delta
. Pengujian komposisi cairan logam dengan material ASTM A 536 Grade 65-45-12.

. Pengujian visual dibatasi pada analisa cacat tuang pada permukaan coran Steering

Housing Daihatsu Delta.

. Pengujian dimensi coran Steering Housing Daihatsu Delta.
. Pengujian tarik (tensile test).

. Pengujian struktur mikro pada hasil coran Steering Housing Daihatsu Delta (apabila

diperlukan).



8. pengujian kekerasan (apabila diperlukan).

1.5. Sistematika Penulisan

Sistematika yang dipergunakan dalam penulisan karya tulis ini adalah sebagai berikut:

A. BAB | Pendahuluan
Menyajikan latar belakang, tema, judul, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup
kegiatan, metodelogi penulisan, serta sistematika penulisan.
B. BAB Il Laporan Kerja
Bab ini memuat laporan dari tahapan pembuatan dan pengujian coran Steering
Housing Daihatsu Delta, mulai dari mencantumkan teori-teori yang relevan,
perencanaan proses, proses pembuatan, kontrol kualitas, hasil dan analisa, dan
perhitungan biaya.
C. BAB Il Kesimpulan dan Saran
Menyajikan kesimpulan dan saran dari proses pembuatan dan pengujian coran
Steering Housing Daihatsu Delta yang telah diuraikan sebelumnya.
D. DAFTAR PUSTAKA
Memuat daftar yang mencantumkan sumber literatur yang digunakan dalam
penulisan.
E. LAMPIRAN

Memuat lampiran — lampiran pembuatan dan pengujian coran Steering Housing
Daihatsu Delta.



