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ABSTRAK

Steering Housing Daihatsu Delta adalah bagian dari Steering Wheel yang digunakan
sebagai rumah Gigi Cacing dan Gigi Sektor yang akan mengubah gerakan pengemudi menjadi
arah gerak kendaraan. Komponen ini dibuat dengan menggunakan metode pengecoran logam.
Dimana proses pengecoran logam ini membutuhkan pola dalam pembutan cetakannya. Pola ini
perlu dirancang dan dibuat sesuai dengan standar yang telah ditetapkan. pola yang dihasilkan
merupakan pola Tunggal dengan bantuan dudukan memiliki inti dengan kemiringan 1° dan 2°,
tambahan pengerjaan sebesar +3 mm dan +6, radius tuang sebesar R3, penyusutan sebsar 1%,
dengan kelas mutu H2. Metode pembuatan pola dan kotak inti ini menggunakan tangan dengan
bantuan alat pendukung dan mesin. Pada proses pembuatan pola dan kotak inti Steering
Housing Daihatsu Delta melibatkan proses inspeksi dimensi dengan hasil dari 35 pos
pengukuran. Pembuatan pola dan kotak inti Steering Housing Daihatsu Delta diestimasikan
akan menghabiskan biaya sebanyak Rp. 3.390.000 sedangkan biaya aktual pembuatan pola dan
kotak inti Steering Housing Daihatsu Delta menghabiskan biaya sebanyak Rp. 4.130.000.
Walau terdapat beberapa kendala dalam proses pembuatannya, namun dapat diselesaikan
dengan baik, sehingga sesuai dengan yang dirancang dan di rencanakan. Maka penting untuk
mengendalikan dan memantau faktor-faktor proses pembuatan pola dengan hati-hati yang

bertujuan meminimalkan variasi kesalahan.

Kata Kunci : Steering Housing Daihatsu Delta, Perancangan, Pembuatan, pola, Kotak Inti
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Steering Wheel atau Roda kemudi mobil adalah salah satu komponen utama dalam
kendaraan. Fungsi utama Steering Wheel adalah untuk mentransfer gerakan pengemudi
menjadi perubahan arah kendaraan. Steering Wheel mobil terdiri dari beberapa komponen
utama, seperti gigi cacing dan gigi sektor (worm and sector gear). Rangkaian gigi tersebut
merupakan pengubah gerakan putaran dari batang kemudi menjadi gerakan menyapu pada
roda kendaraan juga mampu menggandakan usaha sehingga untuk mengubah arah roda
tidak memerlukan usaha yang besar, dan oleh karena itu Steering House berperan penting
dalam melindungi komponen — komponen tersebut dari kerusakan. Sehingga diperlukan
material yang mampu menahan getaran dengan baik, tahan terhadap guncangan,mampu
menahan beban tarik yang tinggi tanpa mengalami deformasi permanen atau kerusakan,
tahan terhadap korosi dan juga memiliki mampu tekan yang baik. Posisi Steering House

dapat dilihat pada gambar 1.1

Gambar 1.1. Posisi Steering Housing*

Steering Housing Daihatsu Delta pada gambar 1.2 merupakan komponen yang
digunakan pada kendaraan Daihatsu Delta DV 57. Steering Housing Daihatsu Delta
merupakan sebuah komponen yang sulit untuk diproduksi menggunakan metode

1 (www.cars.com/auto-repair/glossary/steering-gearbox, Diakses pada 27 Mei 2024)



http://www.cars.com/auto-repair/glossary/steering-gearbox

pemesinan karena kompleksitas konstruksinya. Oleh karena itu, Steering Housing
Daihatsu Delta dibuat dengan metode pengecoran logam. Dalam pembuatannya kami
menentukan bahwa Steering Housing Daihatsu Delta akan diproduksi menggunakan Besi
Cor Nodular sebagai material utamanya, yang memiliki kode lot DCI (Ductile Cast Iron).
Analisis beban yang diterima oleh housing ini menunjukkan bahwa gesekan dan getaran
antara gigi cacing dan gigi sektor menjadi faktor utama yang harus ditangani.

Gambar 1.2. Steering Housing Daihatsu Delta

Dengan analisis beban yang telah dilakukan maka material yang dipilih harus
memenuhi persyaratan kekuatan dengan kemampuan tarik minimum 450 MPa. Setelah
merujuk berbagai literatur, besi cor nodular dengan standar ASTM A 536 Grade 65-45-12
memiliki struktur mikro ferit + perlit yang sesuai dengan kebutuhan, serta kemampuan
tariknya yang mencapai 65 ksi atau sekitar 448 MPa. Selain itu, material ini telah terbukti
memiliki kemampuan pemesinan yang baik, keuletan, dan ketahanan pakai yang

dibutuhkan untuk aplikasi housing.

Proses pengecoran logam yang dirancang meliputi serangkaian tahapan mulai dari
pembuatan gambar desain hingga pengujian akhir. Ini termasuk perancangan pola dan
kotak inti, pembuatan coran, pembuatan pasir cetak, peleburan, penuangan, dan tahap

pembongkaran serta fettling.

Fokus utama penulis dalam proyek akhir ini ada pada pelaksanaan Perancangan
dan pembuatan pola yang mendalam untuk memastikan bahwa Steering Housing
Daihatsu Delta dapat diproduksi dengan metode pengecoran logam berdasarkan standar

yang dipakai.



1.2.Rumusan Masalah

Berdasarkan masalah yang diidentifikasi maka didapatkan rumusan masalah

sebagai berikut:

1.

1.3.Tujuan

Bagaimana Proses perancangan pola Steering Housing Daihatsu Delta sesuai
dengan standar gambar tuangan dan standar pola pengecoran logam Politeknik
Manufaktur Bandung?

Bagaimana proses pembuatan pola dan kotak inti Steering Housing Daihatsu
Delta sesuai dengan Standar Gambar Perancangan Tuangan dan Standar Pola
Pengecoran Logam Politeknik Manufaktur Negeri Bandung?

Bagaimana perhitungan biaya pembuatan Pola dan kotak inti Steering Housing

Daihatsu Delta?

Tujuan dari pembuatan Karya Tulis lImiah ini adalah sebagai berikut:

1.

Menghasilkan rancangan pola dan kotak inti Steering Housing Daihatsu Delta
sesuai  Standar Gambar Perancangan Tuangan dan Standar Pola
Pengecoran Logam Politeknik Manufaktur Negeri Bandung.

Menghasilkan Produk pola dan kotak inti Steering Housing Daihatsu Delta sesuai
Standar Gambar Perancangan Tuangan dan Standar Pola Pengecoran Logam
Politeknik Manufaktur Negeri Bandung .

Perhitungan biaya proses pembuatan pola dan kotak inti Steering Housing
Daihatsu Delta.

1.4 Ruang Lingkup

Ruang lingkup yang akan dibahas pada Karya Tulis Ilmiah ini mencakup :

1. Perancangan pola dan kotak Inti Steering Housing Daihatsu Delta

2. Pembuatan pola dan kotak Inti Steering Housing Daihatsu Delta

3. Perhitungan biaya proses pembuatan pola dan kotak inti Steering Housing
Daihatsu Delta.



1.5 Sistematika Penulisan
Sistematika yang dibuat pada penulisan Karya Tulis lImiah ini adalah sebagai berikut :
A. Bab | Pendahuluan

Menyajikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan, metodologi

penulisan, serta sistematika penulisan.
B. Bab Il Laporan Teknik

Memuat laporan teknik dari tahapan perancangan dan pembuatan pola dan
Kotak Inti serta melakukan Analisa pada pola dan kotak inti Steering Housing
Daihatsu Delta.

C. Bab Ill Kesimpulan dan Saran

Menyajikan kesimpulan dan saran dari seluruh proses perencanaan dan

pembuatan pola dan kotak inti Steering Housing yang telah diuraikan sebelumnya.
D. Daftar Pustaka
Menyajikan sumber literatur dan kutipan yang telah dibahas pada karya
tulis ilmiah ini.
E. Lampiran

Menyajikan dokumen dan data dari hasil kerja dalam pembuatan pola dan
kotak Inti Steering Housing Daihatsu Delta.
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