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ABSTRAK 

Proyek akhir ini bertujuan untuk membuat test bar headstock pada mesin bubut Grazioli Dania 

180, sebagai bagian dari program studi pemeliharaan mesin di Politeknik Manufaktur 

Bandung. Fokus utama proyek ini adalah bagaimana tahapan dari proses pembuatan test bar 

headstock mesin bubut Grazioli Dania 180 yang penting untuk menjaga kualitas dan presisi 

benda kerja yang dihasilkan. Pembuatan test bar ini mencakup beberapa tahapan, mulai dari 

perencanaan desain, pemilihan bahan yang sesuai, hingga proses pemesinan dan pengujian 

akhir. Proses pembuatan test bar melibatkan serangkaian tahap teknis, termasuk pembubutan, 

pengeboran, perlakuan panas (heat treatment), dan penggerindaan silinder. Pembubutan dan 

pengeboran dilakukan untuk membentuk test bar sesuai dengan desain yang telah 

direncanakan. Perlakuan panas diterapkan untuk meningkatkan kekerasan dan ketahanan test 

bar, sementara penggerindaan silinder dilakukan untuk mencapai kepresisian geometrik yang 

diperlukan. Setiap tahap dalam proses pembuatan dilakukan dengan sangat cermat untuk 

memastikan bahwa test bar yang dihasilkan memenuhi standar geometrik yang diperlukan. 

Pengujian akhir dilakukan untuk mengevaluasi akurasi dan kepresisian test bar. Hasil 

pengujian menunjukkan bahwa test bar yang dibuat memenuhi semua persyaratan standar, 

sehingga dapat digunakan untuk kalibrasi dan pemeliharaan mesin bubut Grazioli Dania 180. 

Implementasi test bar ini diharapkan dapat meningkatkan efisiensi dan keandalan mesin dalam 

proses produksi dan pembelajaran di lingkungan pendidikan. Dengan adanya test bar ini, mesin 

dapat dikalibrasi dengan lebih baik, yang pada gilirannya akan meningkatkan kualitas benda 

kerja dan mengurangi kemungkinan kerusakan mesin. 

Kata kunci : Test bar, Headstock, Kalibrasi 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Perkembangan teknologi dibidang manufaktur semakin pesat dan berinovasi untuk 

mendukung kelancaran produksi dari industri-industri besar maupun industri kecil. Hal 

tersebut terjadi karena adanya permintaan pasar global yang cukup tinggi dengan seiring 

berkembangnya ilmu pengetahuan dibidang teknologi manufaktur. Mesin-mesin yang 

digunakan dalam berproduksi juga tentunya harus memenuhi kualifikasi dari segi 

kemampuan, teknologi dan kepresisian. Itu semua menjadi kepentingan yang harus 

terpenuhi oleh industri-industri besar maupun kecil untuk dapat memasarkan produk yang 

dihasilkan dan mampu bersaing dipasar global. 

Mesin-mesin yang dipergunakan biasanya berfungsi untuk membantu pembuatan 

berbagai jenis bahan mentah menjadi barang jadi. Untuk dapat memenuhi fungsi tersebut 

maka mesin harus senantiasa dalam keadaan optimal sehingga ketersediaan mesin untuk 

proses produksi dapat terpenuhi. Maka dari itu dibutuhkan pemeliharaan dan perawatan 

untuk memperpanjang umur dari mesin tersebut agar meningkatkan efisiensi dari proses 

produksi, mencegah kegagalan dalam proses produksi serta mengoptimalkan kinerja dari 

mesin itu sendiri. Yang dilakukan dalam kegiatan pemeliharaan dan perawatan salah satunya 

merupakan pengkalibrasian mesin. Metoda kalibrasi yang bisa digunakan untuk mengukur 

geometrik mesin untuk mengukur kesejajaran sumbu mesin yaitu, pengukuran menggunakan 

test bar dan dial indicator. Test bar  tesebut merupakan alat bentuk yang berbentuk silindris 

dengan memiliki kepresisian terhadap geometriknya. 

Mesin-mesin konvensional yang terdapat baik di industri dan lingkungan pendidikan 

mempunyai tipe ataupun spesifikasi yang berbeda, maka dari itu masing-masing dari mesin 

tersebut mempunyai alat kalibrasi atau test bar-nya tersendiri. Kesejajaran sumbu sangat 

berpengaruh besar terhadap ukuran ataupun geometrik dari produk yang dihasilkan. 

Kemudian dalam perencanaan untuk pembuatan test bar headstock mesin bubut grazioli 

dania 180, dengan langkah awal melakukan perancangan design bentuk test bar yang akan 

dibuat dan mempertimbangkan standar ISO, referensi dari berbagai sumber, produk test bar 

untuk mesin bubut grazioli dania 180 yang telah beredar di pasaran serta pengukuran 

langsung terhadap geometrik spindle mesin bubut grazioli dania 180. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah dalam proyek akhir ini diantaranya; 

1. Bagaimana membuat perencanaan pembuatan test bar headstock mesin bubut grazioli 

dania 180? 

2. Bagaimana tahapan pelaksanaan pembuatan test bar headstock mesin bubut grazioli 

dania 180? 

3. Bagaimana hasil uji dari test bar yang dibuat? 

 

1.3 Tujuan 

Tujuan dari pembuatan proyek akhir ini adalah: 

1. Memaparkan perencanaan pembuatan test bar headstock mesin bubut grazioli dania 

180. 

2. Menjelaskan tahapan pelaksanaan pembuatan test bar headstock mesin bubut grazioli 

dania 180. 

3. Melakukan pengujian test bar head stock mesin bubut grazioli dania 180. 

 

1.4 Ruang Lingkup 

Untuk meminimalisir pemahaman persepsi yang berbeda dan lebih meluas dalam 

pembahasannya, maka dari itu penulis membatasi permasalahan pada proyek akhir ini, 

diantaranya : 

1. Mengenai pemilihan material yang digunakan untuk pembuatan test bar headstock 

mesin bubut grazioli dania 180 tanpa membahas perbandingan dengan material lainnya. 

2. Mengenai pembuatan test bar headstock mesin bubut grazioli dania 180 tanpa 

membahas mesin yang lain. 

3. Mengenai pengujian test bar headstock mesin bubut grazioli dania 180 tanpa membahas 

pengujian di mesin lain. 

 

1.5 Sistemaki Penulisan 

Adapun sistematika penulisan karya tulis ilmiah ini, sebagai berikut : 

BAB I : PENDAHULUAN  

Bab ini membahas latar belakang pengambilan masalah, rumusan masalah, batasan masalah, 

tujuan laporan akhir dan sistematika penulisan yang digunakan 
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BAB II : LAPORAN TEKNIK  

Bab ini membahas mengenai dasar-dasar teori yang berhubungan dan menunjang dalam 

penyelesaian rumusan, dan tentang jawaban bagaimana penulis menyelesaikan 

permasalahan yang di angkat. 

 

BAB III  : KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini membahas hasil dari pengerjaan proyek akhir  mulai dari perancangan  hingga 

pengerjaan yang dilakukan, serta terdapat saran dari penulis mengenai kegiatan proyek akhir 

yang telah dilakukan.


