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ABSTRAK

Politeknik Manufaktur Bandung (POLMAN) merupakan politeknik pertama yang ada di
Indonesia sehingga mesin-mesin terdapat di POLMAN rata-rata memiliki jam operasional yang
tinggi. Salah satu mesin yang sering digunakan pada saat kegiatan praktikum adalah mesin
bubut Schaublin 102N-VM, untuk itu perlu dilakukan kegiatan kalibrasi untuk mengetahui
keausan yang terjadi pada mesin tersebut.Kegiatan kalibrasi dilakukan dengan mengikuti
jadwal kegiatan preventive maintenance pada jenis perbaikan medium repair dan overhaul
Untuk mendukung kegiatan kalibrasi diperlukan test bar yang sesuai standar 1SO. Penelitian
ini bertujuan untuk membuat test bar ulir yang sesuai dengan standar ISO untuk digunakan
dalam kegiatan kalibrasi mesin bubut Schaublin 102N-VM. Proses pembuatan test bar ulir
dimulai dengan pembuatan perencanaan yang tertuang dalam gambar kerja, jadwal kegiatan,
operational plan, dan flow chart. Setelah perencanaan berhasil dibuat dilakukanlah proses
pemilihan material dimana material yang digunakan adalah AlISI 316. Selanjutnya test bar ulir
dibuat dengan memperhatikan beberapa parameter yang sudah ditentukan pada 1SO 2901.
Setelah proses permesinan selasai kemudian diuji menggunakan Coordinate Measuring
Machine (CMM) untuk memastikan spesifikasi test bar yang dibuat sudah sesuai dengan
standar 1SO.

Kata Kunci : kalibrasi, test bar ulir, Schaublin 102N-VM
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Manufaktur Bandung atau yang lebih dikenal sebagai Polman Bandung,
merupakan salah satu institusi pendidikan tinggi terkemuka di Indonesia yang fokus pada
bidang teknik manufaktur. Didirikan pada tahun 1976 dengan tujuan untuk menghasilkan
tenaga kerja yang terampil dan kompeten dalam bidang manufaktur. Polman Bandung
dilengkapi dengan berbagai mesin-mesin dan fasilitas yang digunakan untuk menunjang proses

pembelajaran dan pelatihan mahasiswa.

Seiring berjalannya waktu, banyak mesin yang dimiliki Polman Bandung mengalami
penuaan. Pada lab permesinan dasar terdapat cukup banyak mesin -mesin yang memiliki umur
operasional yang panjang salah satunya adalah mesin Schaublin 102N-VM. Mesin tersebut
telah digunakan selama bertahun-tahun sehingga timbul berbagai masalah, terutama terkait
dengan keausan komponen mesin. Keausan ini dapat mempengaruhi kepresisian dan efisiensi

mesin, yang pada akhirnya dapat berdampak negatif terhadap kualitas produk.

Untuk mengatasi masalah keausan pada mesin tersebut, salah satu langkah penting yang
perlu dilakukan adalah kalibrasi mesin secara rutin. Kalibrasi adalah proses pengukuran dan
penyesuaian kembali mesin agar sesuai dengan standar yang ditetapkan. Kalibrasi dilakukan
dengan mengacu pada jadwal preventive maintenance UPA-P3 yang dilakukan dengan interval
waktu 3 tahun sekali dengan jenis kegiatan medium repair dan overhaul Melalui kalibrasi,
keakuratan dan presisi mesin dapat dipertahankan, sehingga performa mesin tetap optimal

meskipun sudah berumur tua..

Maka dari itu penulis memilih pembuatan alat kalibrasi test bar ulir kKisar 4 untuk mesin
schaublin 102N-VM sebagai proyek akhir. Diharapkan dengan adanya pembuatan test bar ulir
tersebut dapat membantu proses kalibrasi terutama dalam ketersediaan alat uji test bar yang ada

di Polman.



1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas maka rumusan masalah pada karya tulis
ilmiah ini adalah:
1. Bagaimana perencanaan dalam pembuatan test bar ulir Kisar 4?
2. Bagaimana proses tahapan pembuatan test bar ulir kisar 4?

3. Bagaimana hasil uji fungsi test bar ulir kisar 4 ?

1.3 Tujuan
Adapun tujuan dari penulisan karya tulis ilmiah sebagai berikut:
1. Menghasilkan perencanaan pembuatan test bar ulir kisar 4 pada mesin schaublin
102N-VM.
2. Menghasilkan tes bar ulir kisar 4 sesuai standard 1SO .
3. Menghasilkan data uji fungsi test bar ulir kisar 4

1.4 Ruang Lingkup
Menghindari munculnya pelebaran masalah maka penulis membatasi
pembahasan yang akan di bahas dalam proposal proyek akhir ini, yaitu:
1. Material yang digunakan dalam pembuatan test bar adalah AISI 316
2. Standar ulir yang digunakan mengacu pada standar 1SO
3. Tes bar ulir digunakan khusus untuk pengujian pada mesin bubut schaublin 102N-
VM.
4. Pengujian geometris test bar ulir dilakukan pada mesin CMM dan mikrometer ulir.

1.5 Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan proposal proyek akhir ini terdiri dari:
BAB | PENDAHULUAN
Bab ini berisi latar belakang, rumusan masalah, tujuan penulisan, ruang lingkup dan
sistematika penulisan.
BAB Il LAPORAN TEKNIK
Pada bab ini berisi landasan teori, metodologi penyelesaian, tempat dan waktu proyek
akhir, instrumen proyek akhir, teknik pengumpulan data, metodologi penulisan, jadwal
kegiatan, data kebutuhan resource proyek akhir dan rencana anggaran biaya.
BAB Il KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi point-point inti pembahasan dari bab sebelumnya dimana terdapat juga

saran yang diberikan oleh penulis untuk kedepannya.



