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ABSTRAK 

Laporan Teknik Proyek Akhir yang berjudul “Perancangan Progressive Hybrid Tool 

Untuk Komponen Lock Door Avanza dan Xenia” Dilatar belakangi oleh penggunaan 

kendaraan  khususnya kendaraan  roda empat di Indonesia semakin meningkat dari tahun ke 

tahun, produsen otomotif selalu melakukan produksi spare part atau komponen pengganti dari 

suatu kendaraan untuk menggantikan komponen yang aus dan rusak agar mesin atau perangkat 

dapat berfungsi kembali dengan baik. Produksi Sparepart yang dilakukan pada kendaraan 

tersebut mencakup juga kepada komponen-komponen yang ada pada pintu mobil salah satunya 

bagian Lock Door. Komponen Lock door ini merupakan salah satu komponen dari kendaraan 

penumpang roda empat Toyota Avanza dan Xenia yang rilis pada tahun 2004 s.d 2011. 

Komponen ini memiliki fungsi sebagai tuas transisi yang terletak di bagian dalam Instrument 

Lock Door. Komponen ini berbahan SPC270C dengan tebal 1,5 mm. Proyek akhir ini bertujuan 

untuk membuat rancangan tool yang dapat menggabungkan beberapa proses; Piercing, 

notching dan bending dalam satu tool. Dalam melakukan pembuatan rancangan, penggunaan 

metode rancangan yang dilakukan yaitu VDI 2222 (Verien Deutsche Ingenieu). Aliran proses 

dibagi menjadi empat bagian besar yaitu merencana, mengkonsep, merancang, dan 

penyelesaian. Hasil dari perancangan Progressive Hybrid Tool untuk Komponen Lock Door 

berjumlah 9 station dengan efisiensi material sebesar 25%, dipilih berdasarkan aspek penilaian 

yaitu efisiensi material, kontruksi punch dan dies, jumlah station, serta proses pembentukan. 

Dimensi tool panjang 540 mm, lebar 390 mm, dan tinggi 350 mm. Gaya yang dibutuhkan pada 

tool 32ton, jenis mesin yang dipilih adalah jenis mesin yang memenuhi tuntutan dimensi dan 

kebutuhan gaya tool yang diperlukan, dipilih berdasarkan aspek keseluruhan dimensi dan gaya 

proses memenuhi kebutuhan tool. 

Kata Kunci :  Progressive hybrid tool, Komponen lock door Avanza dan Xenia. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 

Penggunaan kendaraan bermotor khususnya kendaraan penumpang roda empat 

di Indonesia semakin meningkat dari tahun ke tahun. Korlantas Polri mencatat jumlah 

populasi kendaraan bermotor di Indonesia yang aktif sampai periode 9 Februari 2023 

mencapai 153.400.392 unit, jumlah ini akan terus bertambah mengingat hampir semua 

pabrikan otomotif tetap konsisten meluncurkan produk baru. Peningkatan penggunaan 

kendaraan penumpang roda empat ini tidak terlepas dari peran penting industri 

manufaktur di bidang otomotif dalam memproduksi spare part restock tiap tahunnya. 

Mesin mobil tersusun oleh komponen-komponen tertentu yang mendukung kinerja 

mobil yang dilakukan pada kendaraan tersebut mencakup juga kepada komponen-

komponen yang ada pada bagian pintu mobil, salah satunya bagian komponen Lock 

Door.  [1] 

  

Gambar 1.1 Gambar produk. 

Komponen lock door Avanza dan Xenia 2004-2011 yang akan dirancang ini 

menggunakan 3 tahapan proses dalam satu tool yaitu piercing, notcing dan bending 

(Gambar 1.2). Dimana proses pembuatan dilakukan menggunakan presstool jenis 

progressive hybrid tool. 

 
1 Sumber: GAKINDO, 2023, Jumlah Kendaraan di Indonesia, Accesed [Mei 2024]. 
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        (a) Piercing & Notcing                (b) Bending 

Gambar 1.2 Tahapan proses rancangan progressive hybrid tool. 

Jenis tool yang digunakan untuk membuat komponen lock door tersebut adalah 

jenis progressive tool karena mempertimbangan keamanan konstruksi punch dan 

kemudahan proses pembuatan. Jenis konstruksi single tool tidak dipilih karena 

pertimbangan kemananan konstruksi punch blanking (Gambar 1.3). Demikian pula 

halnya dengan jenis konstruksi combination tool, yaitu proses blanking, piercing dan 

bending dilakukan dalam satu station yang sama, tidak dipilih karena pertimbangan 

keamanan punch dan die. Dengan menggunakan jenis konstruksi progressive tool,  

proses produksi produk komponen lock door yang dilakukan secara bertahap dengan 

konstruksi punch dan die yang sederhana dan tidak mudah aus. Selain itu, dengan 

menggunakan jenis progressive tool, hanya diperlukan satu mesin press dan satu orang 

operator. Jenis mesin yang dipilih adalah jenis mesin yang memenuhi tuntutan dimensi 

dan kebutuhan gaya tool yang diperlukan. 

  

        (a) Blanking     (b) Piercing    (c) Bending 

Gambar 1.3 Tahapan proses rancangan singgle tool. 

1.2  Rumusan Masalah  

Berdasarkan penjelasan pada latar belakang, rumusan masalah pada proyek 

akhir ini adalah perancangan progressive hybrid tool untuk komponen lock door 

Avanza dan Xenia yang dirilis tahun 2004 s.d 2011. 
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1.3  Batasan Masalah 

Dalam penulisan laporan teknik tersebut, ruang lingkup yang dibahas adalah 

hasil rancangan yang dibuat untuk mencukupi kebutuhan dan tuntutan produk. Batasan-

batasan dalam perancangan progressive hybrid tool untuk komponen lock door Avanza 

dan Xenia diantaranya sebagai berikut: 

1. Material yang digunakan dalam membuat komponen lock door Avanza dan 

Xenia adalah SPC270C dengan tebal 1,5 mm. 

2. Menggunakan jenis progressive hybrid tool dengan mempertimbangkan 

kemudahan proses manufaktur, proses assembly tool, dan proses perbaikan tool,  

3. Pembahasan hanya sebatas perancangan tool dan dokumentasi teknik tanpa 

biaya pembuatan desain dan biaya proses manufaktur, 

4. Tidak membahas mengenai estimasi waktu pembuatan tool, 

5. Tidak mambahas mengenai masa pakai presstool. 

1.4  Tujuan Penulisan 

Tujuan dari laporan teknik ini yaitu: 

1. Menghasilkan rancangan presstool dengan jenis progressive hybrid tool 

komponen lock door Avanza dan Xenia. 

2. Menghasilkan dokumentasi teknik berupa 3D modeling dan 2D drawing sesuai 

dengan standar yang digunakan di Polman Bandung mengacu pada 

penggambaran ISO yang lengkap dengan karya tulis ilmiah. 

1.5   Sistematik Penulisan 

Penulisan karya tulis ini yang berjudul perancangan progressive hybrid tool 

untuk Komponen lock door Avanza Xenia disajikan dalam 3 bab yaitu: 

1. Bab I Pendahuluan, berisikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan penulisan, 

batasan masalah dan sistematika penulisan. 

2. Bab II Laporan Teknik, berisikan metodologi penyelesaian, proses rancangan, 

perhitungan konstruksi rancangan, perhitungan pemilihan komponen standar, 

dan perhitungan kontrol rancangan. 

3. Bab III Simpulan, berisikan kesimpulan pada rancangan yang telah dibuat. 
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