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ABSTRAK 

Dalam industri manufaktur modern, persaingan yang ketat menuntut perusahaan untuk terus 

melakukan inovasi dan optimasi proses produksi secara berkelanjutan demi meningkatkan 

efisiensi dan kualitas produk. Proses produksi komponen Handle Bracket untuk golf car saat 

ini teridentifikasi tidak efisien karena masih menggunakan metode single tool , di mana setiap 

tahapan proses seperti piercing (pelubangan) dan bending (pembentukan) dilakukan secara 

terpisah menggunakan dua perkakas dan dua mesin press yang berbeda. Tujuan utama dari studi 

ini adalah merancang sebuah group tool yang mampu mengintegrasikan beberapa stasiun kerja 

ke dalam satu perkakas untuk mereduksi jumlah mesin, menurunkan kebutuhan operator, serta 

mengefisiensikan waktu proses secara keseluruhan. Perancangan ini dilakukan menggunakan 

metodologi VDI 2222 yang bersifat analitis dan sistematis. Proses ini melibatkan 

pengembangan tiga alternatif konsep layout proses , perancangan detail menggunakan 

perangkat lunak SolidWorks , dan serangkaian perhitungan teknis (gaya potong, gaya tekuk, 

clearance) dengan mengacu pada katalog komponen standar Misumi dan Polman. Perancangan 

didasarkan pada kondisi material produk berupa pelat SPHC dengan tebal 4 mm dan tegangan 

tarik maksimum 270 N/mm2. Hasil utama dari perancangan ini adalah sebuah group tool dua 

stasiun yang mampu mengerjakan proses bending, dan parting untuk menghasilkan komponen 

Handle Bracket RH dan LH secara simultan. Total gaya yang dibutuhkan perkakas dari hasil 

perhitungan adalah sebesar 355,19 kN (36,2 ton). Berdasarkan perhitungan kontrol mesin, 

perkakas ini membutuhkan mesin press dengan kapasitas minimal 43,47 ton, yang 

menunjukkan bahwa desain ini kompatibel dan dapat diimplementasikan pada mesin yang 

tersedia.  

Kata Kunci: Group Tool, Handle Bracket, Press Tool, SPHC, VDI 2222 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Kendaraan listrik adalah salah satu alat transportasi yang dapat memenuhi kebutuhan 

mobilitas masyarakat tetapi tetap menjaga lingkungan karena tidak menghasilkan polusi atau 

emisi gas buang.(Aziz, dkk., 2020). Di lokasi dengan ruang gerak terbatas yang 

memprioritaskan fleksibilitas daripada laju, seperti lapangan golf, tempat wisata, resort, dan 

bandara, mobil golf menjadi pilihan utama. Pada tahun 2025, nilai pasar mobil golf global 

mencapai $2,22 miliar dan diprediksi meningkat menjadi $2,93 miliar pada tahun 2030, 

dengan CAGR 5,73%. Hal ini mengindikasikan pergeseran pasar mobil golf menuju ranah 

mobilitas mikro yang lebih luas.(Mordor Intelligence, 2025).  

Handle Bracket Gambar 1.1 adalah salah satu komponen dari rangka mobil golf yang 

diproduksi di PT.Dharma Precision Tools dengan produksi per bulan(pada desember 2024) 

sebesar 160 pcs, dengan output berupa tool yang dapat menghasilkan produk yang seragam 

dan presisi. Komponen ini berfungsi sebagai dudukan komponen pegangan tangan pada 

mobil golf. Pada rangka mobil golf, terdapat dua komponen Handle Bracket yaitu Handle 

Bracket Left dan Handle Bracket Right. Komponen ini berbahan dasar pelat dengan material 

logam berjenis SPHC dan tebal 4 mm. Komponen ini merupakan salah satu project yang 

diterima oleh PT.Dharma Precision Tools dari PT.E3 Mobility sebagai cutomer di tahun 

2024.  

 

(a) (b) 

 Gambar 1.1 (a) Assembly rangka Golf Car (b) Handle Bracket 

Untuk menghasilkan komponen Handle Bracket terdapat tiga tahapan proses 

pembentukan dan pemotongan yang dilakukan di PT Dharma Precision Tools. Tahapan 

proses yang dilakukan yaitu blanking dan piercing, bending 1 dan bending 2. Proses 
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blanking dan piercing dilakukan dengan menggunakan laser cutting. Sedangkan proses 

bending 1 dan bending 2 dilakukan menggunakan press tool jenis single tool dengan 

menggunakan 2 mesin press secara bersamaan untuk membuat dua komponen Handle 

Bracket left dan right.  

   

Blanking dan piercing Bending 1  Bending 2  

Gambar 1.2 Tahapan proses existing dari PT Dharma Precision Tool 

Proyek akhir ini dirancang untuk mengoptimalkan jumlah alat yang sebelumnya 

menggunakan 2 tool dan meminimalkan pemakaian mesin press yang dimana ketika 

menggunakan single tool perlu banyak mesin press oleh karena itu yang digunakan selama 

proses produksi dengan penerapan jenis group tool. Di samping itu, diharapkan bahwa 

dengan pemakaian press tool jenis group tool dapat mengurangi jumlah waktu dan operator 

yang dibutuhkan pada saat proses produksi. 

Maka dari itu, saya akan merancang press tool dengan menggunakan jenis group tool 

untuk komponen Handle Bracket ini. Group tool  yang akan dirancang seperti Gambar 1.3. 

Pada stasiun 1 akan terdiri dari proses bending 1. Sedangkan pada statiun 2, terdiri dari 

proses bending 2 dan parting. 

  
 

Blanking dan Piercing Bending 1  Bending 2 dan Parting 

Gambar 1.3 Tahapan proses setelah perubahan 

1.1 Rumusan Masalah 

Berdasarkan penjelasan latar belakang, maka inti permasalahan yang akan dikaji adalah 

perancangan Group Tool untuk produk Handle bracket. Sehingga dari permasalahan yang 

ada akan diambil beberapa poin permasalahan untuk diselesaikan, yaitu: 

1. Merancang tool yang lebih optimal serta efisien untuk produk Handle Bracket. 

2. Menghitung gaya-gaya tool, kemudian disesuaikan dengan mesin press. 
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3. Pemilihan material komponen tool. 

1.2 Tujuan 

Tujuan dari laporan teknik ini yaitu: 

1. Merancang dengan pertimbangan yang sesuai dengan tuntutan, bentuk, dimensi 

fungsi dari produk tersebut dan mengoptimalkan desain tool. 

2. Menghasilkan dokumen gambar sesuai dengan standar penggambaran Polman 

Bandung yang mengacu pada penggambaran ISO.  

1.3 Ruang Lingkup 

Dalam penulisan laporan teknik ini, saya membatasi masalah agar hasil rancangan yang 

dibuat dapat sesusai dengan kebutuhan produk. Beberapa batasan dalam perancangan Group 

Tool Handle Bracket diantaranya: 

1. Material yang digunakan dalam pembuatan Handle Bracket ini yaitu SPHC, dengan tebal 

4 mm ; 

2. Perancangan tool dikhususkan pada jenis Group Tool; 

3. Tidak membahas mengenai masa pakai press tool; 

4. Pembahasan hanya sebatas rancangan tool dan dokumentasi teknik tanpa menentukan 

biaya desain dan biaya pembuatan tool. 

1.4 Metode Penyelesaian 

Dalam menyelesaikan proses peracangan Group Tool Handle Bracket ini, saya 

menggunakan metode VDI 2222 (Verien Deutsche Ingeniever). 

1.5 Sistematika Penulisan 

Sistematika dalam penulisan karya tulis yang diberi judul Perancangan Group Tool 

Handle Bracket Untuk Komponen Golf Car ini disusun dengan urutan sebagai berikut: 

BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini menyajikan landasan fundamental dari keseluruhan laporan teknik. Pembahasan 

diawali dengan pemaparan Latar Belakang Masalah yang menjelaskan konteks dan urgensi 

permasalahan yang diangkat menjadi tugas akhir. Selanjutnya, ditetapkan Tujuan Penulisan 

yang mencakup sasaran objektif dan subjektif dari laporan ini. Inti permasalahan kemudian 

dirumuskan secara spesifik dalam Rumusan Masalah, yang cakupannya dibatasi secara jelas 

pada bagian Batasan Masalah agar pembahasan tetap fokus. Untuk menjawab rumusan 

masalah tersebut, bab ini juga menguraikan Metodologi Penyelesaian yang berisi langkah-
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langkah kerja. Sebagai penutup, disajikan Sistematika Penulisan yang memberikan 

gambaran struktur laporan secara keseluruhan. 

BAB II LAPORAN TEKNIK 

Bab ini menguraikan secara sistematis metodologi yang diterapkan dalam perancangan 

Group Tool Handle Bracket. Pembahasan diawali dengan analisis mendalam terhadap 

produk yang akan dibuatkan perkakasnya. Selanjutnya, dipaparkan tahapan-tahapan krusial 

dalam fase pra-desain press tool, yang mencakup beberapa proses kunci: penentuan tata letak 

strip material, seleksi komponen standar, perancangan tata letak punch dan dies, hingga 

pemilihan material untuk konstruksi tool itu sendiri. 

BAB III SIMPULAN DAN SARAN 

Pada bab ini berisi mengenai kesimpulan yang didapat dari proses perancangan group 

tool untuk komponen Handle Bracket serta saran untuk perbaikan konstruksi dalam 

pembuatan laporan teknik ini. 

  


