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ABSTRAK 

Press Tool adalah alat bantu pembentukan/pemotongan produk dari bahan dasar 

lembaran plat yang operasinya menggunakan mesin press. Pada proses stamping pada mesin 

press, akan terjadi getaran pada komponen Press Tool. Getaran tersebut dapat mengakibatkan 

pena yang menepatkan Guide Bush dan Plat Atas Press Tool kemungkinan akan terjatuh. 

Oleh  karena itu dibuatlah  cover yang berfungsi untuk menutup pena pada Guide Bush. Cover 

tersebut dibuat dari lembaran plat besi dengan alat bantu Press Tool. Dari kebutuhan tersebut 

dan karena untuk pemenuhan pelaksanaan program praktik Presstool Pembuatan (PTP), 

penulis mengerjakan project press tool Dowel Pin Cover for Guide Bush MGBZP 50. Jenis 

tools yang dibuat yaitu Progressive Tools yang mana terdapat proses pemotongan piercing 

dan blanking. Tujuan dari penulisan karya tulis ini yaitu menjelaskan tentang proses 

pembuatan Press Tool Dowel Pin Cover For Guide Bush MGBZP 50 dan menjelaskan hasil 

uji coba Press Tool Dowel Pin Cover For Guide Bush MGBZP 50. Dalam proses pembuatan 

Press Tools ini, terdapat beberapa tahapan yang dibahas yaitu identifikasi produk, 

perancangan presstool, proses pembuatan komponen, proses perakitan Press Tool, dan uji 

coba. Press Tools Dowel Pin Cover For Guide Bush MGBZP 50 sudah diuji coba pada mesin 

AIDA DSF-C1-1100A yang terdapat di bengkel Teknik Manufaktur POLMAN Bandung. 

Hasil uji coba tersebut menghasilkan produk dowel pin cover sesuai dengan tuntutan produk. 

Akan tetapi terdapat suatu kendala yang mana setelah proses stamping, scrap tersangkut pada 

punch. 

 

Kata Kunci : Guide Bush, Top Plate, Press Tool, Assembly, Progressive Tool, Dowel Pin 

Cover 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Manufaktur Bandung (POLMAN Bandung) adalah sebuah institusi 

pendidikan yang bergerak pada bidang manufaktur. Pendidikan di Politeknik Manufaktur 

Bandung dibagi menjadi 4 jurusan yaitu, Jurusan Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik 

Perancangan Manufaktur, Jurusan Teknik Pengecoran Logam, dan Jurusan Teknik 

Otomasi dan Mekatronika. 

Pada Jurusan Teknik Manufaktur, pembagian program studi juga dibagi menjadi 4, 

salah satunya Program Studi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi. Program studi ini 

terfokus pada proyek seperti Press Tool, Molding, dan Jig & Fixture. Untuk memenuhi 

salah satu mata kuliah yaitu Konstruksi Perkakas 1 (Dies Making), maka sebagai 

mahasiswa/i yang menempuh pendidikan pada prodi ini diberikan proyek yaitu pembuatan 

Press Tool. 

Press Tool adalah alat bantu pembentukan/pemotongan produk dari bahan dasar 

lembaran plat yang operasinya menggunakan mesin press. Pada proses stamping pada 

mesin press, akan terjadi getaran pada komponen Press Tool. Getaran tersebut dapat 

mengakibatkan pena yang menepatkan Guide Bush dan Plat Atas Press Tool kemungkinan 

akan terjatuh. Oleh  karena itu dibuatlah sebuah cover yang berfungsi untuk menutup pena 

pada Guide Bush. Cover tersebut dibuat dari plat besi dengan alat bantu dies. Guna 

memenuhi kompetensi dan juga permasalahan yang telah disebutkan diatas, maka 

dibuatlah alat bantu untuk membuat produk tersebut, yaitu dies sebagai alat bantu 

produksi massal. Pada kesempatan kali ini alat bantu yang akan dibuat yaitu Progressive 

Tools. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berkaitan dengan latar belakang masalah diatas, rumusan masalah yang akan 

diangkat pada tugas akhir ini sebagai berikut: 

1. Bagaimana proses pembuatan Press Tool Dowel Pin Cover For Guide Bush MGBZP 

50? 

2. Bagaimana hasil produk dari uji coba Press Tool Dowel Pin Cover For Guide Bush 

MGBZP 50? 
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1.3 Tujuan  

Tujuan karya tulis ini yaitu:  

1. Menjelaskan proses pembuatan Press Tool Dowel Pin Cover For Guide Bush MGBZP 

50. 

2. Menjelaskan hasil uji coba Press Tool Dowel Pin Cover For Guide Bush MGBZP 50. 

1.4 Ruang Lingkup 

1. Proses pembuatan bagian – bagian Dies menggunakan mesin yang tersedia di bengkel 

Jurusan Teknik Manufaktur, Politeknik Manufaktur Bandung, 

2. Dies dirancang untuk uji coba pada mesin Aida DSF-C1-1100A yang terdapat di 

bengkel Jurusan Teknik Manufaktur, Politeknik Manufaktur Bandung, dan 

1.5 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan karya tulis ilmiah ini adalah sebagai berikut: 

BAB I PENDAHULUAN, berisi uraian tentang latar belakang pembuatan press tool 

dowel pin cover for guide bush MGBZP 50, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, 

serta sistematika penulisan. 

BAB II LANDASAN TEORI, berisi tentang definisi dan jenis Press Tool, Proses 

Pemesinan, serta perakitan (Assembly) 

BAB III PROSES PEMBUATAN DAN UJI COBA, berisi uraian tentang pembuatan 

press tool dowel pin cover for guide bush MGBZP 50 yang dimulai dari perencanaan, 

pembuatan, perakitan (assembly), hingga uji coba. 

BAB IV PENUTUP, berisi kesimpulan dari karya tulis dan saran bagi pembaca yang 

ingin mempelajari serta mengembangkan press tool dowel pin cover for guide bush 

MGBZP 50. 

 

 

 

 


