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ABSTRAK 

 

Industri otomotif terus mengalami peningkatan searah dengan pengembangan teknologi pada 

kendaraan bermotor begitu pula dengan komponen kendaraan bermotor tersebut. PT Mitsuba 

Indonesia Pipe Parts mengalihkan produksi komponen Bracket battery box ke PT Dian Raya 

Cipta. Proses produksi sebelumnya menggunakan single tool.  Untuk mempercepat proses 

produksi sebelumnya maka dibuatlah rancangan tool yang lebih optimal dengan rancangan 

Progressive Hybrid Tool. Tujuan dari perancangan ini yaitu membuat tool lebih optimal dengan 

mengurangi jumlah mesin yang dipakai, mengurangi jumlah operator dan waktu produksi yang 

lebih efisien. Dalam proses perancangan  menggunakan metode VDI 2222 (Verien Deutsche 

Ingenieu). Aliran proses dibagi menjadi empat bagian besar yaitu merencana, mengkonsep, 

merancang, dan penyelesaian.  Hasil dari perancangan Progressive Hybrid Tool untuk Bracket 

battery box berjumlah 7 station dengan efisiensi material sebesar 48%. Dimensi tool panjang 

650 mm, lebar 500 mm, dan tinggi 290 mm. Gaya yang dibutuhkan pada tool yaitu 30T dengan 

menggunakan mesin YADON 110T yang ada di PT. Dian Raya Cipta. 

Kata kunci : Bracket Battery Box, Progressive Hybrid Tool, VDI 2222, YSH270C, YADON 

110T. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1    Latar Belakang 

  Industri manufaktur yang berfokus pada bidang otomotif terus mengalami 

perkembangan yang pesat seiring dengan meningkatnya kebutuhan. Ragam jenis dan tipe 

pada kendaraan otomotif akan sangat bervariasi. Industri penyedia komponen kendaraan 

dapat memproduksi secara massal dengan bentuk serta toleransi yang sama. Sehingga proses 

pembuatan komponen memerlukan rancangan konstruksi tool yang baik. 

  PT Dian Raya Cipta adalah perusahaan yang bergerak di bidang metal stamping, 

die,welding, serta tool making. Salah satu produk yang diproduksi adalah komponen Bracket 

Battery Box, produk ini merupakan komponen dari PT Mitsuba Indonesia Pipe Parts yang 

mengalihkan produksi ke Perusahaan lain dengan tujuan memenuhi permintaan pasar. 

  Bracket Battery Box merupakan salah satu komponen yang terdapat pada rangka motor 

Yamaha NMAX. Komponen ini merupakan bagian yang berfungsi sebagai penopang dan 

pengikat kotak baterai agar tetap stabil dan aman pada rangka motor saat kendaraan 

beroperasi. 

 

Gambar 1.1 Part Bracket Baterry Box 

 Tahapan proses pembuatan komponen Bracket Baterry Box sebelumnya terdiri dari 

tiga proses, yaitu Blanking-Piercing, bending L dan bending U . Proses pembuatan produk 

dilakukan menggunakan press tool dengan jenis single tool menggunakan tiga mesin. 
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(a) OP 1 Blanking dan 

Piercing 

 

(b) OP 2 Bending L (c) OP 3 Bending U 

Gambar 1.2 Tahapan proses rancangan di PT. Dian Raya Cipta 

Tuntutan yang diberikan dalam pembuatan proyek akhir ini yaitu membuat rancangan 

press tool dengan jenis Progressive hybrid tool yang terdiri dari beberapa station. 

Perancangan dengan metode Progressive ini bertujuan untuk mengurangi penggunaan 

jumlah mesin, mengurangi jumlah operator, dan waktu produksi yang lebih efisien. 

1.2    Rumusan Masalah 

       Berdasarkan pembahasan pada latar belakang, permasalahan yang akan dikaji adalah 

perancangan Progressive Hybrid Tool untuk komponen Bracket Battery Box, sebagai 

berikut: 

1. Bagaimana cara merancang tool untuk Progressive Hybrid Tool pada komponen  

Bracket Battery Box; 

2. Bagaimana cara menghitung gaya yang terdapat pada tool dan menyesuaikan dengan 

mesin press yang ada 

3. Bagaimana cara membuat dokumentasi Teknik lengkap dari rancangan Progressive 

Hybrid Tool untuk komponen Bracket Battery Box 

1.3    Tujuan 

Tujuan dari pembuatan karya tulis ini yaitu : 

1. Melakukan perubahan rancangan dari single tool menjadi progressive tool untuk 

komponen Bracket Battery Box;  

2. Mengkaji perhitungan pada rancangan produk Bracket Battery Box; 

3. Menghasilkan dokumentasi Teknik lengkap dari rancangan Progressive hybrid tool 

untuk komponen Bracket Battery Box yang berupa gambar susunan dan gambar bagian 

sesuai dengan standar penggambaran Politeknik Manufaktur Bandung. 
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1.4   Batasan masalah 

 Dalam penulisan laporan teknik ini, memiliki Batasan masalah bertujuan agar hasil 

rancangan yang dibuat dapat sesuai dengan kebutuhan produk. Ruang lingkup dalam 

perancangan Progressive hybrid tool untuk Bracket Battery Box diantaranya adalah: 

1. Perancangan tool yang dibuat adalah progressive hybrid tool; 

2. Material yang digunakan untuk pembuatan produk Bracket Battery Box adalah 

YSH270C dengan tebal 1,6 mm; 

3. Tidak membahas estimasi waktu dan biaya pembuatan tool; 

4. Tidak membahas mengenai masa pakai tool; 

5. Spesifikasi mesin press yang digunakan adalah Yadon 110T; 

6. Pertimbangan rancangan tool disesuaikan dengan kondisi dari PT. Dian Raya Cipta 

1.5    Sistematika Penulisan 

  Karya tulis yang berjudul Perancangan Progressive hybrid tool untuk komponen 

Bracket Battery Box ini disusun dalam 3 (tiga) bab, yaitu: 

1.   BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini berisi mengenai latar belakang masalah sebagai alasan yang melatar 

belakangi dalam pembuatan proyek akhir ini. Selanjutnya terdapat rumusan masalah yang 

berisikan mengenai masalah-masalah yang akan diselesaikan dan pada batasan masalah 

dijelaskan mengenai batasan-batasan masalah yang akan dibahas. Lalu terdapat tujuan 

penulisan yang berisikan maksud dan tujuan dalam pembuatan laporan teknik, serta adanya 

sistematika penulisan yang berisikan rincian singkat pembahasan setiap bab yang ada pada 

laporan teknik ini. 

2.   BAB II LAPORAN TEKNIK 

Pada bab ini berisi mengenai metodologi penyelesaian yang digunakan pada 

perancangan Progressive Hybrid Tool untuk komponen Bracket Battery Box. Selanjutnya 

terdapat penjelasan mengenai identifikasi produk, konsep rancangan yang berisi alternatif 

layout proses, layout punch dan dies, konstruksi punch dan dies. Selain itu, terdapat 

perhitungan konstruksi yang terdiri dari perhitungan bentangan, clearance, penetrasi, gaya 

proses, dan pemilihan komponen standar. 

Kemudian menguraikan mengenai  pemeriksaan perhitungan konstruksi yang 

bertujuan memastikan tidak ada masalah pada rancangan Progressive Hybrid Tool untuk 

Bracket Battery Box yang telah dibuat. Perhitungan yang dijelaskan yaitu mengenai 
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pemeriksaan konstruksi rancangan dengan mengontrol hasil rancangan seperti perhitungan 

kontrol mesin, perhitungan kontrol pegas, perhitungan kontrol buckling, dan perhitungan 

kontrol tekanan permukaan.  

3.   BAB III SIMPULAN DAN SARAN  

Bab ini berisi kesimpulan dan saran dari penulis dalam proses pembuatan Perancangan 

Progressive Hybrid Tool untuk komponen Bracket Battery Box. 

 

  


