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ABSTRAK 
 

Kebutuhan akan rak penyimpanan untuk beban berat (Heavy Duty Rack) seperti mold, 

presstool, jig & fixture sangat diperlukan di Laboratorium Teknik Manufaktur. Pada sektor tool 

making, rangka besi siku L sering digunakan sebagai struktur dasar rak. Agar rak dapat terakit 

secara kokoh dan stabil, diperlukan bracket sebagai komponen penyambung dan penguat. 

Bracket ini berfungsi untuk menjaga agar sambungan antar rangka besi tidak bergeser dan tetap 

berada pada posisinya. Untuk memenuhi kebutuhan tersebut, telah dibuat presstool yang 

dirancang khusus untuk memproduksi bracket meja besi siku L dengan metode pemotongan 

blanking. Namun, dalam implementasinya, metode tersebut membutuhkan gaya potong yang 

tinggi sehingga tonase yang dihasilkan melebihi kapasitas mesin yang tersedia. Kondisi ini 

menjadi kendala utama dalam proses produksi karena berpotensi mengganggu kinerja mesin. 

Berdasarkan permasalahan tersebut, dilakukan pengembangan dan modifikasi terhadap desain 

awal presstool agar proses pemotongan dapat berlangsung dengan tonase yang sesuai dengan 

kapasitas mesin. Dalam pengembangannya, dipertimbangkan beberapa alternatif metode 

pemotongan yang lebih ringan namun tetap menghasilkan bentuk produk sesuai dengan 

spesifikasi. Tahapan pengembangan meliputi identifikasi produk, perhitungan dasar 

modifikasi, pembuatan komponen presstool, proses perakitan, hingga uji coba dan analisis 

hasilnya. presstool hasil modifikasi kemudian diuji pada mesin AIDA DSF-C1-1100A di 

bengkel Teknik Manufaktur Polman Bandung, dan pada analisis hasil uji coba tersebut produk 

sudah memenuhi spesifikasi yang ditentukan baik secara bentuk maupun ukuran, sehingga 

presstool dapat dilakukan produksi secara massal. 

. 

 

Kata kunci : Presstool, Blanking, Notching, Piercing, Bracket/Penyambung Meja. 
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BAB I 
PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Masalah 

Dalam industri manufaktur kebutuhan rak/meja untuk penyimpanan beban berat 

(heavy duty rack) sangat dibutuhkan. Contohnya untuk Mold, presstool, Jig & Fixture 

atau alat-alat yang umum digunakan di dunia manufaktur. Di Politeknik Manufaktur 

Bandung sendiri terdapat beberapa Mold, presstool dan Jig & Fixture yang sangat 

membutuhkan rak/meja sebagai tempat penyimpanan yang mempunyai spesifikasi 

untuk menampung beban berat (Heavy Duty Rack).  

Jenis rak untuk penyimpanan barang mempunyai banyak jenis, salah satunya rak 

besi. Komponen utama dari Heavy Duty Rack  ini yaitu rangka besi siku L. Rangka besi 

siku L ini nantinya akan dirakit menggunakan komponen penyambung untuk menjadi 

Heavy Duty Rack. 

Pada rangkaian proses pembuatan Heavy Duty Rack ini, telah tersedia blanking 

presstool penyambung besi siku L. Namun dalam implementasinya, presstool yang 

digunakan mengalami masalah, di mana gaya potong yang melebihi batas kemampuan 

mesin press yang tersedia di Politeknik Manufaktur Bandung. Hal ini menyebabkan 

proses produksi tidak efisien dan berisiko merusak mesin. 

Dari permasalahan tersebut Sebagai mahasiswa dari Program Studi 

Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi (Tool Making), maka dilakukan proses 

pengembangan dan Modifikasi blanking Tool. Pengembangan dan Modifikasi yang 

dilakukan yaitu mengubah metode pemotongan yang sebelumnya menggunakan 

metode blanking menjadi Notching. Dengan mengubahnya metode pemotongan ini 

dapat mengurangi gaya potong agar sesuai dengan spesifikasi mesin press. Dengan 

demikian proses ini juga dapat digunakan sebagai media pembelajaran Konstruksi 

Perkakas 1 (Die Making) dan menjadi pembelajaran mahasiswa supaya memiliki 

kompetensi dalam pembuatan presstool sebagai bekal memasuki dunia industri 

sebagai ahli presstool. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Berkaitan dengan latar belakang masalah di atas, rumusan masalah yang akan 

diangkat pada tugas akhir ini sebagai berikut: 

1. Bagaimana analisis terhadap presstool yang sebelumnya digunakan untuk 

memproduksi bracket meja besi siku L? 

2. Bagaimana proses perbaikan yang dilakukan pada presstool blanking untuk 

produk bracket meja besi siku L ?  

3. Bagaimana hasil uji coba presstool setelah diperbaiki untuk produk bracket meja 

besi siku L ?  

1.3 Tujuan 

Tujuan karya tulis ini yaitu: 

1. Mendapatkan solusi yang memungkinkan untuk mengatasi permasalahan yang 

terjadi pada presstool blanking. 

2. Melakukan pengembangan dan modifikasi pada presstool bracket meja besi siku 

L.  

3. Melakukan uji coba pada dan menghasilkan produk yang sesuai dengan 

spesifikasi yang ditentukan. 

1.4 Ruang Lingkup 

Karya Tulis Ilmiah ini berfokus pada identifikasi masalah dan modifikasi presstool 

bracket meja besi siku L, khususnya analisis gaya potong serta penyesuaian metode 

pemotongan agar sesuai dengan kapasitas mesin press yang ada di Polman Bandung. 

Pembahasan meliputi pengembangan, pembuatan, dan perakitan presstool menggunakan 

fasilitas yang ada di bengkel Teknik Manufaktur. Selain itu, kajian teknis seperti 

perhitungan gaya potong, clearance, pemilihan metode pemotongan dan pemilihan 

komponen material presstool dijelaskan berdasarkan literatur. 

 

  

 

 

Proses 1 
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1.5 Batasan Masalah 

1. Fokus bahasaan tugas akhir ini hanya pada pengembangan, modifikasi 

pembuatan dan uji coba presstool bracket meja besi siku L. 

2. Tidak membahas biaya untuk pembuatan presstool dan waktu proses pemesinan 

dalam pembuatan presstool.  

 

1.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan pada laporan akhir ini, adalah sebagai berikut : 

BAB I PENDAHULUAN, berisi mengenai latar belakang, rumusan masalah, 

tujuan, ruang lingkup, dan sistematika penulisan. 

BAB II LAPORAN TEKNIK, berisi mengenai hal-hal yang berkaitan dengan 

pembuatan blanking presstool dengan pemotongan Notching bracket meja besi siku 

L sebagai penyambung rangkaian meja besi siku L untuk menjadi rak/meja besi, di 

antaranya teori tentang presstool, material yang digunakan pada presstool bracket 

meja besi siku L, schedule perencanaan, proses pemesinan, inspeksi, langkah 

perakitan, uji coba, dan produk hasil uji coba. 

BAB III KESIMPULAN DAN SARAN, berisi tentang kesimpulan dan saran 

penulis tentang karya tulis ini. 
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