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ABSTRAK

Mesin milling Fehlmann P 18 S adalah salah satu mesin milling yang terletak di
labolatorium/bengkel Jurusan Teknik Manufaktur Politeknik Manufaktur Bandung. Mesin ini
telah dipakai 48 tahun sebagai media pembelajaran, hingga saat ini lima dari enam unit masih
aktif dioperasikan. Satu unit mesin menunjutkan kinerja yang tidak optimal karena terdapat
kerusakan pada poros spindle, komponen telah diperbaiki pada tahun 2023 namun masih terjadi
penyimpangan. Oleh karena itu poros dirancang ulang dan dibuat menggunakan fasilitas yang
ada di POLMAN. Material yang digunakan pada pembuatan poros ini adalah material 1.6582
dan di proses dengan beberapa proses manufaktur diantaranya proses bubut, proses bor, proses
heat treatment, proses gerinda silinder dan proses electrical discharge machine. Proses
manufaktur hingga saat ini telah sampai pada tahap gerinda silinder, tetapi terjadi eksentrik
antara bagian benda yang telah digerinda dan bagian yang belum di gerinda karena terjadi
bendaing saat proses heat treatment..

Kata kunci: perancangan ulang, mesin milling, poros spindle
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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Manufaktur Bandung (POLMAN Bandung) merupakan Pendidikan Tinggi
Vokasi pertama di Indonesia yang berdiri sejak tahun 1976 yang dahulu bernama Politeknik
Mekanik Swiss-ITB. POLMAN Bandung menyeleggarakan sistem pendidikan Production
Based Education (PBE), melalui PBE mahasiswa dilibatkan langsung dengan kegiatan produksi
untuk permintaan industri. POLMAN memiliki 4 Jurusan yaitu, 1) Jurusan Teknik Manufaktur,
2)Teknik Perancangan Manufaktur, 3) Teknik Pengecoran Logam, 4) Teknik Otomasi
Manufaktur dan Mekatronika.

Jurusan pertama yang diselenggarakan sejak awal perkuliahan Politeknik Manufaktur
Bandung (POLMAN) adalah Jurusan Teknik Manufaktur memiliki kompetensi inti dalam
teknologi manufaktur, pemeliharaan mesin, dies, moulding, dies casting, jig and fixture dan
mesin khusus. Jurusan Teknik Manufaktur memiliki labolatorium/bengkel yang berisi mesin-
mesin untuk mendukung proses pembelajaran dan produksi diantaranya mesin milling, mesin
bubut, mesin bor, mesin gerinda, dan mesin-mesin lain baik mesin manual ataupun mesin
berbasis komputer.

Mesin milling yang terletak di laboratorium/bengkel jurusan teknik manufaktur ada berbagai
macam tipe dan merk, salah satunya adalah mesin mil/ling Fehlmann tipe P 18 S. Mesin milling
Fehlmann tipe P 18 S merupakan mesin milling universal yang diproduksi oleh perusahaan
Fehlmann AG asal Swiss tahun 1970-an, hingga saat ini mesin milling telah dipakai 48 tahun
di Jurusan Teknik Manufaktur sebagai media pembelajaran. Saat ini ada lima dari enam unit
mesin yang masih aktif dioperasikan, satu mesin menunjukkan kinerja yang tidak optimal
akibat penurunan nilai fungsi dari salah satu komponen krusialnya, yaitu poros spindle. Poros
spindle merupakan komponen mesin yang berfungsi untuk mentransmisikan putaran dari
sumber putaran ke alat pemotong, karena itu ketersediaan suku cadang poros spindle ini amat
sangat dibutuhkan, tetapi suku cadang tersebut sulit untuk didapatkan di pasaran karena sudah
tidak di produksi oleh produsen mesin tersebut. Solusi dari permasalahan yang telah disebutkan
yaitu dengan merancang ulang dan membuat poros spindle yang baru, dimana proses
manufaktur dapat dilakukan menggunakan fasilitas yang ada di POLMAN. Untuk
merealisasikan solusi tersebut perancangan dan pembuatan poros spindle dijadikan sebagai

bahan untuk tugas akhir mahasiswa.



1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas maka rumusan masalah pada Karya Tulis Ilmiah ini
adalah:
1. Bagaimana perancangan ulang spindle mesin Milling Fehlmann P 18 S?
2. Bagaimana proses pembuatan poros spindle mesin Milling Fehlmann P 18 S?
3. Bagaimana mengukur kualitas poros spindle pada mesin dengan pengujian geometri dan

pegujian fungsi Milling Fehlman P 18 S?

1.3 Tujuan
Adapun tujuan pada Karya Tulis [lmiah ini adalah:
1. Dapat menghasilkan rancangan ulang poros spindle
2. Dapat menghasilkan poros spindle mesin Milling Fhelmann.

3. Dapat melakukan verifikasi kualitas poros spindle mesin Milling Fhelmann.

1.4 Ruang Lingkup
Menghindari munculnya pelebaran masalah maka penulis membatasi pembahasan yang
akan di bahas dalam Karya Tulis [lmiah ini, yaitu:
1. Perencanaan, kegiatan ini meliputi perancangan ulang dan pembuatan operation plan
poros.
2. Pembuatan poros spindle mesin milling Fehlmann P 18 S.

3. Pengujian poros spindle mesin milling Fehlmann P 18 S.

1.5 Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan Karya Tulis [Imiah ini terdiri dari:
BAB I PENDAHULUAN
Bab ini berisi latar belakang, rumusan masalah, tujuan penulisan, ruang lingkup dan sistematika
penulisan.
BAB 11 LAPORAN TEKNIK
Pada bab ini berisi landasan teori, metodologi penyelesaian, tempat dan waktu proyek akhir,
instrumen proyek akhir, teknik pengumpulan data, metodologi penulisan, jadwal kegiatan, data
kebutuhan resource proyek akhir dan rencana anggaran biaya.
BAB II KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi kesimpulan dari pembahasan yang telah dilakukan dan saran untuk perbaikan

kedepannya.



