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ABSTRAK

Manifold Exhaust TF 300 merupakan komponen penting dalam sistem pembuangan
mesin diesel Yanmar TF 300 yang berfungsi untuk mengalirkan gas buang dari ruang bakar
menuju sistem knalpot. Komponen ini memiliki bentuk geometri yang kompleks dengan
lengkungan tajam, sehingga metode pengecoran logam menjadi pilihan paling tepat dalam
proses pembuatannya. Untuk mendukung proses pengecoran, diperlukan tahapan awal berupa
perancangan dan pembuatan pola secara presisi.

Proyek akhir ini bertujuan untuk merancang dan membuat pola Manifold Exhaust TF
300 menggunakan material kayu mahoni dan multiplek, dengan standar acuan DIN 1511 dan
Standar Pola Pengecoran Logam Politeknik Manufaktur Bandung. Proses dimulai dari
penggambaran ulang (re-drawing), perencanaan operasional, identifikasi kebutuhan bahan,
hingga proses pembuatan pola dan kotak inti. Metode pengecoran yang digunakan adalah
greensand casting, sesuai dengan standar material ASTM A48M.

Hasil akhir menunjukkan bahwa pola dan kotak inti berhasil dibuat sesuai rancangan
dan memenuhi standar yang ditetapkan. Kontrol kualitas dilakukan secara menyeluruh untuk
memastikan dimensi pola sesuai spesifikasi. Selain itu, dilakukan analisis biaya yang
menunjukkan adanya efisiensi dari estimasi awal. Beberapa kendala yang ditemui, seperti
kesulitan pada area radius dan ketidakseimbangan core print, diselesaikan dengan pendekatan

desain ulang dan metode negatif pola.

Kata kunci: Manifold Exhaust TF 300, Perancangan,Pembuatan Pola,Kotak Inti, Estimasi

Biaya, Pengecoran Logam.
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar belakang

Industri otomotif merupakan salah satu sektor yang terus berkembang seiring
meningkatnya kebutuhan masyarakat akan kendaraan yang efisien, bertenaga, dan
ramah lingkungan. Salah satu komponen vital dalam sistem mesin adalah manifold
exhaust, yang berperan mengarahkan gas buang dari ruang bakar ke sistem
pembuangan. Manifold ini harus mampu menahan suhu tinggi dan tekanan gas hasil
pembakaran, serta memiliki desain yang mendukung kelancaran aliran gas untuk
menjaga performa mesin diesel tersebut, seperti gambar (a) untuk mesin diesel dan

untuk manifold exhaust tf 300 seperti yang di tunjukkan pada gambar (b) [1].

Manifold Manifold

Gambar 1.1 Mesin diesel (a) dan Komponen mesin diesel (b) /2/.

Manifold exhaust TF 300 merupakan salah satu komponen yang digunakan pada
mesin kendaraan dengan kebutuhan performa tinggi. Untuk menghasilkan komponen
ini dengan kualitas yang baik, tahap awal yang sangat penting adalah perencanaan dan
pembuatan pola (pattern). Pola merupakan bentuk awal yang akan digunakan untuk
membuat cetakan dalam proses pengecoran logam. Oleh karena itu, akurasi dan
ketelitian dalam perencanaan pola menjadi kunci keberhasilan proses produksi, karena
kesalahan kecil dapat menyebabkan cacat produk seperti porositas, retak, hingga

deformasi dimensi [1].

Pembuatan pola untuk manifold exhaust TF 300 memerlukan perhitungan

geometris, pertimbangan susut logam, arah pelepasan pola, hingga pemilihan material

1



1.2

1.3

pola yang sesuai. Melalui perencanaan pola yang tepat, maka hasil cor yang dihasilkan

akan sesuai dengan spesifikasi desain dan mampu meningkatkan efisiensi produksi serta

ketahanan produk. Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan pembuatan pola

manifold exhaust TF 300 dengan memperhatikan aspek teknis, ekonomis, dan

kepraktisan dalam proses manufakturnya.

Rumusan masalah pada laporan Teknik proyek akhir ini penulis akan menitik

beratkan pada proses perancangan dan pembuatan pola, yaitu:

Bagaimana teknik pembuatan gambar Manifold Exhaust TF 300 dengan?
Bagaimana perancangan pola dan kotak inti Manifold Exhaust TF 300 dengan
menggunakan standar DIN 1511 dan standar Pola Pengecoran Logam Politeknik
Manufaktur Bandung?

Bagaimana pembuatan pola dan kotak inti Manifold Exhaust TF 300 dengan
menggunakan standar DIN 15117

Bagaimana perhitungan biaya pembuatan pola dan kotak inti Manifold Exhaust TF
300?

Tujuan

4.

Tujuan dari penulisan laporan Teknik proyek akhir ini adalah sebagai berikut ;

. Menggambar ulang dengan menghasilkan sebuah gambar yang mengacu pada

fungsi produk.

Menghasilkan rancangan pembuatan pola dan kotak inti Manifold Exhaust TF 300
sesuai dengan tuntutan produk yang sesuai dengan standard pola DIN 1511 dan
Gambar Perancangan Tuangan dan Standar Pola Pengecoran Logam Politeknik
Manufaktur Bandung.

Pola dan kotak inti Manifold Exhaust TF 300 dengan bentuk dan ukuran sesuai
dengan gambar dan rancangan.

Menghasilkan biaya etimasi dan biaya produksi pola Manifold Exhaust TF 300.

Ruang Lingkup

> » b

Pembuatan gambar teknik Manifold Exhaust TF 300.

Perancangan pola dan kotak inti Manifold Exhaust TF 300.

Pembuatan pola dan kotak inti Manifold Exhaust TF 300.

Perhitungan biaya etimasi dan biaya produksi pola Manifold Exhaust TF 300.



1.4 Sistematika Penulisan
Berikut ini merupakan sistematika penulisan laporan yang terdapat laporan ini :
1. BABI: PENDAHULUAN

Bab ini berisi latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan
sistematika penulisan karya tulis / laporan.

2. BABII: LAPORAN TEKNIK

Berisikan landasan teori, perancangan pola, proses dan hasil pembuatan pola,
perhitungan biaya estimasi, dan biaya operasi produksi pola inti Manifold Exhaust TF
300.
3. BABIII : KESIMPULAN DAN SARAN

Berisikan kesimpulan dari hasil pembuatan pola dan saran untuk mencapai hasil
yang lebih baik dalam merancang, merencanakan, dan membuat pola Manifold
Exhaust TF 300.
4. LAMPIRAN

Berisikan data-data mengenai proses perancangan coran, perancangan pola, dan
pembuatan pola Manifold Exhaust TF 300.



