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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Tema 

Perancangan dan Pembuatan Coran Y Strainer Steam Trap Thermodinamic 

Dengan Material ASTM A48 Class 35. 

1.2 Judul 

Perancangan dan Perencanaan Coran Y Strainer Steam Trap Thermodinamic 

Dengan Material ASTM A48. 

1.3 Latar Belakang  

Y-strainer Steam Trap Thermodynamic adalah salah satu jenis alat penyaring yang 

dipasang pada jalur perpipaan dan berfungsi untuk menyaring kotoran padat dari aliran 

fluida, baik cair maupun gas. Komponen ini sangat penting dalam sistem irigasi presisi, 

boiler pertanian, hingga instalasi pengolahan hasil pertanian seperti pengolahan susu, 

minyak sawit, atau pupuk cair. Dengan adanya Y-strainer, partikel asing yang dapat 

merusak pompa, katup, atau peralatan sensitif lainnya dapat ditangkap dan dikeluarkan 

dari sistem. 

Secara umum, Y-strainer berbentuk seperti huruf "Y" dan terdiri dari dua jalur: satu 

jalur utama untuk aliran fluida dan satu jalur ke bawah untuk tempat penyaringan yang 

dilengkapi dengan saringan logam atau mesh. Komponen ini mendukung prinsip efisiensi 

sistem perpipaan dan perawatan preventif, sehingga sangat penting dalam instalasi 

agrikultur modern berbasis teknologi. 

Dalam konteks pendidikan vokasi, reverse engineering menjadi salah satu metode 

pembelajaran yang efektif karena memberikan pengalaman langsung kepada siswa untuk 

memahami produk secara teknis dan praktis. Reverse engineering dipilih sebagai metode 

pembelajaran dalam pendidikan vokasi karena mampu menggabungkan pemahaman 

teoritis dengan keterampilan praktis secara langsung Dengan melakukan reverse 

engineering pada produk Y-strainer ini, Tujuan dari proyek akhir ini adalah agar 

kelompok 12 dapat memahami struktur, material, serta fungsi dari Y-strainer merupakan 

produk hasil manufaktur melalui proses pengecoran logam telah dirancang dan diproses 

sesuai tahapan teknis yang telah ditentukan. Material yang digunakan pada pembuatan Y 

Strainer Steam Trap Thermodynamic besi tuang abu-abu (gray cast iron) dengan 
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spesifikasi FC250, yang umum digunakan pada komponen industri yang memerlukan 

kekuatan tekan dan ketahanan aus tinggi. 

Gambar 1. 1 Benda Y Strainer Steam Trap Thermodinamic 

1.4 Permasalahan 

1.4.1 Permasalahan 

Berdasarkan proses pembuatan produk Y Strainer Steam Trap Thermodinamic 

dengan menggunakan proses pengecoran logam, maka masalah dapat diidentifikasi 

sebagai berikut : 

1. Perencanaan pembuatan coran Y Strainer Steam Trap Thermodinamic. 

2. Proses pembuatan coran Y Strainer Steam Trap Thermodinamic. 

3. Pengujian material coran Y Strainer Steam Trap Thermodinamic. 

4. Perhitungan biaya produksi coran Y Strainer Steam Trap Thermodinamic 

1.4.2  Ruang Lingkup Penyelesaian 

Pada proses pembuatan Y Strainer Steam Trap Thermodinamic, ruang 

lingkup penyelesaian yang digunakan untuk memenuhi spesifikasi Y Strainer Steam 

Trap Thermodinamic adalah dengan menggunakan standar ASTM sebagai 

parameter dalam proses pembuatan dan pengujian. Berikut standar ASTM yang 

digunakan: 

1. Standar material coran ASTM A48 Class 35 

Penentuan jenis dan kelas material coran yang digunakan, dalam hal ini 

besi cor abu-abu (gray cast iron) sesuai dengan spesifikasi ASTM A48 Class 35, 

yang mengatur karakteristik mekanik dan mikrostruktural material coran 

tersebut. 

2. Standar pengujian tarik ASTM E8M 

Pengujian tarik dilakukan untuk mengetahui sifat mekanik material seperti 

kekuatan tarik, regangan, dan modulus elastisitas, dengan metode uji spesimen 
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standar sesuai ASTM E8M 

3. Standar pengujian kekerasan brinell ASTM E10 

Pengujian kekerasan Brinell dilakukan untuk mengevaluasi ketahanan 

permukaan terhadap deformasi, menggunakan prosedur dan peralatan yang 

sesuai standar ASTM E10. 

4. Standar pengujian mikrostruktur untuk preparasi sampel ASTM E3 

Proses persiapan sampel metalografi (pemotongan, mounting, 

pengamplasan, dan pemolesan) dilakukan mengikuti standar ASTM E3 untuk 

memastikan hasil analisis mikrostruktur yang akurat dan representatif. 

5. Standar pengujian mikrostruktur ASTM A247 

Pemeriksaan mikrostruktur material dilakukan menggunakan mikroskop 

optik untuk mengidentifikasi distribusi grafit dan matriks logam, sesuai metode 

klasifikasi dari ASTM A247. 

6. Pengujian kualitas dimensi ISO 8062 

Pengukuran dimensi dan toleransi geometris komponen coran mengacu 

pada ISO 8062, yang menetapkan aturan toleransi bentuk, ukuran, dan posisi 

untuk komponen hasil proses pengecoran. 

7. Pengujian kualitas visual ASTM A802 

Inspeksi visual permukaan komponen dilakukan untuk menilai cacat 

permukaan seperti porositas, retakan, atau penyusutan, sesuai pedoman visual 

dari standar ASTM A802. 

1.4.3  Rumusan Masalah 

Berdasarkan masalah yang diidentifikasi maka didapatkan rumusan masalah 

sebagai berikut : 

1. Bagaimana proses perencanaan pembuatan coran Y Strainer Steam Trap 

Thermodinamic? 

2. Bagaimana proses pembuatan coran Y Strainer Steam Trap 

Thermodinamic sesuai standar ASTM A48 Class 35? 

3. Bagaimana melakukan pengujian terhadap hasil coran Y Strainer Steam Trap 

Thermodinamic yang meliputi, pengujian struktur mikro, pengujian tarik, dan 

pengujian kekerasan? 
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4. Bagaimana menentukan estimasi dan biaya produksi coran Y Strainer Steam 

Trap Thermodinamic? 

1.5 Tujuan 

Tujuan dari pembuatan proyek akhir adalah : 

1. Merancang produk coran body Y Strainer Steam Trap Thermodinamic. 

2. Merencanakan proses pembuatan coran body Y Strainer Steam Trap Thermodinamic. 

3. Melakukan pembuatan produk coran body Y Strainer Steam Trap Thermodinamic 

dengan material besi cor kelabu sesuai spesifikasi standar ASTM A 48M Class 35. 

4. Melakukan pengujian terhadap produk coran body Y Strainer Steam Trap 

Thermodinamic sebagai kendali mutu agar memenuhi spesifikasi material besi cor 

kelabu sesuai standar ASTM A 48M Class 35. 

5. Menghitung estimasi dan biaya produksi pembuatan coran body Y Strainer Steam Trap 

Thermodinamic. 

 

1.6 Metodologi 

Metodologi adalah suatu cara secara keseluruhan atau secara garis besar untuk 

mencapai suatu pekerjaan dengan tujuan yang akan kita inginkan. Secara garis besar 

pembuatan benda cor ini dilakukan melalui berbagai tahapan proses seperti berikut ini: 
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Gambar 1. 2 Diagram Alir Pengecoran Logam secara Umum 

Tahapan-tahapan diatas adalah metodologi untuk mencapai tujuan dengan 

mendapatkan hasil coran yang baik dan sesuai standard ASTM A-48 Class 35. Tahapan 

perancangan coran dimulai dengan menentukan belahan pada benda,penentuan 

kemiringan dan tambahan pengerjaan lalu dilanjutkan dengan menghitung modul 

benda dan menghitung penyusutan benda untuk menentukan penambah dan sistem 

saluran. Setelah mendapatkan rancangan penambah dan sistem saluran, langkah 

selanjutnya ialah menentukan layout cetakan dengan merancang penempatan 

penambah dan sistem saluran pada cetakan dengan tujuan mendapatkan layout yang 

paling baik dan tidak menimbulkan cacat. Lalu tahapan selanjutnya ialah perencanaan 

coran, dari mulai merencanakan pasir cetak yang akan digunakan, merencanakan 

proses peleburan serta peramuannya, hingga menentukan metode proses pengerjaan 

lanjut, pengujian benda, dan biaya operasional. Adapun Diagram alir yang 

menjelaskan proses-proses pada ruang lingkup Perancangan dan Perencanaan Coran. 
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1.7  Sistematika Penulisan Laporan 

Seluruh proses pembuatan benda Coran Y Strainer Steam Trap Thermodinamic 

dengan material sesuai standar ASTM A-48 Class 35 ini dikerjakan oleh tim. Tim ini 

terdiri dari 3 orang, setiap orang memiliki bagian tersendiri dalam proses pembuatannya. 

Dalam prosesnya penulis mendapatkan proses perancangan, pembuatan dan pengujian 

coran, yang akan diuraikan dalam laporan teknik ini. Adapun isi laporan teknik ini 

berisikan tentang proses perancangan, pembuatan dan pengujian coran Y Strainer Steam 

Trap Thermodinamic yang akan terbagi menjadi 3 bab seperti berikut : 

1.7.1 BAB I PENDAHULUAN 

Berisikan latar belakang, tema, judul, perumusan masalah, tujuan, 

metodologi penulisan dan sistematika penulisan. 

1.7.2     BAB II LAPORAN KERJA 

Meliputi proses pembuatan coran yang mengacu pada perancangan coran, 

kendali kualitas coran, biaya produksi pembuatan coran, dan hasil analisa. 

1.7.3 BAB III KESIMPULAN DAN SARAN 

Berisikan kesimpulan dari pembuatan dan pengujian coran Y Strainer 

Steam Trap Thermodinamic. 

1.7.4 LAMPIRAN 

Berisi tentang lampiran-lampiran perencanaan dan perancangan coran Y 

Strainer Steam Trap Thermodinamic dari mulai awal hingga akhir 


