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ABSTRAK

Proyek akhir ini berfokus pada preventive maintenance atau pemeliharaan pencegahan
khususnya pada pemeliharaan tingkat menengah (medium repair) mesin bubut mondiale yang
ada dilab pola jursan Teknik Pengecoran Logam Politeknik Manufaktur Bandung (POLMAN).
Tujuan utama proyek ini adalah mengembalikan fungsi mesin sesuai spesifikasi kerjanya.
Permasalahan yang teridentifikasi meliputi kondisi awal mesin yang buruk dengan adanya
korosi, pelumasan journal bearing yang tidak terkontrol, gigi roda gigi penghubung (headstock
ke feed gearbox) yang patah, serta masalah pada kopling feed gearbox yang bergeser saat
menerima beban torsi yang besar. Metode yang digunakan meliputi observasi awal (visual dan
fungsional), kalibrasi geometri awal (acceptance test), serta perencanaan kegiatan
menggunakan diagram PERT (Project Evaluation and Review Technique). Perbaikan yang
dilakukan meliputi perbaikan penyetelan ulang ball catcher dan pegas pada kopling, dan
implementasi prosedur pelumasan yang lebih terkontrol pada journal bearing di headstock dan
feed gearbox. Hasil dari perbaikan menunjukan headstock dan feedgearbox berfungsi sesuai
dengan spesfikasi kerja mesin. Setelah medium repair selesai, dilakukan pengukuran geometri
akhir dan observasi akhir mesin. Hasilnya menunjukkan beberapa perubahan geomteri menjadi
lebih baik serta masuk kedalam tolernasi yang diizinkan seperti kesejajaran bidang luncur
kepala lepas terhadap bidang luncur eretan yang pada pengukuran awal terdapat penyimpangan
sebesar 0,04 mm menjadi 0,02 mm dengan toleransi 0,02 mm. Namun, terdapat beberapa
perubahan geometri menjadi lebih baik tetapi tidak masuk kedalam toleransi yang diizinkan
seperti dudukan senter spindle pada pengkuran awal sebesar 0,05 mm menjadi 0,03 mm dengan
toleransi 0,01 mm. Selanjutnya uji pemotongan mengungkap adanya getaran kuat pada
kedalaman pemotongan 0,2 mm dengan feedrate 0,75 mm/putaran yang menyebabkan
permukaan kasar. Sebaliknya, pemotongan otomatis 0,1 mm dengan feedrate 0,75 mm/putaran,
menghasilkan permukaan yang lebih halus. Kemudian, disarankan modifikasi sistem
pelumasan journal bearing dengan menambahkan penampung oli terpusat yang berindikator
agar lebih mudah dikontrol.

Kata Kunci: Mesin Bubut Mondiale, Medium Repair, Pemeliharaan Mesin, Headstock
Gearbox, Feed Gearbox, Kalibrasi.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Manufaktur Bandung (POLMAN) adalah sebuah politeknik negeri dan merupakan
sebuah politeknik pertama di Indonesia. Politeknik Manufaktur Bandung berdiri sejak tahun
1976 dibangun atas kerja sama antara Indonesia dan Swiss yang dijembatani oleh ITB dari
Indonesia dan Swiss Contact dari Swiss. Pada tahun 1976 terdapat tiga jurusan di POLMAN
yaitu Tool Making, Machine Maintenance, dan Design & Drafting. Di POLMAN Bandung
penguasaan dalam membuat dan membaca gambar teknik serta menggunakan mesin-mesin
perkakas menjadi salah satu pembelajaran wajib yang harus dikuasai oleh mahasiswa
POLMAN Bandung terutama program studi Pemeliharaan Mesin (Machine Maintenance).
Selain penggunaan mesin perkakas, mahasiswa pemeliharaan mesin memiliki keunggulan dari
segi pemeliharaan khususnya pada mesin mesin yang ada di POLMAN Bandung. Oleh karena
itu, mahasiswa tingkat akhir dari program studi pemeliharaan mesin mendapatkan proyek akhir

pada bidang pemeliharaan mesin.

Mesin Bubut Mondiale merupakan salah satu mesin perkakas yang ada di bengkel die casting
foundry Politeknik Manufaktur Bandung. Mesin ini digunakan untuk membuat produk
berbahan kayu untuk kebutuhan pola di bengkel foundry. Pada riwayat mesin di UPT mesin ini
dilakukan pemeliharaan mesin terakhir pada 30 Maret 2021 dengan jenis pemeliharaan
Inspeksi. Sedangkan berdasarkan infromasi dari bagian pemeliharaan mesin di foundry
menjelaskan bahwa mesin tersebut telah dilakukan medium repair pada tanggal 11 September
tahun 2023. Setelah pemeliharaan terakhir itu mesin ini tidak dilakukan pemeliharaan lagi dan
kondisi mesin saat ini sudah terbengkalai dan mengalami banyak penurunan kondisi fisik dilihat
dari segi visual. Oleh karena itu pada proyek ini dilakukan pemeliharaan mesin dengan jenis
pemeliharaan medium repair. Dengan dilakukan medium repair diharapkan mesin dapat

berfungsi sesuai dengan toleransi spesifikasi kerja mesin.



1.2 Rumusan Masalah
Permasalahan yang akan dibahas dalam proposal ini adalah sebagai berikut:

1. Bagaimana kondisi awal mesin bubut mondiale?

2. Apa saja permasalahan yang terdapat pada mesin bubut mondiale?
3. Apa saja tahapan medium repair mesin bubut mondiale?
4. Bagaimana kondisi akhir mesin bubut mondiale?
5. Apakah mesin berfungsi?
1.3 Tujuan

Adapun tujuan penulisan laporan teknik ini adalah :

1. Melakukan proses pemeriksaan kondisi awal mesin secara riil dan berdasarkan riwayat
mesin

2. Mengidentifikasi permasalahan dan kerusakan pada mesin

3. Melakasanakan proses medium repair berdasarkan spesifikasi kerja medium repair
mesin bubut

4. Melakukan proses pengecekan kondisi akhir mesin bubut mondiale sesuai spesifikasi
kerja mesin bubut

5. Melakukan uji fungsi mesin dan uji pemotongan

1.4 Ruang Lingkup
Berdasarkan rumusan masalah yang sudah disebutkan, agar dapat dibahas lebih spesifik dan
terarah maka dibentuk beberapa batasan masalah sebagai berikut:

1. Kalibrasi kondisi awal mesin bubut mondiale

2. Pemeriksaan kerusakan pada headstock gearbox dan feed gearbox

3. Perbaikan headstock gearbox dan feed gearbox

4. Kalibrasi kondisi akhir mesin bubut mondiale

1.5 Sistematika Penulisan

1.5.1 BAB I PENDAHULUAN
Pada bab pendahuluan berisi deskripsi produk dan tuntutan atau persyaratan teknis, standar
produk, material, dsb. Rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan sistematika penulisan
laporan.

1.5.2 BAB Il LAPORAN TEKNIK
Pada bab laporan teknik berisi tinjauan pustaka, metodologi penyelesaian, tempat dan waktu

proyek akhir, instrumen proyek akhir, teknik pengumpulan data, teknik pengolahan data, teknik
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pengolahan data, metodologi penulisan, jadwal kegiatan, daftar kebutuhan resource proyek

akhir, rencana anggaran biaya.

1.5.3 PENUTUP

Pada bab penutup berisi kesimpulan dan saran dari pelaksanaan kegiatan proyek akhir tentang

medium repair mesin Bubut Mondiale
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