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ABSTRAK

Mesin frais adalah salah satu jenis mesin yang penting dalam proses manufaktur,
digunakan untuk menghasilkan permukaan yang presisi dan kompleks pada benda
kerja. Salah satu komponen kunci dalam mesin frais adalah spindle, yang
bertanggung jawab atas putaran dan stabilitas alat potong. Dalam proyek akhir ini
perbaikan difokuskan pada perbaikan spindle mesin frais Fehlmann yang
mengalami kerusakan menggunakan metode pengelasan. Metode pengelasan yang
digunakan adalah pengelasan brazing, yang memiliki keunggulan dalam
menghasilkan sambungan yang kuat dan minim distorsi pada material. Setelah
pengelasan selesai, dilakukan proses pemesinan gerinda untuk menyempurnakan
hasil las lalu dilakukan pengujian kalibrasi akhir dan uji geometris terhadap spindle
yang telah diperbaiki. Hasil pengujian menunjukkan bahwa perbaikan spindle
mesin frais dengan metode pengelasan brazing berhasil meningkatkan
fungsionalitas kesumbuan spindle dari nilai simpangan sebelum perbaikan sebesar
0.3mm menjadi 0.23mm. Karena deformasi yang ada pada spindle terlalu besar,
menyebabkan ada kesalahan pada kebulatan spindle sebesar 0.2mm, hasil perbaikan
ini belum menghasilkan spindle yang dapat digunakan untuk melakukan

pemotongan.

Kata kunci: Perbaikan Mesin, Mesin Frais, Pengelasan, Pemesinan, Fehlmann
P18S
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Mesin frais Fehlmann P 18 S merupakan mesin perkakas yang digunakan
untuk menghasilkan permukaan yang presisi dan halus pada benda kerja. Mesin
ini banyak digunakan dalam industri manufaktur dan industri untuk
memproduksi berbagai jenis produk. Namun, seperti halnya mesin perkakas
lainnya, mesin frais Fehlmann P18S juga dapat mengalami kerusakan dan
keausan akibat penggunaan yang berlebihan atau kurangnya perawatan.
Masalah pada mesin frais Fehlmann P18S dapat berdampak negatif pada
produktivitas dan efisiensi produksi dalam industri. Oleh karena itu, perbaikan
dan pemeliharaan mesin ini sangat penting untuk menjaga Kinerjanya tetap
optimal dan terhindar dari kerusakan yang lebih parah. Sehubungan dengan hal
tersebut, dibutuhkan suatu proyek akhir yang bertujuan untuk melakukan
perbaikan pada spindle mesin frais Fehlmann P18S. Proyek akhir ini akan
dilakukan oleh mahasiswa pemeliharaan mesin dengan bimbingan dari dosen
pembimbing. Dalam proyek akhir ini, akan dilakukan beberapa langkah,
seperti identifikasi masalah, penentuan jenis perbaikan yang dibutuhkan, dan
kalibrasi serta uji geometris hasil perbaikan. Langkah-langkah tersebut akan
dilakukan dengan menggunakan metode-metode yang sesuai dengan standar
industri dan diawasi oleh dosen pembimbing. Tujuan dari proyek akhir ini
adalah untuk memperbaiki spindle mesin frais Fehlmann P18S sehingga
kinerjanya dapat kembali optimal dan efektif. Dengan demikian, produktivitas

dan efisiensi produksi dalam industri dapat terjaga dan meningkat.



1.2

1.3

1.4

1.5

Rumusan Masalah
Rumusan masalah yang memunculkan gagasan untuk penelitian ini adalah
sebagai berikut:
1. Bagaimana proses perbaikan kerusakan spindle mesin frais Fehlmann
P18S?
2. Bagaimana hasil pemotongan akibat arbor yang tidak satu sumbu dengan
spindle?
3. Bagaimana fingsi fitur spindle setelah melalui proses perbaikan?
Tujuan
Tujuan dari Proyek Akhir akan menghasilkan 2 poin utama.
e Memperbaiki permukaan dalam spindle mesin frais Fehlmann P18S.
e Mengetahui hasil perbaikan dari proses pengelasan.
Ruang Lingkup
Proses pengerjaan Proyek Akhir akan melalui beberapa proses
pemeliharaan dan perbaikan. Proses pemeliharaan yang akan dilaksanakan
berupa kalibrasi mesin dan perbaikan antara lain:
e Perbaikan spindle mesin frais Fehlmann P18S dengan metode pengelasan.
e Proses kalibrasi spindle mesin frais Fehlmann P18S.

e Proses uji geometris spindle mesin frais Fehlmann P18S

Sistematika Penulisan

BAB | PENDAHULUAN

Berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan masalah, ruang lingkup,
tujuan penelitian, dan sistematika penulisan.

BAB Il LAPORAN TEKNIK

Berisi gambaran umum tentang teori-teori untuk menjelaskan beberapa istilah
dan ilmu terkait serta melihat pencapaian penelitian terdahulu dengan kajian
yang sama yang berasal dari jurnal, buku, dan sumber lainnya. Metodologi
penyelesaian masalah, tempat dan waktu proyek akhir, instrumen proyek akhir,
teknik pengumpulan data, teknik pengolahan data, metodologi penulisan,
jadwal kegiatan, daftar kebutuhan resource proyek akhir dan rencana anggaran

biaya.






BAB Il KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi tentang kesimpulan yang didapat serta saran



