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ABSTRAK

Screw Extruder adalah salah satu sub-assy pada compartment nozzle mesin 3D printing
bangunan sipil yang berfungi sebagai alat untuk mendorong material geopolimer menuju ke
nozzle pada compartment. Cara kerja alat ini yaitu material geopolimer yang ditampung dalam
compartment nozzle yang didalamnya terdapat Screw Extruder yang berputar akibat putaran
motor stepper. Putaran pada Screw Extruder tersebut mengakibatkan daun-daun pada Screw

Extruder mendorong material geopolimer ke nozzle.

Proses perancangan Screw Extruder pada compartment nozzle mesin 3D printing
bangunan sipil dilakukan dengan tahapan proses perencanaan, perancangan konsep,
perancangan desain dan perhitungan perancangan seperti menentukan diameter dan pitch screw
extruder pada compartment nozzle mesin 3D printing, menentukan diameter dan panjang poros

Screw Extruder pada compartment nozzle mesin 3D printing.

Berdasarkan hasil perancangan Screw Extruder yang didesain memiliki ukuran diameter
screw extruder 98mm, diameter poros Screw Extruder 34mm, panjang pitch 90mm, panjang

Screw Extruder 540mm dan panjang poros Screw Extruder 650mm.

Kata Kunci: Compartment nozzle, Screw Extruder.
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BAB I

PENDAHULIAN
1.1. Latar Belakang

3D printing adalah teknologi yang diciptakan pertama kali oleh Chuck Hull dari 3D
System Corp di tahun 1980-an. Sejak saat itu, 3D Printer terus berkembang dan digunakan
secara luas di berbagai negara. 3D printing mencetak menggunakan mesin printing khusus
untuk dapat menghasilkan bentuk 3 dimensi. Mesin printing tersebut memiliki kecanggihan
khusus, yakni mampu mencetak benda yang sama wujudnya dengan gambar pada
perancangan dalam sebuah aplikasi, tentunya dalam bentuk 3D.

Teknologi canggih ini semakin hari diminati banyak orang maupun industri. Dunia
cetak 3 dimensi sudah pasti mengetahui merk mesin 3D printer terbaik tentunya ini menjadi
bagian penting pada perkembangan 3D printer Indonesia terutama bagi kalangan industri
besar 3D printer. Pada tahun 2010 — 2013 adalah awal mulanya Sejarah Lahirnya 3D Printer
di Indonesia. Sebagaimana telah dijelaskan di atas bahwa keberadaan 3D printing ini sudah
lama, namun pada perkembangannya di Indonesia sangat baru. Mahasiswa Teknik
Manufaktur di Politeknik Manufaktur Bandung terutama mahasiswa prodi Teknologi
Manufaktur juga ikut serta dalam perkembangan mesin 3D printing dengan adanya proyek
rancang bangun Mesin 3D Printing Bangunan Sipil.

Pada proyek akhir tahun 2022 Screw Extruder ini telah dikerjakan oleh Fani Riski Ardi,
namun pada proyek akhir yang dikerjakan tahun 2022 masih ada beberapa kekurangan
dalam Screw Extruder tersebut dikarenakan pengerjaan nya belum 100% selesai. Atas dasar
latar belakang tersebut, penulis mengerjakan proyek akhir dengan tujuan melanjutkan
pembuatan Screw Extruder yang belum selesai. Proyek akhir ini juga sebagai salah satu
syarat menyelesaikan program pendidikan diploma-3 di Politeknik Manufaktur Bandung.
Adapun judul proyek akhir penulis adalah “PEMBUATAN SCREW EXTRUDER PADA
COMPARTMENT NOZZLE 3D CONCRETE PRINTING”

1.2. Rumusan Masalah
Ada rumusan masalah berdasarkan Latar Belakang yang ada di atas adalah sebagai
berikut :
1. Bagaimana bentuk konstruksi Screw Extruder pada compartment nozzle mesin 3D

printing bangunan sipil?



Bagaimana proses pembuatan Screw Extruder pada compartment nozzle mesin 3D

printing bangunan sipil?

3. Berapa estimasi waktu untuk proses pembuatan Screw Extruder pada compartment
nozzle mesin 3D printing bangunan sipil?

4. Berapa estimasi biaya untuk proses pembuatan Screw Extruder pada compartment
nozzle mesin 3D printing bangunan sipil?

1.3. Tujuan

Adapun tujuan dari pembuatan Karya Tulis [Imiah ini adalah :

1. Mengetahui bentuk konstruksi screw extruder pada compartment nozzle mesin 3D
printing bangunan sipil.

2. Proses pembuatan screw extruder pada compartment nozzle mesin 3D printing
bangunan sipil.

3. Mengetahui estimasi waktu proses pembuatan screw extruder pada compartment
nozzle mesin 3D printing bangunan sipil.

4. Mengetahui estimasi biaya proses pembuatan screw extruder pada compartment

nozzle mesin 3D printing bangunan sipil.

1.4. Ruang Lingkup

Adapun ruang lingkup kajian dari Proyek Akhir ini, yaitu :

1.
2.

Konstruksi screw extruder pada compartment nozzle mesin 3D printing.

Proses pembuatan screw extruder pada compartment nozzle mesin 3D printing
bangunan sipil.

Perhitungan estimasi waktu proses pembuatan screw extruder pada compartment
nozzle mesin 3D printing.

Perhitungan estimasi biaya proses pembuatan screw extruder pada compartment

nozzle mesin 3D printing.

1.5. Sistematika Penulisan

Agar mempermudah pembaca dalam memahami isi Karya Tulis [lmiah ini, maka

penulis membuat sistematika penulisan sebagai berikut :

BAB I PENDAHULUAN

Berisikan tentang latar belakang, rumusn masalah, tujuan, ruang lingkup, dan sistematika

penulisan



BAB II LAPORAN TEKNIK

Membahas tahapan proses pembuatan screw extruder mulai dari bentuk kontruksi, proses
pemesinan, proses perakitan, dan quality control.

BAB III PENUTUP

Berisi tentang kesimpulan dari karya tulis ilmiah ini serta saran yang diperlukan untuk
pembaca yang akan melakukan pembuatan screw extruder untuk 3D printing bangunan

sipil.



