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ABSTRAK 

Politeknik Manufaktur Bandung memiliki 4 jurusan di antaranya Jurusan Teknik 

Manufaktur. Salah satu program studi yang ada pada jurusan Teknik Manufaktur yaitu 

Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi (tool making). Kompetensi mahasiswa tool making 

berfokus pada pembuatan tools maka dari itu mahasiswa  harus mampu membuat mould. 

Program ini dilaksanakan pada semester 4 dalam waktu 6 minggu program praktik. 

Untuk membuat mould tersebut, penulis mendesain, membuat alur pengerjaan produk 

dan hal lainya yang dapat membantu mempermudah pembuatan yang mana dikerjakan selama 

6 minggu program praktik. Setelah itu maka dibuatlah mould produk aluminium extrusion 

frame cover, pada program praktik pembuatan mould. 

Pembuatan aluminium extrusion frame cover melalui beberapa tahap proses, yaitu: 

1. Perancangan komponen (menghasilkan output berupa gambar kerja komponen, di 

mana dari gambar kerja komponen tersebut akan diketahui estimasi rancangan 

operation plan). 

2. Perencanaan kerja (menghasilkan output berupa operation plan, di mana dari 

operation plan tersebut akan teridentifikasi peralatan yang akan digunakan seperti 

mesin,  cutting tools, alat ukur, alat bantu, dan metoda pengerjaan komponen), maka 

selanjutnya menghasilkan penjadwalan, dokumen pengadaan bahan, dokumen 

operation plan dan dokumen quality control. 

3. Proses pemesinan yang diikuti dengan quality control pada setiap komponen penyusun 

mould melalui beberapa tahapan proses pemesinan  hingga komponen tersebut 

memiliki kualitas yang sesuai dengan gambar kerja.  

4. Proses assembly diikuti dengan quality control. 

5. Proses uji coba (injeksi) dan proses quality control menghasilkan produk sesuai dengan 

rancangan, menggunakan mesin injeksi  demag ergotech 200 - 840 yang berada di 

laboratorium Jurusan Teknik Manufaktur Politeknik Manufaktur Bandung dengan 

menggunakan material plastik ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene).  

Dalam tahapan uji coba pada mesin injeksi dengan parameter yang sudah ditentukan 

sampai kualitas produk sesuai gambar dan berat produk tercapai setelah uji coba, dapat 

menghasilkan produk aluminium extrusion frame cover telah diuji  fungsi dengan hasil baik 

dan tidak flashing dengan cara dilakukannya beberapa penyesuaian pada parameter injeksi. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang  

Politeknik Manufaktur Bandung memiliki empat jurusan, salah satunya Teknik 

Manufaktur di mana jurusan tersebut berhubungan dengan proses yang dapat 

mengubah bahan mentah menjadi produk baru.  

Pada jurusan Teknik Manufaktur ada salah satu Program Studi yang berfokus 

dibidang pembuatan tools yaitu Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi (tool making).  

Pada semester 4 mahasiswa program studi tool making ini ditugaskan untuk 

membuat mould dalam waktu 6 minggu dengan nama mata kuliah praktik MDP (Mould 

Desain Production). 

 Mould adalah precision tools yang tersusun dari berbagai komponen penyusun 

yang dirakit menjadi satu bagian utuh, mempunyai satu atau beberapa ruang rongga 

cetakan yang dibuat sesuai dengan bentuk produk yang akan di hasilkan atau produksi. 

Pada kesempatan ini perencanaan pembuatan produk yang diusulkan 

merupakan suatu solusi dari permasalahan yang sudah diamati, di mana pembuatan 

produk ini mempunyai pengerjaan waktu yang tidak cukup lama, tapi barang yang 

dihasilkan memiliki fungsi yang baik.  

Produk aluminium extrusion frame cover  berbahan plastik ABS (Acrylonitrile 

butadiene styrene), yang memiliki tingkat resistensi tinggi,  tahan terhadap benturan, 

dan ekonomis. 

Untuk memenuhi kompetensi mahasiswa Teknologi Pembuatan Perkakas 

Presisi dalam bidang pembuatan moulding dengan melihat permasalahan yang telah 

disampaikan di atas, maka dapat dibuat two plate mould produk aluminium extrusion 

frame cover .
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1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah pada karya tulis ini adalah: 

1. Proses perancangan two plate mould. 

2. Proses perencanaan two plate mould. 

3. Proses manufaktur two plate mould. 

4. Proses uji coba two plate mould. 

 

1.3 Ruang Lingkup Kajian 

Berikut adalah ruang lingkup yang dibahas pada karya tulis ini yaitu: 

Membahas perencanaan pembuatan two plate mould produk aluminium extrusion 

frame cover yaitu : 

1. Proses pembuatan gambar produk. 

2. Proses pembuatan gambar part pada two plate mould yang akan di 

tambahkan, dengan memanfaatkan mould base yang sudah tersedia. 

3. Pembuatan operation plan untuk komponen yang belum tersedia atau 

komponen yang akan di tambahkan. 

4. Proses pembuatan komponen- komponen two plate mould produk 

aluminium extrusion frame cover. 

5. Proses tahapan perakitan two plate mould produk aluminium 

extrusion frame cover. 

6. Proses uji coba two plate mould produk aluminium extrusion frame 

cover  melalui mesin injeksi demag ergotech 200 - 840 dragon. 

7. Fungsi produk aluminium extrusion frame cover  sesuai tuntutan 

produk. 

 

 

 

 

 

 

 

 



3  

1.4 Batasan Masalah 

Batasan pada karya tulis ini : 

1. Moulding menggunakan mould base yang sudah ada, yaitu two plate mould dengan 

tipe FTB SA2020. 

2. Jumlah cavity dan layout di batasi berdasarkan dimensi mould base yang ada. 

3. Total alokasi pembuatan moulding di kerjakan dalam program praktik mould 

production (MDP) selama 6 minggu. 

4. Proses pembuatan konstruksi two plate mould  produk aluminium extrusion 

frame cover  menggunakan fasilitas yang tersedia di Laboratorium Teknik 

Manufaktur. 

 

1.5 Tujuan Pembuatan 

1. Membuat two plate mould produk aluminium extrusion frame cover  sesuai  

dengan gambar yang dibuat. 

2. Two plate mould dapat menghasilkan produk aluminium extrusion frame 

cover  sesuai dengan spesifikasi gambar produk. 

3. Mould mampu memproduksi aluminium extrusion frame cover . 

 

1.6 Metode Pengumpulan Data 

Untuk mendapatkan data-data yang diperlukan untuk menyusun karya tulis ini 

penulis mengumpulkan data dengan cara sebagai berikut: 

1. Studi literatur, dilakukan untuk mendapatkan referensi yang berkaitan dengan 

pengerjaan pembuatan two plate mould produk aluminium extrusion frame 

cover  bisa dilihat melalui internet, buku, serta dokumen lainnya. 

2. Studi lapangan, Studi lapangan dilakukan untuk mendapatkan data – data 

berkaitan dengan projek yang di jalankan seperti menyempurnakan kembali 

two plate mould produk aluminium extrusion frame cover  yang sudah di buat 

sebelumnya pada semester 4 dalam program praktik pembuatan mould.
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1.7 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan pada tugas akhir yang berjudul pembuatan two plate 

mould produk aluminium extrusion frame cover  ini : 

BAB I PENDAHULUAN, berisi mengenai latar belakang, rumusan masalah, 

ruang lingkup kajian, batasan masalah, tujuan pembuatan, metoda pengumpulan data, 

dan sistematika penulisan. 

BAB II LANDASAN TEORI, berisi mengenai teori yang digunakan untuk 

membuat aluminium extrusion frame cover , di antaranya teori tentang mould, material 

plastik, material yang digunakan untuk membuat mould, proses manufaktur, dan mesin 

injeksi yang digunakan untuk uji coba. 

BAB III PROSES PEMBUATAN MOULD, berisi data data yang 

mendukung dalam pembuatan mould, di antaranya data produk aluminium extrusion 

frame cover , data komponen penyusun mould, data mesin perkakas, data mesin injeksi, 

data cutting tool dan alat ukur yang digunakan, operation plan, penjadwalan, proses 

manufaktur, quality control, assembly, dan proses uji coba. 

BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN berisi tentang kesimpulan dan saran 

penulis tentang karya tulis ini.


