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ABSTRAK

Gate Valve adalah jenis katup yang berfungsi untuk membuka dan menutup aliran.
Valve ini memanfaatkan disk gate (gerbang) yang bergerak secara linier atau naik turun untuk
membuka atau menutup aliran pipa. Lalu, disk gate yang terhubung dengan stem itu akan
digerakkan menggunakan operator berupa handwheel. Material yang digunakan dalam
pembuatan benda ini adalah FC 200 dengan standar JIS G 5501. Pembuatan Gate Valve
DN805K dihasilkan dari proses pengecoran logam. Dimana proses pengecoran logam ini

membutuhkan pola dalam pembutan cetakannya.

Pola ini perlu dirancang dan dibuat sesuai dengan standar yang telah ditetapkan.
Perancangan pola dan kotak inti dirancang berdasarkan buku “Standar Gambar Perancangan
Coran dan Standar Pola Pengecoran Logam Politeknik Manufaktur Negeri Bandung.”
Pembuatan pola dan kotak inti dibuat di bengkel pola Jurusan Pengecoran Logam Politeknik

Manufaktur Negeri Bandung dengan fasilitas yang tersedia didalamnya.

Setelah dilakukan proses perencanaan dan pembuatan. Pola berhasil dibuat dan
kesesuaian pola dengan produk cor sesuai. Biaya produksi pola dan kotak inti ini sebesar Rp

2.693.376 dengan waktu total pembuatan 56,5 jam

Kata Kunci : Gate Valve DN80 5K, JIS G5501, Pengecoran logam, Perancangan, Pembuatan,,
Pola, Kotak Inti
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam sistem perpipaan, valve menjadi salah satu komponen penting yang
dimaksudkan untuk mengatur, mengarahkan, sekaligus mengendalikan arah fluida. Ada
beberapa jenis valve yang umum digunakan dalam sistem perpipaan dan salah satunya

adalah gate valve.

Secara harfiah, gate valve adalah jenis katup yang berfungsi untuk membuka dan
menutup aliran. valve ini memanfaatkan disk gate (gerbang) yang bergerak secara linier
atau naik turun untuk membuka atau menutup aliran pipa. Lalu, gerbang disk yang
terhubung dengan stem itu akan digerakkan menggunakan operator berupa handwheel.

Dalam penggunaannya, jenis valve ini dapat terbuka atau tertutup secara penuh.
Karena disk gate akan dilepaskan sepenuhnya begitu valve terbuka penuh dan ditarik ke
dalam bonnet. Hal ini kemudian menghasilkan jalur untuk aliran melalui valve .Jenis valve
yang cocok dengan berbagai macam fluida ini juga bisa memberi segel yang rapat ketika
ditutup. Tujuannya, untuk memblokir atau mencegah lewatnya aliran liquid/cairan dari

dalam pipa sepenuhnya.

Gambar 1. 1 Komponen Gate Valve1

! https://www.cnzahid.com/2021/10/membedakan-globe-gate-dan-ball-valve.html



Gate Valve DN805K Merupakan katup dengan jenis wedge-shaped gate valve.
Gate Valve ini digunakan untuk jalur kargo di Dek Cuaca pada Kapal Tanker dengan
temperature kerja maksimum 220°C. Berdasarkan standar JIS G5501, body dari Gate Valve
DN80 5K dibuat dengan material FC200.

Sistematika perencanaan dan pembuatan benda Gate valve DN805Kmeliputi
perancangan coran, perancangan pola dan kotak inti, pembuatan pola dan kotak inti,
pembuatan cetakan dan inti, proses peleburan, proses pembersihan benda cor (fettling) dan

analisa kualitas benda coran (quality control dan pengujian produk).

Dalam proses pembuatan produk benda cor Gate valve DN80 5K hal-hal yang harus
diperhatikan adalah pada saat proses perancangan dan pembuatan pola, karena Gate valve
DN80 5K memiliki bentuk yang kompleks, dan ketebalan yang bervariasi, sehingga hasil
proses perancangan akan menentukan pembuatan pola Gate Valve DN80 5K dan akan

berpengaruh terhadap proses yang dilakukan selanjutnya.

Melalui laporan teknik ini diharapkan dapat membantu pengusaha ataupun industri
pengecoran logam sebagai referensi perancangan dan perencanaan coran Gate valve DN80
5K.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan masalah yang diidentifikasi maka didapatkan rumusan masalah

sebagai berikut :

1. Bagaimana proses pembuatan gambar teknik Gate Valve DN80 5K?

2. Bagaimana proses perancangan pola dan kotak inti Gate Valve DN80 5K?

3. Bagaimana proses pembuatan pola dan kotak inti Gate Valve DN80 5K?

4. Bagaimana menghitung biaya proses pembuatan pola dan kotak inti pola Gate
Valve DN80 5K?



1.3 Tujuan

1. Melakukan pembuatan ulang/re-drawing gambar Gate Valve DN80 5K
sesuai dengan “Standar Pola Gambar Perancangan Tuangan dan Standar Pola
Pengecoran Logam Politeknik Manufaktur Bandung.”

2. Merancang pola beserta kotak inti benda Gate Valve DN80 5K sesuai
dengan “Standar Pola Gambar Perancangan Tuangan dan Standar Pola
Pengecoran Logam Politeknik Manufaktur Bandung. ”

3. Melakukan proses pembuatan pola dan kotak inti Gate Valve DN80 5K
sesuai gambar perancangan yang sudah dibuat.

4. Menghitung biaya pembuatan pola dan kotak inti dari pola Gate Valve DN80
5K

1.4 Ruang Lingkup

Ruang Lingkup kegiatan yang akan dibahas pada karya tulis ini adalah sebagai
berikut:
1. Perancangan dan perencanaan pola dan kotak inti Gate Valve DN80 5K.
2. Pembuatan pola dan kotak inti Gate Valve DN80 5K
3. Analisa Hasil dan perhitungan biaya produksi pola coran Gate Valve DN80
5K

1.5 Sistematika Penulisan

Pada laporan proyek akhir ini akan dijelaskan hasil dari semua proses yang
dilakukan dalam pembuatan pola coran Gate Valve DN80 5K. Berikut ini merupakan

sistematika penulisan laporan teknik yang terdapat pada laporan ini :



BAB I : Pendahuluan

Bab ini berisi latar belakang, tema, judul, rumusan masalah, tujuan,ruang lingkup, dan
sistematika penulisan karya tulis / laporan.

BAB Il : Laporan Teknik

Bab ini berisi laporan kerja dalam bentuk penjelasan teori, data hasil kerja, dan analisa
hasil kerja.

BAB 11l : Kesimpulan dan Saran

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil kerja yang dilakukan dan saran untuk perbaikan di
waktu yang akan datang.

Lampiran:

Berisi seluruh dokumen yang mendukung pelaksanaan pembuatan coran Gate Valve
DN80 5K



