
OVERHAUL MESIN FRAIS  ACIERA  F3 (06)     

DI LABORATORIUM PEMESINAN DASAR 

JURUSAN TEKNIK MANUFAKTUR 

Proyek Akhir 

Disusun sebagai salah satu syarat untuk 

menyelesaikan pendidikan Diploma III 

Oleh : 

Yuda Mulyana 

220311023 

 

PROGRAM STUDI PEMELIHARAAN MESIN  

J U R U S A N  T E K N I K  M A N U F A K T U R  

POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG 

2023





i 
 

ABSTRAK 

Overhaul merupakan kegiatan perbaikan pada saat umur mesin sudah mencapai 

jumlah operasi tertentu. Dilakukan-nya overhaul ini bertujuan untuk menunjang kegiatan 

Pendidikan, Pelatihan, Produksi, Konsultasi, dan Rekayasa (P3KR) , yang diterapkan oleh 

POLMAN Bandung. 

Pengaplikasian overhaul dilakukan pada mesin Frais Aciera F3 (06) dengan 

klasifikasi overhaul total. Kegiatan yang dilakukan ialah inspeksikalibrasi awaljadwal 

perencanaan kegiatanpelaksanaan perbaikankalibrasi akhiruji fungsi mesin. Pada mesin 

frais terdapat beberapa masalah, diantaranya (mesin dalam keadaan trauble repair, eretan 

sumbu z tidak berfungsi, wiring kelistrikan tidak berfungsi dan pompa coolant tidak 

berfungsi). Kegiatan perbaikan yang dilakukan ialah melepas wedge pada column dengan cara 

dipukul di bawah wedge dan di atas carriage longitudinal secara bersamaan, melakukan 

pembersihan serta penggantian/pembuatan komponen yang rusak sesuai dengan hasil 

inspeksi.  

Setelah dilakukan kegiatan pemeliharaan dan perbaikan, selanjutnya pengecekan 

fungsi mesin, kalibrasi akhir, dan running test. Hasil dari pemeliharaan dan perbaikan secara 

fungsi bagian-bagian mesin sudah berfungsi dengan baik, namun pada kondisi geometri mesin 

untuk tegak lurus column pada plane 3 (0,068), plane 5 (0,099), serta untuk kerataan carriage 

longitudinal data yang didapat pada plane 3 (0.126), dan plane 4 (0,164), sedangkan standar 

toleransi yang di ijinkan pada form kalibrasi tegak lurus/kerataan yaitu 0,01-0,02 mm. Ini 

menandakan bahwa column dan carriage longitudinal tidak bisa diperbaiki dengan cara 

melamak, harus dilakukan penggerindaan ulang. Proses perbaikan penggerindaan ulang tidak 

dapat dilakukan karena di POLMAN  belum pernah ada yang melakukan dan keterbatasan 

mesin untuk proses penggerindaan tersebut. 

Kata kunci : overhaul, mesin Frais Aciera F3, perbaikan, kalibrasi. 
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BAB I 

 PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Manufaktur Bandung (POLMAN) adalah Politeknik pertama di Indonesia, 

yang dimana Politeknik tersebut melibatkan kerja sama antara pemerintah Indonesia dengan 

pemerintah Swiss pada tanggal 6 Desember 1976 yang bergerak dalam bidang teknologi 

manufaktur. POLMAN Bandung menerapkan pembelajaran yang melibatkan mahasiswa/I 

terjun langsung ke lapangan untuk praktik dan di imbangi teori sesuai dengan kompetensi 

yang dimiliki. ([1], 2022) 

Untuk menunjang kegiatan Pendidikan, Pelatihan, Produksi, Konsultasi, dan Rekayasa 

(P3KR), yang diterapkan oleh POLMAN Bandung perlu adanya ketersediaan dan persiapan 

sarana/peralatan untuk kegiatan tersebut. Salah satunya Program Studi  Pemeliharaan Mesin 

bekerja sama dengan Unit Pelayanan Akademik-Pemeliharaan, dan Perbaikan Peralatan 

(UPA-P3). Pembelajaran yang diterapkan pada Program Studi Pemeliharaan Mesin salah 

satunya adalah Overhaul. Overhaul atau  kegiatan perawatan mesin dengan proses 

pembongkaran mesin secara total merupakan kegiatan perbaikan yang dilakukan pada saat 

umur mesin sudah mencapai jumlah operasi tertentu, serta meliputi perbaikan yang lebih 

besar seperti penggantian komponen-komponen atau perbaikan sistem. Overhaul merupakan 

kesatuan dari tindakan inspeksi, small repair dan medium repair. 

Overhaul dilakukan pada Mesin Frais Aciera F3 (06) dengan melakukan perbaikan 

pada setiap komponen. Overhaul dilakukan berdasarkan permasalahan yang terjadi pada 

mesin Frais Aciera F3 (06) dengan permasalahan diantaranya, (mesin dalam keadaan trauble 

repair, eretan sumbu z tidak berfungsi, wiring kelistrikan tidak berfungsi dan pompa coolant 

tidak berfungsi). 

Overhaul  pada mesin Frais Aciera F3 (06) merupakan salah satu proyek akhir untuk 

syarat menyelesaikan Pendidikan Diploma III atau D3. Maka dari itu disusunlah karya tulis 

ilmiah yang berjudul “ OVERHAUL MESIN FRAIS ACIERA F3 (06) DI 

LABORATORIUM PEMESINAN DASAR JURUSAN TEKNIK MANUFAKTUR”. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah overhaul mesin frais aciera F3 dapat dijabarkan sebagai berikut : 

1. Bagaimana tahapan inspeksi dan kalibrasi pada mesin dilakukan ? 

2. Bagaimana cara mengatasi permasalahan yang terjadi pada mesin berdasarkan hasil 

inspeksi dan kalibrasi ? 

3. Bagaimana pengujian mesin setelah proses overhaul selesai dilakukan ? 

1.3 Tujuan 

Adapun tujuan khusus dari overhaul mesin frais aciera F3 ini  adalah : 

1. Untuk memastikan availability mesin dan mengurangi kemungkinan kerusakan atau 

kegagalan yang terjadi. 

2. Menghidupkan kembali sistem coolant pada mesin. 

1.4 Ruang Lingkup 

Ruang lingkup kegiatan yang dilakukan diantaranya : 

1. Perbaikan mesin Frais Aciera F3 (06). 

2. Penggantian bearing, wedge, dan nut ulir pada Eretan. 

3. Perbaikan kelistrikan pada mesin. 

1.5 Sistematika Penulisan 

Dalam penulisan proposal ini penulis menggunakan sistematika berikut : 

BAB I PENDAHULUAN, berisi mengenai latar belakang, tujuan, batasan masalah, 

ruang lingkup kegiatan, metodologi pelaksanaan, dan sistematika penulisan. 

BAB II LANDASAN TEORI, berisi tentang teori pemeliharaan dan perbaikan mesin, 

diagram CPM, perencanaan tenaga kerja, repair complexity, kalibrasi, pelumas, tipe 

mesin yang di overhaul, bearing, metodologi penyelesaian, perencanaan waktu 

overhaul dan tenaga kerja, diagram CPM, pelaksanaan overhaul, dan jadwal kegiatan. 

BAB III PENUTUP, berisi tentang kesimpulan dan saran. 

  


