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ABSTRAK 
 

 Perencanaan, pembuatan, dan pengujian coran body valve 700-200 merupakan proses 

yang penting dalam industri manufaktur dan teknik mesin. Tujuan dari proses ini adalah untuk 

menghasilkan benda cor yang berkualitas tinggi dan dapat berfungsi dengan baik dalam aplikasi 

yang dituju. Dalam abstrak ini, akan dibahas secara singkat tentang tahapan perencanaan, 

pembuatan, dan pengujian coran body valve 700-200. Perencanaan dimulai dengan analisis 

kebutuhan dan spesifikasi yang diperlukan. Ini melibatkan penentuan material yang sesuai, 

dimensi yang akurat, dan toleransi yang diperlukan. Setelah perencanaan selesai, tahap 

pembuatan dimulai. Proses ini melibatkan beberapa langkah, seperti pembuatan cetakan (mold) 

yang sesuai dengan desain yang telah direncanakan sebelumnya. Cetakan tersebut dapat dibuat 

menggunakan bahan pasir, tergantung pada kebutuhan dan kompleksitas body valve 700-200 

yang akan dibuat. Selanjutnya, bahan cor  dilelehkan dan dituangkan ke dalam cetakan. Setelah 

proses pendinginan, cetakan dibuka dan coran yang telah terbentuk dibongkar. Pengujian coran 

body valve 700-200 dilakukan untuk memastikan bahwa produk memenuhi standar kualitas dan 

spesifikasi yang telah ditetapkan. Pengujian meliputi pemeriksaan visual untuk mendeteksi 

cacat permukaan, pengukuran dimensi untuk memverifikasi keakuratan, dan pengujian untuk 

memastikan bahwa material sesuai dengan standar yang ditetapkan. Metode pengujian yang 

umum meliputi pengujian struktur mikro, pengujian tarik, dan pengujian kekerasan. Proses 

perencanaan, pembuatan, dan pengujian coran ini merupakan bagian penting dari pembuatan 

benda cor. Dengan mengikuti tahapan-tahapan ini secara teliti, diharapkan dapat menghasilkan 

coran yang memenuhi standar dan sesuai dengan tuntutan yang telah ditetapkan.
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Pada kehidupan sehari-hari kita sering kali menemui pipa mulai dari ukuran yang kecil 

sampai dengan ukuran yang besar. Dalam dunia industri sistem perpipaan ini digunakan 

untuk mengangkut berbagai jenis fluida seperti air, minyak, gas, bahan kimia, dan cairan 

yang lain. Sistem perpipaan memiliki katup yang dapat membuka ataupun menutup lajur 

fluida,pada sistem pipa yang kecil kita biasanya mengenal benda tersebut dengan nama 

kran, tetapi jika pada sistem pipa yang memiliki ukuran besar, biasa disebut dengan katup 

kupu-kupu (butterfly valve).  

Katup kupu-kupu (butterfly valve) adalah jenis katup yang cukup umum digunakan 

pada sistem perpipaan,dimana katup ini beroperasi sesuai dengan namanya, yaitu 

layaknya sayap kupu kupu. Jenis valve ini termasuk sebagai katup seperempat putaran 

yang mempunyai disk seperti kupu kupu dan terhubung ke sebuah stem atau penggerak. 

Biasanya butterfly valve lebih banyak digunakan untuk memulai, mengatur, dan 

menghentikan aliran. Butterfly valve  memiliki beberapa komponen didalamnya seperti 

disc, shaft, body, seal. 

Badan katup kupu-kupu (body butterfly valve) adalah badan dari butterfly valve yang 

berfungsi sebagai rumah atau tempat komponen butterfly valve yang lain seperti disc, shaft, 

dan seal diam. Fungsi utama dari butterfly valve itu sebagai katup untuk memulai, 

mengatur dan menghentikan aliran fluida. Disk akan menutup saat stem membuat piringan 

seperempat putaran berputar ke posisi tegak lurus dengan arah aliran. Sebaliknya, ketika 

katup terbuka maka disk akan diputar kembali untuk aliran. Dengan fungsinya yang 

demikian, butterfly valve menjadi populer digunakan untuk layanan on-off atau modulasi.  
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Tabel 1. 1 Spesifikasi Produk Butterfly valve[1] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dari tuntutan tersebut pembuatan body valve 700-200 cocok berbahan besi cor nodular 

sesuai standar JIS G5502 Grade FCD 450-10 dengan karakteristik sebagai berikut[2]: 

- Kekuatan tarik minimum sebesar 450 N/mm². 

- Matriks struktur mikro feritik. 

 

Spesification 

Maximum service pressure 1.0 Mpa 

Service temperature range EPDM -20°C to +120° 

Rangebility 160:1 

Flow characteristic Equal percentage flow characteristics 

Sealing feature Tight shutoff 

Face to face dimensions JIS B 2032 series number 46 

Coupling flange JIS 5K/10K/20K 

 Gambar 1.1 Komponen Butterfly Valve 1 
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Untuk mendapatkan benda cor yang ideal sesuai dengan tuntutan yang telah disebutkan, 

perlu adanya proses Perencanaan, Pembuatan, dan Pengujian Coran yang baik dan benar. 

Maka dalam kegiatan proyek akhir ini dibuat kajian dengan judul Perencanaan, Pembuatan, 

dan Pengujian Coran Body Valve 700-200 dengan Material FCD 450 sesuai dengan standar 

JIS G5502 grade 10. 

1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah body valve 700-200 yang akan dibahas dalam laporan teknik ini 

adalah:  

1. Bagaimana perencanaan proses pengecoran yang dilakukan agar dapat menghasilkan 

produk coran sesuai yang diinginkan? 

2. Bagaimana proses pembuatan material besi cor nodular dengan standar JIS FCD 450-

10? 

3. Bagaimana proses pengujian coran berdasarkan dengan standar yang ditetapkan?  

4. Bagaimana perhitungan biaya perencanaan, pembuatan, dan pengujian coran? 

1.3 Tujuan 

Tujuan dari penulisan laporan teknik ini antara lain:  

1. Merencanakan proses pengecoran logam body valve 700-200 agar dapat menghasilkan 

produk coran sesuai dengan yang diinginkan.  

2. Membuat material besi cor nodular sesuai dengan standar JIS 5502 grade 450-10. 

3. Menguji sesuai dengan standar JIS 5502 grade 450-10.   

4. Menghitung biaya perencanaan coran, pembuatan, dan pengujian coran. 

1.4 Ruang Lingkup 

Ruang lingkup kegiatan mengenai pembuatan body valve 700-200 yang akan dibahas 

pada karya tulis ini adalah: 

1. Perencanaan coran, meliputi perencanaan cetakan, perencanaan pembuatan coran dan 

perencanaan pembersihan coran. 

2. Pembuatan material di Bengkel Pengecoran Logam POLMAN Bandung. 

3. Pengujian material di Laboratorium Material POLMAN Bandung 

4. Biaya perencanaan, pembuatan, dan pengujian coran. 
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1.5 Sistem Penulisan 

Tulisan ini berisi penjelasan hasil dari perencanaan, pembuatan pengujian, dan kontrol 

kualitas coran Body Valve 700-200., sistematika penulisan yang digunakan di dalam tulisan 

ini adalah sebagai berikut: 

1. BAB I PENDAHULUAN, Bab ini mencakup latar belakang, rumusan masalah, tujuan, 

ruang lingkup dan sistematika penulisan laporan. 

2. BAB II LAPORAN TEKNIK, Bab ini memuat metodologi penyelesaian, catatan dan 

penjelasan terkait perencanaan, pembuatan, dan  pengujian coran Body Valve 700-200. 

3. BAB III KESIMPULAN DAN SARAN, Bab ini memuat kesimpulan dan saran selama 

proses perencanaan, pembuatan, dan pengujian coran Body Valve 700-200. 

4. DAFTAR PUSTAKA, Memuat daftar yang mencantumkan sumber literatur yang 

digunakan dalam penulisan. 

5. LAMPIRAN, Memuat data-data pendukung yang didapatkan dari proses perencanaan,  

pembuatan, dan pengujian coran Body Valve 700-200. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


