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ABSTRAK 

Hub Rear Wheel FE 84 terletak di tengah roda belakang kendaraan. terletak di antara 

poros penggerak dan drum rem. Hub Rear Wheel Fe 84 sendiri berfungsi sebagai penghubung 

antara roda dan suspensi kendaraan. Rakitan Hub Rear Wheel Fe 84 berisi bantalan. 

Memungkinkan roda berputar dengan tenang dan efisien. Hub Rear Wheel Fe 84 merupakan 

andalan di sebagian besar mobil, serta truk dan bus ringan dan berat.  

Hub Rear Wheel biasanya terbuat dari besi cor. Material besi cor nodular juga dikenal 

sebagai ductile iron . Ductile iron adalah besi cor bergrafit bulat dimana material ini didapat 

melalui proses pengecoran logam. Ductile iron telah menjadi pilihan yang populer dalam 

industri otomotif untuk berbagai komponen Hub Rear Wheel Fe 84. 

Dalam pembuatan produk coran Hub Rear Wheel Fe 84 memerlukan alat bantu yaitu 

pola. Dalam pembuatan pola diharuskan untuk melalui proses perancangan coran, perancangan 

pola, langkah kerja pembuatan pola serta perhitungan biaya agar sesuai dengan 

yang direncanakan. Hasil dari proses perancangan yang dilakukan penulis untuk membuat pola 

Hub Rear Wheel Fe 84 yaitu menggunakan 1 permukaan pisah, kemiringan pola 2°, tambahan 

pengerjaan luar +3 mm dan tambahan pengerjaan dalam lubang +12 mm, radius tuang 

berukuran 3 mm, penyusutan 1%, dan kelas mutu kayu H1. Berdasarkan biaya estimasi 

pembuatan pola dan kotak inti Hub Rear Wheel Fe 84  (HPP) yaitu Rp 2.631.611. Dan biaya 

pembuatan pola dan kotak inti Hub Rear Wheel Fe 84 (BOP) yaitu Rp 2.482.838.  

Kata kunci : Hub Rear Wheel Fe 84, Perancangan dan Pembuatan Pola, Perencanaan 

Pola dan Kotak Inti 
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KATA PENGANTAR 

Puji syukur ke hadiran Allah SWT, Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan 
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 4. Dhafa Rafif Ramadhan dan Putri Aulia Zahara selaku rekan kelompok dalam menyelesaikan 
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menyelesaikan Proyek Akhir ini.  

Penulis menyadari bahwa karya tulis ini masih jauh dari kata sempurna, sehingga kritik 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1.Latar Belakang 

Pada dunia otomotif, ada berbagai jenis kendaran salah satunya yaitu truk, truk 

dari masa kemasa didesain dengan inovasi yang sangat modern. Seiring perkembangan 

zaman truk didesain menjadi kendaraan yang ramah lingkungan (minim emisi). 

Terdapat berbagai macam komponen - komponen mesin pada truk, komponen - 

komponen ini saling berkesinambungan dan memiliki peran penting dalam kinerja dan 

keandalan kendaraan. Salah satu komponen krusial adalah wheel hub atau rumah roda. 

Hub Rear Wheel terletak di tengah roda belakang kendaraan terletak di antara poros 

penggerak dan drum rem. Hub Rear Wheel sendiri berfungsi sebagai penghubung antara 

roda dan suspensi kendaraan. Rakitan Hub Rear Wheel berisi bantalan. Memungkinkan 

roda berputar dengan tenang dan efisien. Hub Rear Wheel merupakan andalan di 

sebagian besar mobil, serta truk dan bus ringan dan berat. 

Hub adalah salah satu bagian utama roda truk yang dipasang pada bagian tengah 

ke roda. Ketika poros berputar bersamanya, hub roda juga berputar. Saat kendaraan 

berjalan, roda dipengaruhi oleh beban dan tekanan yang berbeda pada temperatur yang 

berbeda. Umumnya hub terdiri dari besi cor. Pada dasarnya Wheel Hub berfungsi untuk 

menjaga agar roda tetap berputar bebas pada bantalan dan menjaga itu tetap melekat 

pada kendaraan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Gambar 1. 1 Skema Hub Rear Wheel Fe 84 
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Gambar 1. 2 Hub Rear Wheel Fe 84 

Pembuatan coran Hub Rear Wheel Fe 84 meliputi perancangan coran, 

perancangan pola dan kotak inti, pembuatan pola dan kotak inti, pembuatan cetakan 

dan inti, proses peleburan, proses pembersihan benda cor (fettling) dan analisa 

kualitas benda coran (quality control dan pengujian produk). 

Proses pembuatan coran Hub Rear Wheel Fe 84 dengan metode pengecoran 

logam dibantu dengan alat bantu untuk menunjang proses pembuatanya, seperti pola. 

Pola adalah alat bantu untuk membuat rongga pada cetakan. Pembuatan pola telah 

ditentukan dan disesuaikan dengan rancangan pola yang telah dirancang sebelumnya. 

Sumber yang digunakan untuk pembuatan rancangan pola yaitu buku pedoman 

perancangan tuangan dan perancangan pola Politeknik Manufaktur Bandung. 

Pemilihan material untuk coran Hub Rear Wheel Fe 84 sangat penting agar 

tercapai tuntutan dari benda tersebut. Beberapa hal yang perlu dipertimbangkan 

dalam memilih material untuk Hub Rear Wheel Fe 84  adalah kekuatan menahan 

beban impact, tahan aus, ketahanan terhadap korosi dan proses produksi. Dengan 

tuntutan tersebut maka dipilih material Ductile Iron dengan standar ASTM A-536 

60-45-12 yang memiliki kekuatan tarik yang tinggi, yaitu minimal 448 N/mm² dan 

mempunyai nilai elongasi cukup tinggi. 

 

 

  

 

 

 

 

1.2.Rumusan Masalah  

1. Bagaimana proses perencanaan dan perancangan pola dan kotak inti Hub Rear 

Wheel Fe84 ? 

2. Bagaimana proses pembuatan pola dan kotak inti Hub Rear Wheel Fe84 ? 

3. Bagaimana perhitungan biaya estimasi dan biaya pembuatan pola dan kotak inti 

Hub Rear Wheel Fe84 ? 
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1.3.Tujuan 

1. Merencanakan dan merancang pola dan kotak inti benda Hub Rear Wheel Fe84 

yang sesuai dengan kaidah-kaidah pola pengecoran logam berdasarkan buku 

pedoman Standar Gambar Perancangan Tuangan dan Standar Pola Pengecoran 

Logam Politeknik Manufaktur Negeri Bandung. 

2. Membuat dan menganalisa proses pembuatan pola dan kotak inti Hub Rear 

Wheel Fe84. 

3. Menghitung biaya estimasi dan biaya produksi pembuatan pola dan kotak inti 

Hub Rear Wheel Fe84. 

1.4.Ruang Lingkup  

Dalam penulisan laporan proyek akhir ini, perlu adanya ruang lingkup 

pembahasan agar adanya pembatasan dalam pembahasan masalah dan isi dari 

pembahasan lebih terarah. Pada laporan proyek akhir ini akan dibatasi, hanya mengenai: 

1. Perencanaan dan perancangan pola dan kotak inti Hub Rear Wheel Fe84. 

2. Pembuatan dan analisa proses pembuatan pola dan kotak inti Hub Rear Wheel 

Fe84. 

3. Perhitungan biaya produksi pola Hub Rear Wheel Fe84.   

1.5.Sistematika Penulisan Laporan 

Semua proses pembuatan benda coran Hub Rear Wheel Fe 84 dengan material 

sesuai standar ASTM A-536 Grade 65-45-12 dikerjakan oleh kelompok. Kelompok 

terdiri dari 3 orang yang memiliki bagian dan tugas tersendiri dalam proses 

pembuatannya. Dalam pembuatan Hub Rear Wheel Fe 84 penulis mendapatkan bagian 

proses perancangan dan pembuatan pola, yang akan diuraikan dalam laporan teknik 

ini. Adapun isi laporan teknik ini berisikan tentang proses perancangan dan pembuatan 

pola Hub Rear Wheel Fe 84 yang akan dibagi menjadi 3 bab seperti berikut : 

•  BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini mencakup tentang tema, judul, latar belakang, tujuan, metodologi, dan   

sistematika penulisan laporan teknik.  

•  BAB II LAPORAN TEKNIK 

Bab ini berisi laporan kerja dalam bentuk metodologi penyelesaian, penjelasan teori, 

data hasil kerja, dan analisa hasil kerja 
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•  BAB III PENUTUP 

Bab ini menjelaskan tentang kesimpulan dari hasil kerja yang dilakukan dan 

saran untuk perbaikan di waktu yang akan datang. 

•  LAMPIRAN 

Lampiran berisi seluruh dokumen yang mendukung pelaksanaan pembuatan coran 

Hub Rear Wheel Fe 84. 
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